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INSTRUCTIONS PERTAINING TO A RISK OF FIRE, ELECTRIC SHOCK OR INJURY TO PERSONS.

In this manual, the words DANGER, WARNING, CAUTION and NOTE are used to emphasize
important safety information as follows:

SAFETY INSTRUCTIONS

A CAUTION NOTE

Hazards or unsafe practices Hazards or unsafe practices which Hazards or unsafe practices which Important installation,
which will result in severe could result in severe personal injury, || could result in minor personal injury, operation or

personal injury, death or death or substantial property damage. || product or property damage. maintenance
substantial property damage. information.

Read the following warnings before using this equipment.

EXPLOSION
To reduce risk of explosion, do not use in paint spray booths or within 3 meters / 10 feet of paint spraying operations.

READ THE MANUAL

Before operating finishing equipment, read and understand all safety, operation and maintenance information provided in the operation manual.
OPERATOR TRAINING

All personnel must be trained before operating finishing equipment.

FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Do not use in an area until it is checked and cleared of combustible and/or flammable materials.

Do not use in an area where the air may contain flammable dust, gas, or liquid vapors.

Never direct the heating equipment towards any pressurized vessel.

Never direct the heating equipment towards combustible or flammable materials.

Always use the operating distance specified for the selected curing mode.

ELECTRICAL EQUIPMENT

The dryer is operated by highly dangerous electrical voltage.

Do not pull or carry by cord, use cord as a handle, close a door on cord or pull cord around sharp edges or corners. Keep cord away from heated surfaces.
Do not unplug by pulling on cord. To unplug, grasp the plug, not the cord. Do not handle plug or equipment with wet hands.

Do not use in wet or moist conditions.

ACCESSING ELECTRICAL EQUIPMENT

Before accessing live parts, remove the main connector from the wall socket.

Only professional electricians may have direct access into the electrical equipment.

EQUIPMENT MISUSE HAZARD

Equipment misuse can cause the equipment to rupture, malfunction, or start unexpectedly and result in serious injury.

DAMAGED SUPPLY CORD

If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order to avoid a hazard.
INSPECT THE EQUIPMENT DAILY

Inspect the equipment for worn or broken parts on a daily basis.

Do not operate the equipment if you are uncertain about its condition.

NEVER MODIFY THE EQUIPMENT

Do not modify the equipment unless the manufacturer provides written approval.

GROUNDING INSTRUCTIONS

This equipment must be grounded. If it should malfunction or breakdown, grounding provides a path of least resistance for electric current to reduce risk of
shock. This equipment is equipped with a cord having an equipment grounding conductor and a grounding plug. The plug must be plugged into an
appropriate outlet that is properly installed and grounded in accordance with all local codes and ordinances.

Improper connection of the equipment-grounding conductor is able to result in a risk of shock. Check with a qualified electrician or serviceman if you are in
doubt as to whether the equipment is properly grounded. Do not modify the plug provided with the equipment. If it will not fit the outlet, have a proper
outlet installed by a qualified electrician.

PROPERLY GROUNDED OUTLET

To provide continued protection against risk of electric shock, connect to properly grounded outlets only.

IMPORTANT INSTALLATION NOTE

This product must be connected to a low-voltage electricity supply that meets public network requirements. The maximum value of the system impedance
(Zmax) is 0.044 ohm for the phase lines and 0.030 ohm for the neutral at the interface between a public supply network and a user’s installation. If you are
unsure whether your installation is suitable, please contact your electricity provider or a qualified electrician.

IT1S THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PROVIDE THIS INFORMATION TO THE OPERATOR OF THE EQUIPMENT.

715804 Rev. 7 @
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RADIATION SAFETY

INFRARED RADIATION - ALL MODELS
Hands, face and other parts of the body should be exposed as little as
possible to the heat radiation.

A CAUTION

HOT SURFACE
Avoid contact.

LASER RADIATION - ALL MODELS

Class 2 laser product, 650 nm, CW, <1 mW.
Do not stare into the laser beam.

Do not direct the laser beam towards persons.
The laser is intended only as an alignment aid.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

ULTRAVIOLET RADIATION - IR-UV MODELS ONLY

AODO

UV-A LED radiation, 395 nm. Photobiological Risk Group 3 (RG3). Avoid
exposure. UV radiation can cause personal injury and property damage!
UV radiation is emitted from this product. Skin or eye injury may occur.
Avoid exposure of eyes and skin to the unshielded UV LED source.

To reduce risk of injury or property damage from UV radiation, read,
understand, and follow the following safety instructions. In addition,
make certain that anyone else that uses this curing equipment follows
these safety instructions as well.

o Always wear suitable UV protective eyewear. Failure to do so may
result in long-term injury to the eyes.

o Wear protective clothing and gloves. Hands, face and other parts
of the body shall not be exposed to UV radiation. Do not stay in
front of the UV LED cassettes during curing.

. If a person works around UV radiation while on medications, the
medication should be checked to see if it would make the person
more photosensitive.

o Do not look directly into the UV LED light source.

o These products are intended only for use in a restricted access
area, or an area which incorporates suitable site protection to
prevent unintended exposure of untrained or unqualified persons
to ultraviolet radiation. It is the responsibility of the designated
parties at the final installation site to confirm that proper
installation, training, and control means have been implemented.

@ 715804 Rev. 7
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GENERAL INFORMATION

Field of application

IRT TCR are designed to provide an accelerated and
even cure of common automotive refinishing materials,
including putty, filler, basecoats, and topcoats -

both water- and solvent-based. Its site of use is

the preparation area and finishing area. Within the
automotive industry and vehicle repair sectors, it is used
to dry medium to large areas and cure materials before
polishing.

The product must not be used for other purposes than
the described drying processes.

Product Description

The high-efficiency IRT TCR mobile dryer uses shortwave
infrared to cure paint quickly and effectively. Itis an

essential aid for paint repair and is equipped with one or
two fan cooled compact cassettes.

Left to right:
Laser pointer

Reference marker for the center of the distance and
temperature measurement area.

Thermal camera

Our thermal camera acts as a “smart eye” for the curing
unit - automatically adjusting the infrared lamps to
achieve uniform, precise and energy-efficient curing.

e 32x24 Array = 768 individual pyrometers.

e Measuring point per pyrometer approx. 5x4 cm
(at a distance of 60 cm).

e  Surface temperature mapping area 170x90 cm.

e Continuously identifies and measures the 5 hottest
target points and dynamically adjusts IR power to
maintain optimal curing temperatures.

e  Temperature profiles are logged for quality
assurance, traceability and process optimization.
Radar distance sensor

Displays distance and confirms correct positioning
visually and with sound/buzzer.

Intuitive control
e Touch screen for instant access

e Time and temperature is pre-programmed for putty,
filler, base, clear, plastic

e Uses only the power needed to reach the set
temperature

e  The real-time process is displayed, so the operator
stays informed

Gold-Coated Reflector Technology

24-carat gold reflectors provide even heat distribution
and energy-efficient curing by focusing radiation
precisely where needed with our unique free form
reflectors. This ensures the fastest possible curing time,
while minimizing risk of over-curing or burning sections
of your coating.

EN)
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Easy to manoeuvre

The design, combined with a gas spring, allows precise
positioning, and the height adjustment makes it ideal for
curing every part on the car.

Product Assembly
Refer to Assembly instruction 715799 or 715877 (for 52x)

Instruction to the owner

The owner must provide clear operating instructions
tailored to local site conditions and national/regional
regulations. These instructions must be made available to
all users, who are required to follow them.

Ensure adequate technical ventilation in accordance with
national/regional regulations at all times.

This appliance is not intended for use by persons (including
children) with reduced physical, sensory or mental
capabilities, or lack of experience and knowledge, unless
they have been given supervision or instruction concerning
use of the appliance by a person responsible for their
safety. Children should be supervised to ensure that they
do not play with the appliance.

Dispose of used components at an authorized recycling
facility.

Do not expose the infrared cassettes to overspray.
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TECHNICAL DATA

IRT 4-1 TCR and IRT 4-10 TCR curing area (1 cassette)

1kw
3 sl e e
o~ o~ 2 3
1kw
0,4m
17,1m
Voltage 220-240V |220-240V |380-420V  |440-480V  [480V
1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frequency 50/60 Hz  [50/60 Hz  |50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Current 26A 15A 9A 9A 13A
Lamps (360) |2xTkW+ 2x1kW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+
2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
Power 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW
Fuse*
4-1TCR 30A 16 A 16 A 20A 20A
4-10 TCR n/a Max 100A |Max 100A [Max 100 A [Max 100 A

IRT 564-1 TCR and IRT 564-10 TCR curing area (1 cassette)

IRT 4-2 TCR and IRT 4-20 TCR curing area (2 cassettes)

—1 T
~ ~ S =
— T
< 0,4 >
22m

Voltage 220-240V  |220-240V  |380-420V  |440-480V |480V

1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frequency 50/60 Hz  |50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Current
4-2TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
4-20 TCR n/a 30A 17A 17A n/a
Lamps (360) |4x1kW+ AxTkW+ Ax1TkW+ AxTkW+ AxTkW+

4x2kwW 4x2kW 4x2kwW 4x2kW 4x2kW
Power 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kw
Fuse*
4-2TCR 50A 32A 16 A 20A 30A
4-20 TCR n/a Max 100A |Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A

IRT 564-2 TCR and IRT 564-20 TCR curing area (2 cassettes)

kW /2 kW 1 [ kw/2kw ]
2 2 E 2
NIEBEN € € N 2| € £
S ERE NI N EE SR
2 2 s 5 “I1El | |° S
1 [kw/zw ]|
04m 04m >
0,6m 1,2m
Voltage 220-240V |220-240V |380-420V |380-420V (440-480V [440-480V |440-480V Voltage 220-240V[220-240V |380-420V |380-420V  |440-480V |440-480V
2Ph/PE |3Ph/PE |3Ph/PE |3Ph/PE [2Ph/PE |[3Ph/PE |2Ph/PE 1 Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequency |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz Frequency [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz 50/60 Hz  |50/60 Hz
Current 26 A 15A 9A 14 A 13A 9A Current
Ax1TkW+ Ax1TkW+ 4x2kW+ 564-2TCR |48 A 30A 16 A 29A 26 A 16 A
Lamps (360) | 6x1kW 6xTkW 6xTkW 6xTkW
2x2kwW 2x2kwW 564-20 TCR ([n/a 30A 17A 29A 26 A 16 A
Power 6 kW 6 kW 6 kW 10 kw 6 kW 6 kW 8xTkW+
Lamps (360) [ 12xTkW | 12xTkW 12x1kW 12x1kW 12x1kW
Fuse* 4x2kW
564-1TCR |30A 20A 16 A 16 A 20A 20A Power 12 kW 12 kW 12 kW 20 kw 12 kW 12 kW
564-10 TCR na Max Max Max Max Max Fuse*
100A  |100A [100A [100A [100A 5642TCR |n/a 32A 16 A 32A 30A 20A
564-20 TCR [n/a Max 100 A |Max 100 A [Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A

* MCB (Miniature Circuit Breaker) type C or D. Normal fuse type slow. The dryer shall be operated with a fuse of the recommended rating.

Max ambient temperature during operation 40°C. Max ambient temperature during storage and transportation 70°C. Noise level <70 dB(A).

Heating elements: Quartz, tungsten filament, infrared emitters.

EN)
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IRT 524 TCR curing area (1 cassette)

3
.
S
e ——
0,4m

Voltage 220-240V |220-240V |380-420V  [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequency |50/60Hz [50/60Hz [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz

Current 17A 15A 8A 8A 8A

Lamps 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)

Power 4 kw 4 kw 4 kW 4 kW 4 kW

Fuse*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20 A 20 A

IRT 525 TCR curing area (1 cassette)

E

8

o
0,5m

Voltage 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequency |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz

Current 9A 10A 10A

Lamps 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(500) (500) (500)

Power 4 kW 4 kW 4 kW

Fuse*

525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR curing area (1 cassette)

[ 2 kW ]

€
s
[ 2kW ] o

0,8 m

Voltage 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequency |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz

Current 13A 15A 15A

Lams 23kW  [23kw [2x3kw
(790) (790) (790)

Power 6 kW 6 kW 6 kW

Fuse*

528TCR  [16A [20A [20A

* MCB (Miniature Circuit Breaker) type C or D. Normal fuse type slow.
The dryer shall be operated with a fuse of the recommended rating.

Max ambient temperature during operation 40°C. Max ambient
temperature during storage and transportation 70°C.
Noise level <70 dB(A).

Heating elements: Quartz, tungsten filament, infrared emitters.

715804 Rev. 7 @ 7
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IR curing area at 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

The figures below show the maximum curing area, when
the respective dryer is used at 60 cm distance from black

sheet metal.

L
—
1,5m

UV curing area at 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

The figures below show the maximum curing area, when
the respective dryer is used at 50 cm distance from sheet

metal.

1m

UV-A Irradiance (mW/cm?2) +10%

IR curing area at 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

The figures below show the maximum curing area, when the
respective dryer is used at 60 cm distance from black sheet
metal.

—/
—/
—/
—

1.5m

22m

UV curing area at 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

The figures below show the maximum curing area, when the
respective dryer is used at 50 cm distance from sheet metal.

L0 L] -

2m

UV-A Irradiance (mW/cm?2) =£10%

P—— 50 cm distance
cm distance
7-12

712 12-22

12-22 22-42

22-42

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P
IRT 4-1, 4-10 IR-UVTCR-P Voltage 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE
Voltage 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE Frequency 50/60 Hz 50/60 Hz
Frequency 50/60 Hz 50/60 Hz Current 4-2 IR:16A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
pp— R 95 UVLED: 2.0A R 1A, UVLED: 264 Current 4-20 IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
rowrer RN Ve 200 TR E I OVLED: 500w Power IR: 12 kW, UVLED: 1200 W___| IR: 12 kW, UVLED: 1200 W
PeAsLH - Sl iR ' L iR Infrared: 4xTkW+4x2kW_UV: 264 UV LED/cassette 39
Lamps (IR 360) Infrared: 2x1KW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm FZ:;'ZS( 360) | Infrared: i+ 4ol UV: 264 UV LED/cassette 395 nm
*

2"15 TR/UVA [10A [16A 4-2IR/UVA 164 328
210 IR/UVA [Na T00A (Mo T00A 4-20 IR/UVA | Max 100A Max 100A

EN)

* MCB (Miniature Circuit Breaker) type C or D. Normal fuse type slow.
The dryer shall be operated with a fuse of the recommended rating.

Max ambient temperature during operation 40°C.
Max ambient temperature during storage and transportation 70°C.
Noise level <70 dB(A).

Heating elements: Quartz, tungsten filament, infrared emitters.

715804 Rev. 7
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Preprogrammed curing programs

STEP 1 STEP 2
Program | Program Name: Time Temp Rise Max End Temp Time Temp Rise Max End Temp
No: min °C/min °C min °C/min °C
1 Putty 6 15 70 0 0 0
2 Filler 8 15 60 7 15 80
3 Waterbase 5 15 60 0
4 Basecoat 5 15 60 0
5 Topcoat 4 15 60 8 20 80
6 Clearcoat 4 15 60 8 20 80
7 Filler on plastic 4 15 50 9 15 60
8 Topcoat on 6 10 45 9 10 65
plastic
9 Clearcoat on 6 10 45 9 10 60
plastic
10 Final boost 3 30 90 0 0 0
11 Soft cure 5 13 55 10 13 75
12 Plastic Reshaping | 5 15 70 25 17 89
(COMBI IR/UV-LED only):
13 UV Filler 1 - - - - -
14 UV Putty 1 - - - - -
15 UV Clearcoat 2 - - - - -
STEP 1 STEP 2 STEP 3
Program | Program Name: Time Temp | Max End Time Temp | Max End | Time Temp Max End
No: min Rise Temp min Rise Temp min Rise Temp
°C/ °C °C/ °C °C/min | °C
min min
13/16 Special glue 4 15 60 8 20 80 15 20 120

All programs can be edited. New programs can be added.
Refer to paint manufacturers data sheet for detailed recommendations.

715804 Rev. 7 @ n
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OPERATING INSTRUCTIONS

Main menu / Touch screen:

NOTE: The robust touchscreen is designed for direct use without protective overlays.
The hardened glass surface allows cleaning with alcohol-based cleaners or careful residue removal using a razor
blade if required.

Main features are also accessible by push buttons, positioned directly under the touch screen.

Use the main switch to turn on the unit.

2025-12.07 09:27:00

The QRcode contains more info about this product.

(For serial number, the type plate is placed under the control panel.)
A start image appears, displaying the machine type and software version (Press PAUSE to hold).
The info can also be found in > Navigation menu > Service > About.

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00
Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)
Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)

Dutch Hour (UTC)

Minute (UTC)
Second (UTC)
Time zone, hours

Finnish

A A

At first startup, the machine will prompt you to select:

Language, Length/Temperature units and Date/Time. Press "SET" to select.
If you press "Skip" the prompt will reappear at next startup.

This selection can be changed at any time in Settings.

2025-12-07 09:27:00

a. Navigation menu  =—p- 60 cm [Frmmm e. Distance sensor*

b. List of programs - ON o f. Thermal camera ON/OFF

Filler bright & g. 1 or 2 active cassettes

Filler dark ON .
% h. Laser pointer ON/OFF

Waterbase

c. Scrollup c. Scroll down

A %
SN
j- Push buttons -
for c.and d - E— d. Select = confirm highlighted selection

Quick Start - 4 Steps (Switch f. Thermal camera and h. Laser pointer to ON)

1) Position the dryer correctly: e. Distance sensor* indicates green.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524, 525, 528

2) Align using h. Laser pointer to center the measurement area (1.7 x 0.9 m).
3) SELECT a program from b. List of programs

SELECT

4) Press START for automatic process control.

* The distance sensor is connected to an audio signal.

@ 715804 Rev. 7



SELECT a program - thermal camera ON (recommended):

Temperature increase per minute
Curing time Max temperature

2025-12-07 01:27:00
Clearcoat

©) O Max

Flash-off 04:00

Sl

15°C/min 60°C

Full bake 08:00 20°C/min 80°C

Return Start curing  Change settings

A three-step option is also available:
2025-12-07 09:27:00
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min
20°C/min

SELECT a program - thermal camera OFF:
Curing time Effect

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

Flash-off

Full bake

Return Start curing

Change settings

715804 Rev. 7
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Thermal regulation mode**

**Thermal regulation mode

==

Thermal camera mode (recommended)

Uses all 768 pixels of the thermal camera
to measure temperature. Continuously
identifies and measures the five hottest
pixels and automatically adjusts IR power
to maintain optimal curing temperatures.

Center spot mode

Measures the temperature of the four
central pixels only.

Caution:

The laser dot and a circular area with a
diameter of 15 cm must be positioned
on the measuring area (wet paint).
Failure to do so may result in damage
to the paint surface and may lead to
process alarm with automatic process
shutdown.




Filler 2027-12-04 08:32:59 Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS L E
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

During operation, the curing process can be monitored real-time as: parameter list, diagram or thermal image.

See "Operating History" for more details.

Navigation menu:

Choose e in the Main Menu screen to enter the Navigation menu:
2025-12-07 09:27:00

Trvyr Settings
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

Edit or add new programs:
2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Go to Navigation menu > Edit programs > Pin code 1234.
Edit program:

Mark the program, press EDIT to change:

-Time

- Max temperature

- Temperature increase per minute

Add program:
Press + to create a new program.
For a 3 step option: Press IR > 3 Step IR

NOTE: New programs will not remain after a reset to default program/recipe factory settings.

@ 715804 Rev. 7
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Operating History:
X Operating hi;l(:uy

Filler
Putty

Basecoat
Wat se

Basecoat 2025-12-021 :58
Putty 2025-12-02 10:11:58

AN SELECT v

Go to Navigation menu > Operating History for process logs. Mark the process, press SELECT to view.
Each log entry contains the final recorded process data, presented as a thermal image, diagram, or parameter list:
(when recorded)

Name of program Date and time of recording

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

List view g
oLt 08:00 Flash off and Full bake

— — .
‘§ .E timers of the selected

Diagram view program (when recorded)

Thermal camera view Distance, at end of process

Temperature, at end of process Number of cassettes used

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Total energy consumption

Final temperature Effect, end of process

Remaining time, end of process
(if not O, the process was stopped manually)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59 Target temperature

(average of the 5 pixels
with highest temperature)

Max pixel temperature

Minimum temperature

Remaining time,
end of process

(if not 0, the process
was stopped manually)

715804 Rev. 7
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Self test:

Main board / Sensor board self tests
2025-12-07 09:27:00
Main board

eDI @DID:

Mains phases:

Sensor board

QD% @S2
P Buzzer

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C
Oteft (D) Middle

@Poo1 @ oo2
@D @b

Freq: 50 Hz Phase: 0°

©) Right

@ ooz @ pos
@oi3 Bou
BACK

Self test, lamp on cassette 1 and 2
E Self test, fan on cassette 1 and 2

T-board: Temperature on Main Board

T box: --- °C:
Temperature on lamp reflector cassette 2 (model 564)

Freq: Mains frequency

Phase: Phase angle between phases

@@ @Test of push buttons below display

D01-D04, DI1-Dl4: Future functions

2025-12-07 09:27:00
Main board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

Sensor board

D01 D02 Laser
eOH e e

Distance (cm)

Ext temp (°C)
55 39.3 27.4

@ @b

Board temp (°C)

IR-camera: Image of actual heat on target
Temperature: Max temperature on thermal camera
D01-D02: Future functions

Laser: ON/OFF

Distance: Actual distance to target

Ext temp: Temperature on lamp reflector

Board temp: Temperature on Sensor Board
DI1-DI2: Future functions

Service:

Active alarms: Displays active alarms.

About: QR code to more info about this product.
Machine type.

System Information: Displays main board and sensor
board software versions.

2025-12-07 09:27:00
Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

715804 Rev. 7
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Advanced settings:

Go to Navigation menu >{§} Settings > Pin code 768

EXAMPLE menu screen in Settings:
2025-12-07 09:27:00

Menu 'i' @ @

Access 36. Advanced Pin 768
Alarm 7. Basic Pin 0]
Date
Distance
IR Camera
A\
Access:
36. Advanced Pin 768
7. Basic pin 1234

Forgotten changed code?: Press @ to reset to factory default OR contact support@hedson.com for reset link.
Icons:

@ Reset all parameters to factory default

@ Reset programs/recipes to factory default

@ Update software:Request SD micro card with latest software here: support@hedson.com.
Find infomation about your present version here > Navigation menu > Service > About.
Go to > Navigation menu > Service > About and use the QR-code to view a Step by Step video guide.

Setting: Nr: | Type: Action
Access 7 Basic Pin Change
36 Advanced Pin Change
Alarm 3 Process Alarm Y/N
49 Process Alarm Temp. (degrees) Change
Distance 8 Short distance limit (default 55) Change
9 Long distance limit (default 65) Change
IR Camera 69 Temp. Pixels (default 5) Change
Language and units 1 Language EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Temp unit Celsius/Fahrenheit
37 Distance unit cm/inches
Misc. 68 Cooldown temp (degrees) Change
83 Touchscreen beep ON/OFF
Date and Time 16 Display Dimmer Time (default 4 h) Change
71 Year Change
72 Month Change
73 Day Change
74 Weekday Change
75 Hour Change
76 Minute Change
77 Second Change
78 Time zone hours Change
79 Time zone minutes Change
84 Time Drift Change

715804 Rev. 7 @
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Examples:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) C)

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00

Special glue

O C)
04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min

715804 Rev. 7
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MAINTENANCE

Lamp replacement

Do not touch the new lamp with your fingers. Remove the
protective paper on the lamp after you have installed it.

NOTE

Only use original IRT lamps with the correct power rating.

Disconnect power supply.

~

>

o
o
<
o
[ce]
Ln
—
~
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Filter replacement

Attention: The filters are disposable and should not be reused.

Maintenance
Daily:
‘Inspect the equipment for worn or broken parts.

-Do not operate the equipment if you are
uncertain about its condition.

-Check that all cables are undamaged. If a cable is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, an authorized service agent, or a similarly qualified person to avoid hazards.

Weekly:
-Clean the dryer from dust using a damp cloth.

-Check that all IR lamps light up during mobile dryer
operation. Defect IR lamps can cause uneven heat
distribution over the surface.

Quarterly:

‘Inspect the gold reflectors and clean them if necessary using a cloth with denatured alcohol.

-Damaged or extremely dirty gold reflectors can cause the equipment to overheat. If unsure, please
contact customer service to determine whether the gold-coated reflector needs to be replaced.

‘Inspect the filter and change if necessary.

715804 Rev. 7
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REGULATORY INFORMATION

FCC Compliance (USA)

This product incorporates a radar module that is FCC-certified for operation in the United States. The module’s FCC ID is
2AQ6KA1201.

FCC Compliance Statement:

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:

1. This device may not cause harmful interference, and

2. This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.
User Instructions:

° The radar module is permanently integrated into the product and must not be modified.

o Only the approved module and antenna (as installed by Hedson Technologies AB) may be used.

° Any unauthorized modification of the product may void the user’s authority to operate the equipment.

715804 Rev. 7 @
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Sweden

declare under our sole responsibility that the products
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1,564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

that are used to accelerate the drying of paint, to which this declaration relates, are in conformity with the following
standards

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Household and similar electrical appliances - Safety - Part 1: General requirements

EN 61000-6-8:2021 Electromagnetic Compatibility, Generic Emission Standard
EN 61000-6-2:2019 Electromagnetic Compatibility, Generic Immunity Standard
EN 61000-3-11:2019 Electromagnetic Compatibility, Limitation of voltage changes

The products incorporate a radio module (radar module) which is CE marked and separately assessed for conformity
according to the Radio Equipment Directive. The conformity assessment of the radio module is covered by the module
manufacturer’s own EU Declaration of Conformity. Integration of the module into the above-mentioned products does not
affect compliance with the essential requirements of the Radio Equipment Directive.

In accordance with the provisions of the following directives in their most current version
2014/35/EU Low Voltage Directive

2014/30/EU Electromagnetic Compatibility

2011/65/EU Restriction of the use of certain hazardous substances (RoHS)

2014/53/EU Radio Equipment Directive

Vanersborg, Sweden, 14th of January 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT
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DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

Manufacturer,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Sweden

declare under our sole responsibility that the products
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1,564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

that are used to accelerate the drying of paint, to which this declaration relates, are in conformity with the following
standards

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Household and similar electrical appliances - Safety - Part 1: General requirements

EN 61000-6-8:2021 Electromagnetic Compatibility, Generic Emission Standard
EN 61000-6-2:2019 Electromagnetic Compatibility, Generic Immunity Standard
EN 61000-3-11:2019 Electromagnetic Compatibility, Limitation of voltage changes

In accordance with the provisions of the following directives in their most current version

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

Vénersborg, Sweden, 14th of January 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT
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SICHERHEITSHINWEISE

ANWEISUNGEN HINSICHTLICH DER BRAND-, STROMSCHLAG- UND VERLETZUNGSGEFAHR

In diesem Produktblatt werden die Worter GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT und HINWEIS
verwendet, um wichtige Sicherheitsinformationen wie folgt hervorzuheben:

A VORSICHT | HINWEIS

Wichtige

Gefahren oder unsichere Gefahren oder unsichere Praktiken, Gefahren oder unsichere Praktiken, Inf i
Praktiken, die zu schweren die zu schweren Verletzungen, die zu leichten Verletzungen, Produkt- In ct)rﬂw:; |on?3n tzu b
Verletzungen, zum Tod oder zu zum Tod oder zu erheblichen oder Sachschaden fuhren kénnen. nstallation, betrie

erheblichen Sachschaden fithren. || Sachschaden flihren kénnen. oder Wartung.

Lesen Sie die folgenden Warnhinweise, bevor Sie dieses Gerét verwenden.

EXPLOSION
Um die Explosionsgefahr zu verringern, nicht in Farbspritzkabinen oder im Umkreis von 3 Metern rund um Farbspritzanlagen verwenden.

LESEN SIE DAS HANDBUCH
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme von Endbearbeitungsgeraten alle Sicherheits-, Betriebs- und Wartungsinformationen in der Bedienungsanleitung und stellen Sie
sicher, dass Sie diese verstanden haben.

BEDIENERSCHULUNG
Das gesamte Personal muss vor der Bedienung der Endbearbeitungsgeréte geschult werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Verwenden Sie das Geréat nicht in einem Bereich, bis dieser Gberprift und von brennbaren und/oder entziindlichen Materialien befreit wurde.
Nicht in Bereichen verwenden, in denen die Luft brennbaren Staub, Gas oder Flissigkeitsdampfe enthalten kann.

Richten Sie das Heizgeré&t niemals auf unter Druck stehende Behalter.

Richten Sie das Heizgeréat niemals auf brennbare oder entziindliche Materialien.

Verwenden Sie immer den fur den gewéahlten Aushartungsmodus angegebenen Arbeitsabstand.

ELEKTRISCHE KOMPONENTEN

Der Trockner wird mit geféhrlicher hoher elektrischer Spannung betrieben.

Ziehen oder tragen Sie nicht am Kabel. Verwenden Sie das Kabel nicht als Griff. Klemmen Sie das Kabel nicht in eine Tiir ein und ziehen Sie es nicht um scharfe Kanten
oder Ecken. Halten Sie das Kabel von heiBen Oberflachen fern.

Ziehen Sie nicht am Kabel, um von der Steckdose zu trennen. Ziehen Sie dazu am Stecker.

Beriihren Sie Stecker oder Gerat nicht mit nassen Handen.

Nicht bei nassen oder feuchten Bedingungen verwenden.

ZUGANG ZU DEN ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN

Bevor Sie stromfliihrende Teile beriihren, ziehen Sie den Hauptstecker aus der Wandsteckdose.

Nur ausgebildete Elektriker diirfen direkten Zugang zu elektrischen Komponenten haben.

GEFAHR DURCH MISSBRAUCH DES GERATS

Ein Missbrauch des Gerats kann dazu fihren, dass die Ausriistung beschadigt wird, Fehlfunktionen aufweist oder unerwartet startet und schwere Verletzungen
verursacht.

BESCHADIGTES NETZKABEL

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es durch den Hersteller, dessen Servicepartner oder dhnlich qualifizierte Personen ersetzt werden,
um Gefahren zu vermeiden.

TAGLICHE UBERPRUFUNG DER AUSRUSTUNG

Uberprifen Sie die Ausrustung taglich auf abgenutzte oder defekte Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie sich Uiber seinen Zustand nicht sicher sind.

DAS GERAT NICH'I_" MODIFIZIEREN

Nehmen Sie keine Anderungen am Gerét vor, es sei denn, der Hersteller erteilt eine schriftliche Genehmigung.

ERDUNGSANLEITUNG

Dieses Gerét muss geerdet werden. Bei einer Stérung oder einem Ausfall bietet die Erdung elektrischem Strom den Weg des geringsten Widerstands und verringert
so die Gefahr eines Stromschlags. Das Kabel dieses Gerats ist mit einem Erdungsleiter und einem Erdungsstecker versehen. Der Stecker muss in einen geeigneten,
ordnungsgemaB installierten und gemaB allen lokalen Vorschriften und Verordnungen geerdeten Anschluss gesteckt werden.

Bei unsachgemaBem AnschlieBen des Erdungsleiter kann Stromschlaggefahr bestehen. Sollten Sie hinsichtlich der ordnungsgeméaBen Erdung des Gerats Zweifel
haben, wenden Sie sich an eine Elektrofachkraft oder einen Servicetechniker. Der Stecker aus dem Lieferumfang des Gerats darf nicht verandert werden. Passt er nicht
in den entsprechenden Anschluss, muss ihn eine Elektrofachkraft durch einen geeigneten Stecker ersetzen.

ORDNUNGSGEMASS GEERDETE STECKDOSE

Um einen dauerhaften Schutz vor Stromschldgen zu gewéhrleisten, schlieBen Sie das Gerat nur an ordnungsgemél geerdete Steckdosen an.

WICHTIGER INSTALLATIONSHINWEIS

Dieses Produkt muss an eine Niederspannungsstromversorgung angeschlossen werden, die den Anforderungen des &ffentlichen Netzes entspricht. Der Hochstwert
der System-Impedanz (Zmax) betragt 0,044 Ohm fur die Phasen-Anschlisse und 0,030 Ohm fur den Nullleiter an der Schnittstelle zwischen einem &ffentlichen

Stromversorgungsnetz und der Installation eines Anwenders. Wenn Sie unsicher sind, ob Ihre Installation geeignet ist, wenden Sie sich bitte an Ihren Stromversorger
oder eine qualifizierte Elektrofachkraft.

ES LIEGT IN DER VERANTWORTUNG DES ARBEITGEBERS, DEM BETREIBER DES GERATS
DIESE INFORMATIONEN BEREITZUSTELLEN.
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STRAHLENSCHUTZ

INFRAROTSTRAHLUNG - ALLE MODELLE

Hande, Gesicht und andere Kérperteile sollten der Warmestrahlung so
wenig wie moglich ausgesetzt werden

A\ VORSICHT

HEISSE OBERFLACHE
Kontakt vermeiden.

LASERSTRAHLUNG - ALLE MODELLE

Laserprodukt der Klasse 2, 650 nm, CW, <1 mW.

Nicht in den Laserstrahl blicken.

Den Laserstrahl nicht auf Personen richten.

Der Laser ist ausschlieBlich als Ausrichtungshilfe vorgesehen.

DIESE ANLEITUNG AUFBEWAHREN

| DE/
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ULTRAVIOLETTSTRAHLUNG - NUR IR-UV-MODELLE

AODO

UV-A-LED-Strahlung, 395 nm. Photobiologische Risikogruppe 3 (RG3).
Exposition vermeiden.

UV-Strahlung kann Personen- und Sachschéden verursachen! Dieses
Produkt emittiert UV-Strahlung. Es kénnen Verletzungen der Haut oder
Augen auftreten. Augen und Haut nicht der ungeschirmten UV-LED-
Quelle aussetzen.

Um das Risiko von Personen- oder Sachschaden durch UV-Strahlung zu
verringern, missen die folgenden Sicherheitshinweise gelesen,
verstanden und befolgt werden. Stellen Sie auBerdem sicher, dass alle
anderen Personen, die dieses Aushartungsgerat verwenden, diese
Sicherheitshinweise ebenfalls befolgen.

. Tragen Sie stets eine geeignete UV-Schutzbrille. Andernfalls
kénnen langfristige Augenschaden auftreten.

. Tragen Sie Schutzkleidung und Handschuhe. Hande, Gesicht und
andere Korperteile dirfen keiner UV-Strahlung ausgesetzt werden.
Halten Sie sich wahrend der Aushéartung nicht vor den UV-LED-
Kassetten auf.

. Wenn eine Person wahrend der Einnahme von Medikamenten im
Bereich von UV-Strahlung arbeitet, sollte geprift werden, ob das
Medikament die Lichtempfindlichkeit der Person erhéht.

. Blicken Sie nicht direkt in die UV-LED-Lichtquelle.

o Diese Produkte sind ausschlieBlich fur den Einsatz in einem Bereich
mit beschranktem Zugang oder in einem Bereich vorgesehen, der
Uber geeignete SchutzmaBnahmen verfigt, um eine
unbeabsichtigte Exposition von ungeschulten oder nicht
qualifizierten Personen gegenUber ultravioletter Strahlung zu
verhindern. Die benannten Verantwortlichen am endgiiltigen
Installationsort sind dafiir verantwortlich, sicherzustellen, dass
geeignete Installations-, Schulungs- und KontrollmaBnahmen
umgesetzt wurden.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Anwendungsbereich

Die IRT TCR wurden entwickelt, um eine beschleunigte

und gleichmaBige Aushartung géngiger Materialien fir die
Autoreparaturlackierung zu erméglichen, einschlieBlich
Spachtelmasse, Grundierung, Fuller, Basis- und Decklacke -
sowohl auf Wasser- als auch auf Losemittelbasis.

Das Gerat wird im Vorbereitungs- und im Finishbereich
eingesetzt.

In der Automobil- und Lack-Karosseriemarkt wird es zum
Trocknen mittelgroBer bis groBer Flachen und zum Ausharten
von Materialien vor dem Polieren verwendet.

Das Gerat darf nur fur die beschriebenen Trocknungsprozesse
verwendet werden.

Produktbeschreibung

Der hocheffiziente mobile Trockner IRT TCR nutzt kurzwelliges
Infrarot, um Beschichtungen schnell und effektiv auszuharten.
Erist ein unentbehrliches Hilfsmittel bei der Lackreparatur
und ist mit einer oder zwei liftergekiihlten Kompaktkassetten
ausgestattet.

Von links nach rechts:
Laserpointer

Referenzmarkierung fir die Mitte des Abstands- und
Temperaturmessbereichs.

Waéarmebildkamera

e Unsere Warmebildkamera fungiert als ,intelligentes Auge”
der Trocknungseinheit und passt die Infrarotlampen
automatisch an, um eine gleichméfBige, prazise und
energieeffiziente Aushartung zu gewéhrleisten.

o 32x24 Array = 768 einzelne Pyrometer.

e Messpunkt pro Pyrometer ca. 5 x 4 cm (bei einem Abstand
von 60 cm).

e Oberflachentemperatur-Messbereich: 170 x 90 cm.

e |dentifiziert und misst kontinuierlich die 5 heiBesten
Zielpunkte und passt die IR-Leistung dynamisch an, um
optimale Aushartungstemperaturen sicherzustellen.

e  Temperaturprofile werden zur Qualitatssicherung,
Ruckverfolgbarkeit und Prozessoptimierung aufgezeichnet.

Radar-Abstandssensor

e Zeigt den Abstand an und bestéatigt die korrekte
Positionierung visuell sowie akustisch (Signalton).

Intuitive Bedienung
e Touchscreen fur direkten Zugriff.

e Zeitund Temperatur sind fir Grundierung, Spachtel,
Filler, Basis- und Klarlack, so wie Kunststoffuntergriinde
vorprogrammiert.

e  Eswird nur die Leistung eingesetzt, die zum Erreichen der
eingestellten Temperatur erforderlich ist.

e Der Prozess wird in Echtzeit angezeigt, sodass der Bediener

jederzeit informiert bleibt.

| DE/

Goldbeschichtete Reflektortechnologie

24-karétige Goldreflektoren sorgen fir eine gleichmaBige
Warmeverteilung und energieeffiziente Aushéartung,

indem sie die Strahlung mit unseren einzigartigen
Freiformreflektoren genau dort biindeln, wo sie benétigt
wird. Dies gewahrleistet eine schnellstmdgliche
Aushértungszeit und minimiert gleichzeitig das Risiko einer
Uberhartung oder eines Verbrennens von Abschnitten Ihrer
Beschichtung.

Leicht zu manévrieren

Das Design, kombiniert mit einer Gasfeder, erméglicht eine
prazise Positionierung, und die Héhenverstellung macht es
ideal fur die Aushéartung jedes Teils am Auto.

Produktmontage
Siehe Montageanleitung 715799 oder 715877 (fiir 52x)

Anweisungen fiir den Eigentimer

Der Eigentiimer muss klare Betriebsanweisungen
bereitstellen, die auf die 6rtlichen Bedingungen und
nationalen/regionalen Vorschriften zugeschnitten sind.
Diese Anweisungen mussen allen Benutzern zur Verfigung
gestellt werden und sind von ihnen zu befolgen.

Sorgen Sie jederzeit fir ausreichende technische Beliftung
gemaB den nationalen/regionalen Vorschriften.

Dieses Gerat ist nicht flr Personen (einschlief3lich

Kinder) vorgesehen, die Uber eingeschrénkte physische,
sensorische oder geistige Fahigkeiten oder tUber zu wenig
Erfahrung und Wissen verflgen, es sei denn, sie werden
durch eine fiur ihre Sicherheit verantwortliche Person
hinsichtlich der Verwendung des Gerétes beaufsichtigt
oder geschult. Kinder sollten beaufsichtigt werden, um zu
verhindern, dass sie mit dem Gerat spielen.

Entsorgen Sie gebrauchte Komponenten bei einer
autorisierten Recyclinganlage.

Setzen Sie die Infrarotkassetten keinem Sprihnebel aus

715804 Rev. 7



TECHNISCHE DATEN

IRT 4-1 TCR und IRT 4-10 TCR Trocknungsflache (1 Kassette)
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IRT 4-2 TCR und IRT 4-20 TCR Trocknungsflache (2 Kassetten)

T 1 1w
£
z RN £ Z |15 o
~ ~ 2 3 o o @ -~
T 1 1w
Z S e
0,4m 0,4m
17,1m 22m
Spannung 220-240V  |220-240V 380-420V 440-480V 480V Spannung 220-240V  |220-240V 380-420V 440-480V 480V
1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Stromstarke 26 A 15A 9A 9A 13A Stromstirke
Lampen (360) [2x1kW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 4-2 TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
2><k2kW 2xk2kW 2><k2kW 2xk2kW 2xk2kW 420 TCR v A A A -
Lei W W W w w
f*':t“"g - 6 6 J 6 © Lampen (360) |4x1kW+ | 4xTkw-+ axTkw+ axtiw+ axTkw+
Sicherung Ix2kW Ix2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW
4-1TCR 30A 16A 16A 20A 20A Leistung 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW
4-10 TCR n/a Max 100 A Max 100 A Max 100 A Max 100 A " *
Sicherung
4-2 TCR 50 A 32A 16 A 20A 30A
4-20 TCR n/a Max 100 A Max 100 A Max 100 A Max 100 A
IRT 564-1 TCR und IRT 564-10 TCR Trocknungsflache IRT 564-2 TCR und IRT 564-20 TCR Trocknungsflache
(1 Kassette) (2 Kassetten)
1 kW /2 kW 1 7KW/ 2 kW
H z 5 z
NENERNERE £ NENE NERE £
EHEEERRS 3 ES R EE R 3
1KW /2 kW 1 1 kW /2 kW
04m 04m
0,6m 1,2m
Spannung  |220-240V [220-240V |380-420V |380-420V |440-480V |440-480V |440-480V Spannung 220-240V|220-240V |380-420V |380-420V [440-480V |440-480V
2Ph/PE  |3Ph/PE  [3Ph/PE |3Ph/PE [2Ph/PE [3Ph/PE |2 Ph/PE 1Ph/PE [3Ph/PE  |3Ph/PE  [3Ph/PE |2Ph/PE |3 Ph/PE
Frequenz  [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz Frequenz 50/60 Hz |50/60 Hz  |50/60 Hz  |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz
Stromstirke |26 A 15A 9A 14 A 13A 9A 21A Stromstirke
Lampen 4xTKW+ 4xTKW+ 4x2kW+ 564-2TCR |48A 30A 16 A 29A 26A 16 A
(360) OAUW | [T oy TR extkw
564-20 TCR |[n/a 30A 17A 29A 26 A 16 A
Leistung 6 kW 6 kW 6 kW 10 kW 6 kW 6 kW 10 kW Lampen (360) 8xTkW+
- " 12xTkW [12xTkW | 12xTkW 12x1kW [ 12xTkw
Sicherung Ax2kW
S64-1TCR _[30A 20A 16A 16A 20A 20A 30A Leistung 12kW (12 kw 12 kw 20 kw 12 kw 12 kw
564-10 TCR / Max Max Max Max Max Max Sicherung*
e 100 A 100A  [100A 100 A 100 A 100 A
564-2 TCR n/a 32A 16 A 32A 30A 20A
564-20 TCR n/a Max 100A |Max 100A |Max 100A |Max 100A [Max 100A

* MCB (Miniature Circuit Breaker, Leitungsschutzschalter) Typ C oder D.

Normaler Sicherungstyp trége. Der Trockner sollte mit dem empfohlenen Sicherungswert betrieben werden.

Maximale Umgebungstemperatur wéhrend des Betriebs 40°C. Maximale Umgebungstemperatur wéhrend der Lagerung und des Transports 70°C.
Larmpegel <70 dB(A).

Heizelemente: Quarz, Wolframfaden, Infrarotstrahler.

715804 Rev. 7
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IRT 524 TCR Trocknungsflache (1 Kassette)

3
.
S
e ——
0,4m

Spannung [220-240V [220-240V |380-420V [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequenz 50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz  [50/60 Hz |50/60 Hz

Stromstarke |17 A 15A 8A 8A 8A

Lampen 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)

Leistung 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW

Sicherung*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20A 20A

IRT 525 TCR Trocknungsflache (1 Kassette)

£
™
o

0,5m

Spannung |380-420V |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequenz 50/60 Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz

Stromstarke [9 A 10A 10A

Lampen 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(500) (500) (500)

Leistung 4 kW 4 kW 4 kW

Sicherung*

525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR Trocknungsflache (1 Kassette)

[ 2 kW |
[ 2kW ]

S
™
o

0,8m

Spannung [380-420V |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequenz 50/60 Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz

Stromstarke |13 A 15A 15A

Lampen 2x3kW 2x3kwW 2x3kwW
(790) (790) (790)

Leistung 6 kW 6 kW 6 kW

Sicherung*

528 TCR 16 A 20A 20 A

* MCB (Miniature Circuit Breaker, Leitungsschutzschalter) Typ C oder D.

Normaler Sicherungstyp trage. Der Trockner sollte mit dem empfohlenen
Sicherungswert betrieben werden.

Maximale Umgebungstemperatur wéhrend des Betriebs 40°C. Maximale
Umgebungstemperatur wéahrend der Lagerung und des Transports 70°C.
Larmpegel <70 dB(A).

Heizelemente: Quarz, Wolframfaden, Infrarotstrahler.

715804 Rev. 7



IR-Trocknungsflache bei 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Die folgenden Abbildungen zeigen die maximale
Trocknungsflache, wenn der jeweilige Trockner in einem
Abstand von 60 cm zu schwarzem Blech verwendet

wird.

1,5m

1]

—

1,1Tm

UV-Trocknungsfléche bei 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Die folgenden Abbildungen zeigen die maximale
Trocknungsflache, wenn der jeweilige Trockner in einem
Abstand von 50 cm zu schwarzem Blech verwendet
wird.

[ |
—1
1m

UV-A-Bestrahlungsstéarke (mW/cm?2) £10%

sII/
g SH-Hepson

IR-Trocknungsflache bei 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Die folgenden Abbildungen zeigen die maximale
Trocknungsflache, wenn der jeweilige Trockner in einem
Abstand von 60 cm zu schwarzem Blech verwendet wird.

—/
—/
—/
—

1.5m

22m

UV-Trocknungsflache bei 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Die folgenden Abbildungen zeigen die maximale
Trocknungsfléche, wenn der jeweilige Trockner in einem
Abstand von 50 cm zu schwarzem Blech verwendet wird.

L0 L] -

2m

UV-A-Bestrahlungsstérke (mW/cm?) =10%

50 cm Abstand

50 cm Abstand 7-12
12-22

12 22-42

12-22

22-42 IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

IRT4-1,4-10 IR-UV TCR-P Spannung 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz

Spannung 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE Stromstarke 4-2 | IR:16A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Frequenz 50760 Hz 50/60 Hz Stromstarke 4-20 | IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Stromstarke IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A Leistung IR: 12 kW, UVLED: 1200W | IR: 12 kW, UVLED: 1200 W
Leistung IR: 6 kW, UVLED: 600 W  [IR: 6 kW, UVLED: 600 W Lampen (IR 360) IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/Kassette 395 nm
Lampen (IR 360) IR: 2xTKW-+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm Sicherung*
Sicherung* 4-2 IR/UVA [16A 32A
4-1 IR/UVA [10A [16A 4-20 IR/UVA | Max 100A Max 100A
4-10 IR/UVA [Max 100A [Max 100A

715804 Rev. 7

* MCB (Miniature Circuit Breaker, Leitungsschutzschalter) Typ C oder D.

Normaler Sicherungstyp trage. Der Trockner sollte mit dem empfohlenen
Sicherungswert betrieben werden.

Maximale Umgebungstemperatur wahrend des Betriebs 40°C. Maximale
Umgebungstemperatur wahrend der Lagerung und des Transports 70°C.
Larmpegel <70 dB(A).

Heizelemente: Quarz, Wolframfaden, Infrarotstrahler.
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Voreingestellte Aushdrtungsprogramme

SCHRITT 1 SCHRITT 2
Pro- Programmname: | Zeit Temperatur- Max. End- Zeit Temperatur- Max. End-
gramm- min anstieg temperatur min anstieg temperatur
Nr: °C/min °C °C/min °C
1 Spachtel 6 15 70 0 0 0
2 Fiiller 8 15 60 7 15 80
3 Wasserbasis 5 15 60 0
4 Basislack 5 15 60 0
5 Decklack 4 15 60 8 20 80
1< Klarlack 4 15 60 8 20 80
7 Plastfiller 4 15 50 9 15 60
8 Plastik-Decklack | 6 10 45 9 10 65
9 Plastikklarlack 6 10 45 9 10 60
10 Nachhértung 3 30 20 0 0 0
11 Soft Trocknung 5 13 55 10 13 75
12 Kunststoff- 5 15 70 25 17 89
formung
(Nur COMBI IR/UV-LED):
13 UV Fiiller - - - - -
14 UV Spachtel - - - - -
15 UV Klarlack 2 - - - - -
SCHRITT 1 SCHRITT 2 SCHRITT 3
Pro- Programmname: | Zeit Temp | Max End Zeit Temp | Max End | Zeit Temp | Max End
gramm- min an- Temp min an- Temp min anstieg | Temp
Nr: stieg | °C stieg | °C °C/min | °C
°C/ °C/
min min
13/16 Spezialklebstoff | 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Alle Programme konnen bearbeitet werden. Neue Programme kénnen hinzugefligt werden.

Beziehen Sie sich fur detaillierte Empfehlungen auf das Datenblatt des Lackherstellers.

715804 Rev. 7



BEDIENUNGSANLEITUNG

Hauptmenii / Touchscreen:

sII/
§' ‘ o—'/'HEDSON

HINWEIS: Der robuster Touchscreen ist fiir die direkte Bedienung ohne Schutzfolien ausgelegt.

Die gehértete Glasoberflache erméglicht die Reinigung mit alkoholbasierten Reinigungsmitteln oder bei Bedarf die
vorsichtige Entfernung von Rickstanden mit einer Rasierklinge.

Die Hauptfunktionen sind auch Gber Drucktasten zugénglich, die sich direkt unter dem Touchscreen befinden.

Verwenden Sie den Hauptschalter, um das Gerat einzuschalten.

2025-12.07 09:27:00

I Z
3

H-nepson

= Madeinsweden  PAUSE

Ein Startbild erscheint und zeigt den Maschinentyp und die Softwareversion an (PAUSE driicken, um anzuhalten).

Die Informationen sind auch unter > Navigationsmenii > Service > Uber.

Der QR-Code enthélt weitere Informationen zu diesem Produkt.

(Fir die Seriennummer befindet sich

2025-12-07 09:27:00
Setup language
English Centimeters
Danish Inches

Dutch

Finnish

A

das Typenschild unter dem Bedienfeld.)

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00

Setup Length Unit Setup Temperature Unit
Celsius

Fahrenheit

Beim ersten Start fordert das Gerét Sie auf, Folgendes auszuwéhlen:

2025-12-07 09:27:00
Setup Date and Time

Year (UTC)
Month (UTC)
Day (UTC)

Hour (UTC)
Minute (UTC)
Second (UTC)
Time zone, hours

A

Sprache, Langen-/Temperatureinheiten und Datum/Uhrzeit. Driicken Sie ,SET/Einstellen”, um auszuwahlen.

Wenn Sie ,Skip” dricken, erscheint die Abfrage beim néchsten Start erneut.

Diese Auswahl kann jederzeit in den Einstellungen geéndert werden.

a. Navigationsmen(  =——]p-
b. Programmliste  ——fp-

c. Nach oben
scrollen

j. Drucktasten
fur c.und d.

2025-12-07 09:27:00
= 60cm e
Putty ON @
Filler bright &

Filler dark ON

*—

Waterbase

SELECT

D O

O

e. Abstandssensor*

f. Warmebildkamera
EIN/AUS
g. 1 oder 2 aktive Kassetten

h. Laserpointer EIN/AUS

c. Nach unten scrollen

d. Auswahlen =
markierte Auswahl bestétigen

Schnellstart - 4 Schritte (Schalter fir f. Warmebildkamera und h. Laserpointer EIN/AUS)
1. Trockner korrekt positionieren: e. Abstandssensor* zeigt Grin.

55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524,525,528

2. Mit h. Laserpointer den Messbereich (1,7 x 0,9 m) zentrieren
3. Ein Programm aus b. Programmliste AUSWAHLEN

4. START driicken fur die automatische Prozesssteuerung

* Der Abstandssensor ist mit einem Tonsignal verbunden.

715804 Rev. 7

\DE/




= z
£ ‘ H-Hepson
A

Programm AUSWAHLEN - Wirmebildkamera EIN (empfohlen):

Flash-off

Full bake

Zurlck Aushértung

Temperaturanstieg pro Minute

Aushartezeit

2025-12-07 01):27:00
Clearcoat

©) O Max

04:00 15°C/min 60°C

08:00 20°C/min 80°C

Eine Drei-Schritte-Option ist ebenfalls verfigbar:

A aAa
]

2025-12-07 09:27:00
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min
20°C/min

Programm AUSWAHLEN - Wirmebildkamera AUS:

Flash-off

Full bake

Zurlck Aushértung

Aushartezeit Wirkung

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

| DE/

Max Temperatur

Einstellungen
starten andern

Einstellungen
starten andern

Thermoregulierungsmodus**

715804 Rev. 7



Echtzeitprozess liberwachen - 3 Optionen:

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59
Filler 2027-12-04 08:32:59 .

00:32 00:00

LS L=
= =
= =

@ 60 cm

STOP v

Wéhrend des Betriebs kann der Aushartungsprozess in Echtzeit Gberwacht werden als: Parameterliste, Diagramm oder
Warmebild. Weitere Details finden Sie unter ,Betriebsverlauf”.

Navigationsmenti:

e **Thermoregulierungsmodus
Wahlen Sie im HauptmenUbildschirm, um das Navigationsmeni zu 6ffnen:

2025-12-07 09:27:00
Settings/Einstell [E]

Warmebildkameramodus (empfohlen)

Self Test Verwendet alle 768 Pixel

der Warmebildkamera zur
Temperaturmessung. ldentifiziert
Operating History und misst kontinuierlich die finf
heiBesten Pixel und passt automatisch
die IR-Leistung an, um die optimalen
Aushéartungstemperaturen
aufrechtzuerhalten.

Menu

Edit programs

Service

SELECT

2025-12-07 09:27:00
= Edit programs
Putty Zentralpunktmodus

Filler Misst nur die Temperatur der vier
mittleren Pixel.

Filler dark
Waterbase

Basecoat

Achtung:

Der Laserpunkt und ein Kreisbereich
mit einem Durchmesser von 15 cm
Topcoat mussen auf dem Messbereich (nasser
A Lack) positioniert werden. Wenn
dies nicht eingehalten wird, kann die
Lackoberflache beschadigt werden und
es kann zu einer Prozesswarnung mit
automatischem Prozessstopp kommen.

Gehen Sie zu Navigationsmenii > Programme bearbeiten > PIN-Code 1234.

Programm bearbeiten:

Programm markieren, EDIT/Bearbeiten drlicken, um zu &ndern:
- Zeit

- Maximale Temperatur

- Temperaturanstieg pro Minute

Programm hinzufiigen:
+ dricken, um ein neues Programm zu erstellen.
Fir eine Drei-Schritte-Option: IR > 3 Step IR driicken

HINWEIS: Neue Programme bleiben nach einem Reset auf die werkseitigen Standardprogramme/-rezepte nicht erhalten.

715804 Rev. 7 @



2025-12-07 09:27:00
X Operating history

Filler 2025-12-02 10:11:58
Putty 202! 11:58

Basecoat 2025-12-02 10:11:58
Waterbase 202 1:58

Basecoat
Putty
A SELECT

Gehen Sie zu Navigationsmenli > Betriebsverlauf fir Prozessprotokolle.
Markieren Sie den Prozess und driicken Sie SELECT/Auswé&hlen, um ihn anzuzeigen.
Jeder Protokolleintrag enthélt die final erfassten Prozessdaten, dargestellt als Warmebild, Diagramm oder Parameterliste:

Name des Programms (bei Aufzeichnung)

Listenansicht

Diagrammansicht

Ansicht der
Thermalkamera

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

04:00

‘
—
~

Temperatur am Ende des Prozesses

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Verbleibende Zeit am Prozessende
(wenn nicht O, wurde der Prozess manuell gestoppt)

Datum und Uhrzeit der Aufzeichnung

Flash-off- und Full-bake-
Zeiten des ausgewahlten
Programms (bei
Aufzeichnung)

Abstand am
Ende des Prozesses

Anzahl der verwendeten Kassetten

Gesamtenergieverbrauch

Zieltemperatur
(Durchschnitt der 5

Pixel mit der hochsten
Temperatur)

Maximale Pixeltemperatur

Minimale Temperatur

Verbleibende Zeit am
Prozessende (wenn nicht
0, wurde der Prozess
manuell gestoppt)

715804 Rev. 7
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Selbsttest:

Selbsttests der Hauptplatine / Sensorplatine
2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

DI @DI: @D @S2

Mains phases: YBuzzer

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C Freq: 50 Hz Phase: 0°

Oteft  (DMiddle &) Right
@Poo: @Poo2 @ooz @I o4
@ o1 @b @3 @i

BACK

Selbsttest, Lampe auf Kassette 1 und 2

E Selbsttest, Lifter auf Kassette 1 und 2
T-Board: Temperatur auf der Hauptplatine

T box: --- °C: Temperatur am Lampenreflektor der Kassette 2 (Modell 564)

Freq: Netzfrequenz
Phase: Phasenwinkel zwischen den Phasen

@ : Test der Drucktasten unter dem Display; Links - Mitte - Rechts
D01-D04, DI1-DI4: Zukiinftige Funktionen

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

DQ1 DQ2 Laser

® 0o 0

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@1 @pbi2

IR-Kamera: Bild der aktuellen Warme auf dem Zielobjekt
Temperature: Maximale Temperatur der Warmebildkamera
D01-D02: Zukinftige Funktionen

Laser: EIN/AUS

Distance: Aktueller Abstand zum Zielobjekt

Ext Temp.: Temperatur am Lampenreflektor

Board temp: Temperatur auf der Sensorplatine

DI1-DI2: Zukunftige Funktionen

715804 Rev. 7 @
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Service:

Aktive Alarme: Zeigt aktive Alarme an.

Uber: Zeigt die Softwareversionen der Hauptplatine und der Sensorplatine an.

QR-Code fir weitere Informationen zu diesem Produkt.

About: QR-Code fur weitere Informationen zu diesem Produkt. Machinentyp.
Systeminformationen: Zeigt die Softwareversionen der Hauptplatine und der Sensorplatine an.

2025-12-07 09:27:00
Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

Erweiterte Einstellungen:

Gehen Sie zu Navigationsmenu >{§} Einstellungen > PIN-Code 768

BEISPIEL fir Bildschirmmen in den Einstellungen:
2025-12-07 09:27:00

Vet I RGRC)
Access 36. Advanced Pin 768

Alarm 7. Basic Pin 0]
Date

Distance

IR Camera

A

Access:
36. Advanced/ Erweiterter Pin 768
7. Basic/Basis pin 1234

Vergessener gednderter Code?: Driicken Sie @, um auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen ODER

kontaktieren Sie support@hedson.com fiir einen Reset-Link.
Symbole:
@ Alle Parameter auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

@ Programme/Rezepte auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

@ Software aktualisieren: Fordern Sie die SD-Microkarte mit der neuesten Software hier an: support@hedson.com

Informationen zu Ihrer aktuellen Version finden Sie unter > Navigationsmenii > Service > Uber.

Gehen Sie zu > Navigationsmenii > Service > Uber und verwenden Sie den QR-Code, um eine Schritt-fiir-Schritt-

Videoanleitung anzusehen.

715804 Rev. 7
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Einstellung: Nr: | Typ: Aktion
Access / Zugriff 7 Basis-PIN Andern
36 Erweiterter PIN Andern
Alarm 3 Prozessalarm J/N
49 Prozessalarm Temperatur (Grad) Andern
Distance / Abstand 8 Minimaler Distanzwert (Standard 55) Andern
9 Maximaler Distanzwert (Standard 65) Andemn
IR Camera 69 Temperatur-Pixel (Standard 5) Andern
Language and Units / 1 Sprache EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
Sprache und Einheiten NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Temperatureinheit Celsius/Fahrenheit
37 Entfernungseinheit cm/inches
Misc. /Verschiedenes 68 Abkuihltemperatur (Grad) Andern
83 Touchscreen-Signalton EIN/AUS
Time / Zeit 16 Dimmzeit des Displays (Standard: 4 h) Andern
Date /Datum 71 Jahr Andern
72 Monat Andern
73 Tag Andern
74 Wochentag Andern
75 Stunde Andern
76 Minute Andern
77 Sekunde Andern
78 Zeitzone Stunden Andern
79 Zeitzone Minuten Andern
84 Zeitabweichung Andern

715804 Rev. 7 @
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Beispiele:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) C)

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00

Special glue

O C)
04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min

715804 Rev. 7
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WARTUNG

Austausch der IR-Lampen

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr.

Beriihren Sie die neue IR-Lampe nicht mit den Fingern.
Ziehen Sie das Schutzpapier der IR-Lampe erst nach

deren Einbau ab.

HINWEIS

Verwenden Sie nur Original-IRT-Lampen mit der

richtigen Leistung.

~

>

o
o
<
o
[ce]
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Filterwechsel

Achtung: Die Filter sind Einwegprodukte und sollten nicht wiederverwendet werden.

Wartung

Taglich:

Uberprifen Sie das Gerat auf verschlissene oder defekte Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie sich Uber seinen Zustand nicht sicher sind.

Uberpriifen Sie alle Kabel auf Beschadigungen. Wenn ein Kabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller, einem
autorisierten Kundendienst oder einer dhnlich qualifizierten Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.
Wéchentlich:

Reinigen Sie den Trockner mit einem feuchten Tuch von Staub.

Uberpriifen Sie, ob alle IR-Lampen wahrend des Betriebs des mobilen Trockners aufleuchten.

Beschadigte IR-Lampen kénnen zu einer ungleichméBigen Verteilung der Hitze auf der Oberflache fihren.

Vierteljahrlich:

Uberpriifen Sie die goldenen Reflektoren und reinigen Sie sie gegebenenfalls mit einem Tuch mit denaturiertem
Alkohol.

Beschadigte oder stark verschmutzte Goldreflektoren kénnen zu einer Uberhitzung des Gerates fiihren. Wenn Sie
unsicher sind, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst, um festzustellen, ob der goldbeschichtete Reflektor
ausgetauscht werden muss.

- Inspizieren Sie den Filter und wechseln Sie ihn aus, wenn nétig.

@ 715804 Rev. 7
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REGULATORISCHE INFORMATIONEN

FCC-Konformitit (USA)

Dieses Produkt enthélt ein Radar-Modul, das fir den Betrieb in den Vereinigten Staaten FCC-zertifiziert ist. Die FCC-ID
des Moduls lautet 2AQ6KA1201.

FCC-Konformitétserkldrung:

Dieses Geréat entspricht Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden beiden Bedingungen:

1. Dieses Gerat darf keine schadlichen Stérungen verursachen, und

2. Dieses Gerat muss jede empfangene Storung akzeptieren, einschlieBlich Stérungen, die einen unerwinschten

Betrieb verursachen kénnen.

Benutzerhinweise:

o Das Radar-Modul ist fest in das Produkt integriert und darf nicht veréndert werden.

o Es durfen nur das genehmigte Modul und die Antenne verwendet werden (wie von Hedson Technologies AB
installiert).

o Jede nicht autorisierte Modifikation des Produkts kann die Berechtigung des Benutzers zum Betrieb der

Ausristung ungtltig machen.

715804 Rev. 7 @
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller;

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE-462 28 Véanersborg
Schweden

erkléren in unserer alleinigen Verantwortung, dass die Produkte
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1, 564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

die zur Beschleunigung der Trocknung von Farbe verwendet werden und auf die sich diese Erklarung bezieht,
entsprechen den folgenden Normen:

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024  Sicherheit elektrischer Gerate fur den Hausgebrauch und &hnliche Zwecke -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 61000-6-8:2021 Elektromagnetische Vertraglichkeit, Fachgrundnorm Stéraussendung
EN 61000-6-2:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit, Fachgrundnorm Stérfestigkeit
EN 61000-3-11:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit, Begrenzung von Spannungsadnderungen

Die Produkte enthalten ein Funkmodul (Radar-Modul), das CE-gekennzeichnet ist und separat auf Konformitat gemaf
der Funkanlagenrichtlinie geprift wurde. Die Konformitatsbewertung des Funkmoduls wird durch die eigene EU-
Konformitatserklarung des Modulherstellers abgedeckt. Die Integration des Moduls in die oben genannten Produkte
beeinflusst die Einhaltung der grundlegenden Anforderungen der Funkanlagenrichtlinie nicht.

GemaB den Bestimmungen der folgenden Richtlinien in ihren neuesten Versionen
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit

2011/65/EU Beschrénkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher
Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)

2014/53/EU Funkanlagenrichtlinie

Vanersborg, Schweden, 14. Januar 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT

@ 715804 Rev. 7
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CONSIGNES DE SECURITE

INSTRUCTIONS RELATIVES A UN RISQUE D'INCENDIE, DE CHOC ELECTRIQUE OU DE BLESSURES

Dans cette fiche, les mots DANGER, AVERTISSEMENT, ATTENTION et REMARQUE sont utilisés pour
mettre I'accent sur des informations importantes en matiére de sécurité, comme suit :

A\ ATTENTION || REMARQUE

Dangers ou pratiques Dangers ou pratiques dangereuses Dangers ou pratiques dangereuses Informations importantes
dangereuses qui entraineront pouvant entrainer des blessures pouvant entrainer des blessures concernant l'installation,
des blessures, décés ou graves, la mort ou des dommages légéres, des dommages au produit le fonctionnement ou la
dommages matériels importants. || matériels importants. ou des dommages matériels. maintenance.

Lisez les avertissements suivants avant d'utiliser cet appareil.

EXPLOSION
Pour réduire le risque d'explosion, ne pas utiliser dans des cabines de peinture ou a moins de 3 métres des opérations de pulvérisation de peinture.

LIRE LE MANUEL

Avant d'utiliser I'équipement de finition, lisez et comprenez toutes les informations

relatives a la sécurité, au fonctionnement et a I'entretien fournies dans le manuel d'utilisation.

Ne tirez ni ne portez jamais par le cordon, n'utilisez pas le cordon comme une poignée, veillez a ne jamais fermer une porte sur le cordon ni tirer sur le cordon
autour d'angles ou d'arétes vives. Eloignez le cordon des surfaces chaudes.

Ne débranchez jamais en tirant sur le cordon. Pour le débrancher, tirez sur la prise, pas sur le cordon.

Ne manipulez jamais la prise ou l'appareil avec les mains mouillées.

Ne pas utiliser dans des conditions humides ou mouillées.

FORMATION DES OPERATEURS
Tout le personnel doit étre formé avant d'utiliser I'équipement de finition.

RISQUE D'INCENDIE ET D'EXPLOSION

Ne pas utiliser dans une zone tant qu'elle n'a pas été vérifiée et débarrassée des matériaux combustibles et/ou inflammables.
Ne pas utiliser dans un endroit ou I'air peut contenir des poussiéres, des gaz ou des vapeurs liquides inflammables.

Ne jamais diriger I'appareil de chauffage vers un récipient sous pression.

Ne jamais diriger I'appareil de chauffage vers des matériaux combustibles ou inflammables.

Utilisez toujours la distance de travail spécifiée pour le mode de polymérisation sélectionné.

MATERIEL ELECTRIQUE

Le séchoir fonctionne sous une tension électrique trés dangereuse.

Ne tirez ni ne portez jamais I'équipement par le cordon, n'utilisez pas le cordon comme une poignée, ne fermez pas une porte sur le cordon et ne tirez pas le
cordon autour d'angles ou d'arétes vives. Eloignez le cordon des surfaces chaudes.

Ne débranchez jamais en tirant sur le cordon. Pour le débrancher, tirez sur la prise, pas sur le cordon.

Ne manipulez jamais la prise ou 'appareil avec les mains mouillées.

Ne pas utiliser dans des conditions humides ou mouillées.

ACCES A L'EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Avant d'accéder aux piéces sous tension, retirez le connecteur principal de la prise murale.

Seuls les électriciens professionnels peuvent avoir un acces direct a I'équipement électrique.

RISQUE DE MAUVAISE UTILISATION DE L'EQUIPEMENT

Une mauvaise utilisation de |'équipement peut entrainer une rupture, un dysfonctionnement

ou un démarrage inopiné de |'appareil et provoquer des blessures graves.

LE CORDON D'ALIMENTATION EST ENDOMMAGE

Si le cordon d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant,

son agent de service ou des personnes de qualification similaire afin d'éviter tout danger.

INSPECTER L'EQUIPEMENT QUOTIDIENNEMENT

Inspectez I'équipement quotidiennement afin de détecter toute piéce usée ou cassée.

N'utilisez pas I'équipement si vous avez un doute sur son état.

NE JAMAIS MODIFIER L'EQUIPEMENT

Ne pas modifier I'équipement sans I'accord écrit du fabricant.

INSTRUCTIONS DE MISE A LA TERRE

Cet équipement doit étre relié a la terre. En cas de dysfonctionnement ou de panne, la mise a la terre fournit une voie de moindre résistance pour le courant
électrique afin de réduire le risque de choc électrique. Ce produit est équipé d'un cordon doté d'un conducteur et d'une fiche d'alimentation électrique pour la
mise a la terre. La fiche doit étre branchée sur une prise électrique appropriée, correctement installée et mise a la terre conformément a tous les codes et
réglements locaux.

La connexion inappropriée d'un conducteur a un contact de mise a la terre de 'équipement peut occasionner un risque d'électrocution. Vérifiez auprés d'un
électricien ou d'un technicien qualifié en cas de doute concernant la mise a la terre de cet équipement. Ne modifiez pas la fiche d'alimentation fournie avec
I'équipement. Si elle n'est pas compatible avec la prise électrique, faites changer la prise par un électricien qualifié.

DES PRISES CORRECTEMENT MISE A LA TERRE

Pour assurer une protection contre le risque de choc électrique, assurez-vous de connecter a des prises correctement mise a la terre.

NOTE D’INSTALLATION IMPORTANTE

Ce produit doit étre raccordé a une alimentation électrique basse tension conforme aux exigences du réseau public. La valeur maximale de I'impédance du
systéme (Zmax) est égale a 0,044 ohm pour les lignes de phase et a 0,030 ohm pour le neutre a l'interface entre un réseau d'alimentation public et I'installation
d'un utilisateur. Sivous n'étes pas slr que votre installation soit adaptée, veuillez contacter votre fournisseur d'électricité ou un électricien qualifié.

IL INCOMBE A L'EMPLOYEUR DE FOURNIR CES INFORMATIONS A L'OPERATEUR DE L'EQUIPEMENT.

715804 Rev. 7 @
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SECURITE RELATIVE AUX RAYONNEMENTS

RAYONNEMENT INFRAROUGE - TOUS LES MODELES RAYONNEMENT ULTRAVIOLET - MODELES IR-UV UNIQUEMENT
Les mains, le visage et les autres parties du corps doivent étre exposés le

moins possible au rayonnement thermique
amanon N\ @ OO
SURFACE CHAUDE

Eviter contact.

Rayonnement LED UV-A, 395 nm. )
Groupe de risque photobiologique 3 (RG3). Eviter toute exposition.

Le rayonnement UV peut provoquer des blessures corporelles et des
dommages matériels | Ce produit émet un rayonnement UV. Des lésions
cutanées ou oculaires peuvent survenir. Eviter d'exposer les yeux et la
peau a la source LED UV non protégée.

Afin de réduire le risque de blessures ou de dommages matériels dus
au rayonnement UV, lire, comprendre et respecter les consignes de
sécurité suivantes. Veiller également a ce que toute autre personne

RAYONNEMENT LASER - TOUS LES MODELES utilisant cet équipement de séchage respecte ces consignes de sécurité.
Produit laser de classe 2, 650 nm, CW, <1 mW. 3 Toujours porter des lunettes de protection UV appropriées. Le
Ne pas regarder fixement le faisceau laser. non-respect de cette consigne peut entrainer des Iésions oculaires
Ne pas diriger le faisceau laser vers des personnes. a long terme.

Le laser est uniquement destiné a servir d'aide a I'alignement.

. Porter des vétements de protection et des gants. Les mains, le
visage et les autres parties du corps ne doivent pas étre exposés
au rayonnement UV. Ne pas rester devant les cassettes LED UV
pendant le séchage.

. Si une personne travaille a proximité d'un rayonnement UV tout en
prenant des médicaments, il convient de vérifier si ces
médicaments sont susceptibles d'accroitre sa photosensibilité

. Ne pas regarder directement la source lumineuse LED UV.

. Ces produits sont uniquement destinés a étre utilisés dans une
zone & accés restreint ou dans une zone équipée de protections
appropriées afin d'empécher toute exposition involontaire de
personnes non formées ou non qualifiées au rayonnement
ultraviolet. Il incombe aux parties désignées sur le site
d'installation final de s'assurer que les mesures appropriées en
matiére d'installation, de formation et de contréle ont été mises en

ceuvre.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

® 715804 Rev. 7



INFORMATIONS GENERALES

Domaine d'application

Les IRT TCR sont congus pour accélérer et uniformiser

le durcissement des matériaux de retouche automobile
courants, tels que les mastics, les enduits, les couches de
base et de finition, qu'ils soient a base d'eau ou de solvant.

Il est principalement utilisé dans les zones de préparation

et de finition. Dans I'industrie automobile et les secteurs

de la réparation de véhicules, il est utilisé pour sécher des
surfaces moyennes a grandes et durcir les matériaux avant le
polissage.

Le produit ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que les
processus de séchage décrits.

Description de l'appareil

Le sécheur mobile IRT TCR a haute efficacité utilise des ondes
infrarouges courtes pour polymériser la peinture rapidement
et efficacement. C'est une aide indispensable pour la
réparation de peinture sur des surfaces.

Il comprend une ou deux cassettes compactes refroidies par
ventilateur.

De gauche a droite :
Pointeur laser

Marqueur de référence pour le centre de la zone de mesure
de la distance et de la température.

Cameéra thermique

Notre caméra thermique agit comme un « ceil intelligent »

pour |'unité de durcissement et ajuste automatiquement les

lampes infrarouges afin d'obtenir un durcissement uniforme,

précis et économe en énergie.

e Matrice 32 x 24 = 768 pyromeétres individuels.

e Point de mesure par pyrométre : env. 5 x 4 cm (a une
distance de 60 cm).

e  Zone de cartographie de la température de surface :
170 x 90 cm.

e Identifie et mesure en continu les 5 points cibles les plus
chauds et ajuste dynamiquement la puissance IR afin de
maintenir des températures de durcissement optimales.

e Les profils de température sont enregistrés a des fins
d'assurance qualité, de tracabilité et d’optimisation des
processus.

Capteur de distance radar

Affiche la distance et confirme le positionnement correct

visuellement et par un signal sonore (buzzer).

Commande intuitive

e Ecran tactile pour un accés immédiat.

e Letemps et la température sont préprogrammés pour

le mastic, le mastic de finition, la base, le vernis et le
plastique.

e  Utilise uniquement la puissance nécessaire pour atteindre
la température définie.

e |e processus en temps réel est affiché, ce qui permet a
l'opérateur de rester informé en permanence.
715804 Rev. 7
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Technologie de Réflecteur Recouvert d'Or

Les réflecteurs recouverts d'or (24 carats) assurent une
distribution uniforme de la chaleur et un durcissement
avec une consommation d'énergie minimale, en focalisant
le rayonnement précisément la ol cela est nécessaire
gréce aux réflecteurs a forme libre uniques. Cela permet
d'obtenir le temps de durcissement le plus rapide possible,
tout en minimisant le risque de sur-durcissement ou de
combustion de certaines parties de votre revétement.

Facile a manipuler

La structure, combinée a un ressort a gaz, permet un
positionnement précis et le fait de pouvoir régler la hauteur
le rend idéal pour durcir chaque piéce de la voiture.

Assemblage du produit

Se référer a l'instruction de montage 715799 ou 715877
(pour 52x)

Instructions a |'attention du propriétaire

Le propriétaire doit fournir des instructions d'utilisation
claires et adaptées aux conditions locales du site et aux
réglementations nationales/locales. Ces instructions
doivent étre mises a la disposition de tous les utilisateurs,
qui sont tenus de les respecter.

Assurez a tout moment une ventilation technique adéquate
conformément aux réglementations nationales/locales.

i iné a étre utilisé
Cet appareil n‘est pas destiné a étre utilisé par des
personnes (y compris des enfants) qui ont des capacités
physiques, sensorielles ou mentales réduites, ou qui ont
un manque d'expérience et de connaissances, a moins
é u upervisi u u

d'étre sous la supervision d'une personne garante de leur
sécurité ou d'avoir recu de cette derniére des directives sur

utilisati il. iv & urveillé
I'utilisation de I'appareil. Les enfants doivent étre surveillés
pour les empécher de jouer avec l'appareil.

Eliminez les composants usagés dans un centre de
recyclage agréé.

Ne pas exposer les cassettes infrarouges aux projections
de peinture.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

IRT 4-1 TCR et IRT 4-10 TCR Surface de séchage (1 cassette)

IRT 4-2 TCR et IRT 4-20 TCR Surface de séchage (2 cassettes)

1 kw
: 3| || £
o~ o~ ?; il
1 kW
E 0,4m ;
1,1m
Tension 220-240V |220-240V  [380-420V  |440-480V  |480V
1Ph/PE  |3Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Fréquence  [50/60Hz [50/60Hz |50/60 Hz  [50/60 Hz  |50/60 Hz
Courant 26A 15 A 9A 9A 13A
Lampes (360) |2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+
2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
Puissance 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW
Fusible*
4-1TCR 30A 16A 16 A 20A 20A
4-10 TCR n/a Max 100A |Max 100A |Max 100 A |Max 100 A
IRT 564-1 TCR et IRT 564-10 TCR
Surface de séchage (1 cassette)
B B
NEREN £ €
e REEEIE
1 kW /2 kw
0,4m
0,6 m
Tension 220-240V 220-240V [380-420V |380-420V |440-480V |440-480V |440-480V
2Ph/PE  [3Ph/PE  [3Ph/PE |3Ph/PE |2Ph/PE |3 Ph/PE |2 Ph/PE
Fréquence [50/60 Hz |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz
Courant 26 A 15A 9A 14A 13A 9A 21A
Lampes AxTkW+ AxTkW+ 4x2kW+
(360) bxTkW kW 6xTkW kW 6xTkW  |6xTkW kW
X. X. X
Puissance |6 kW 6 kw 6 kw 10kw  [6kw 6 kw 10 kw
Fusible*
564-1TCR |30 A 20A 16 A 16 A 20A 20A 30A
564-10 TCR y Max Max Max Max Max Max
na 100 A 100 A 100 A 100 A 100 A 100 A

—1 T
2 z £ 3
= = " n
~ ~ S -
— T
04m
2,2m
Tension 220-240V  [220-240V 380-420V 440-480V 480V
1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Fréquence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Courant
4-2TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
4-20 TCR n/a 30A 17 A 17 A n/a
Lampes (360) |4x1kW+ AxTkW+ AxTkW+ AxTkW+ AxTkW+
Ax2kW Ax2kW 4x2kW Ax2kW Ax2kW
Puissance 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kw
Fusible*
4-2TCR 50 A 32A 16 A 20A 30A
4-20 TCR n/a Max 100 A [Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A
IRT 564-2 TCR et IRT 564-20
Surface de séchage (2 cassettes)
L 1 [T /2iw]
5 5
o ~ S €
~ >~ [Te}
5 5 B 3
L1 [ /2kw]
04m \
1,2m
Tension 220-240V[220-240V |380-420V |380-420V  |440-480V |440-480V
1 Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Fréquence [50/60 Hz |50/60 Hz  [50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz  |50/60 Hz
Courant
564-2TCR |48 A 30A 16 A 29 A 26 A 16 A
564-20 TCR [n/a 30A 17 A 29A 26 A 16 A
Lampes 8xTkW+
(360) 1231k [12x1kW2xakw | 12x1kW [12x1kW
X
Puissance 12 kW 12 kW 12 kW 20 kW 12 kW 12 kW
Fusible*
564-2TCR |n/a 32A 16 A 32A 30A 20A
564-20 TCR [n/a Max 100 A |Max 100 A [Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A

* MCB (disjoncteur miniature) type C ou D. Fusible standard de type temporisé (lent). Le séchoir doit étre utilisé avec un fusible de la valeur recommandée.
Température ambiante maximale en fonctionnement : 40 °C. Température ambiante maximale pendant le stockage et le transport : 70 °C.
Niveau de bruit <70 dB(A)

Eléments chauffants : Quartz, filament de tungsténe, émetteurs infrarouges.

715804 Rev. 7
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IRT 524 TCR Surface de séchage (1 cassette)

3
.
S
e ——
0,4m

Tension 220-240V |220-240V |380-420V  [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Fréquence |50/60Hz [50/60Hz [50/60Hz [50/60 Hz [50/60 Hz

Courant 17A 15A 8A 8A 8A

Lampes 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)

Puissance |4 kW 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW

Fusible*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20A 20A

IRT 525 TCR Surface de séchage (1 cassette)

E
8
o
0,5m
Tension 380-420V  |440-480V |440-480V

3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Fréquence |50/60Hz |50/60Hz |50/60 Hz

Courant 9A 10A 10A

Lampes 2x2kW 2x2kW 2x2kwW
(500) (500) (500)

Puissance |4 kW 4 kW 4 kW

Fusible*

525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR Surface de séchage (1 cassette)

[ 2kW ] €
s
[ 2 kW ] o
0,8m
Tension 380-420V  |440-480V [440-480V

3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Fréquence |50/60Hz |50/60Hz |50/60 Hz

Courant 13A 15A 15A

Lampes 2x3kwW 2x3kwW 2x3kwW
(790) (790) (790)

Puissance |6 kW 6 kW 6 kW

Fusible*

528TCR  [16A [20A [20A

* MCB (disjoncteur miniature) type C ou D. Fusible standard de type
temporisé (lent). Le séchoir doit étre utilisé avec un fusible de la valeur
recommandée.

Température ambiante maximale en fonctionnement : 40 °C.
Température ambiante maximale pendant le stockage et le transport :
70 °C.

Niveau de bruit <70 dB(A)

Eléments chauffants : Quartz, filament de tungsténe, émetteurs
infrarouges.
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Zone de séchage IR a 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Les figures ci-dessous montrent la zone de séchage
maximale lorsque le sécheur correspondant est utilisé a

une distance de 60 cm d’une téle noire.

1,5m

Zone de séchage UV a 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Les figures ci-dessous montrent la zone de séchage
maximale lorsque le sécheur correspondant est utilisé a
une distance de 50 cm d’une téle noire.

50 cm distance

7-12
12-22
22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Tension 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE
Fréquence 50/60 Hz 50/60 Hz

Courant IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A
Puissance IR: 6 kW, UVLED: 600 W__[IR: 6 kW, UVLED: 600 W
Lampes (IR 360) IR: 2xTkW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm
Fusible*

4-1IR/UVA [104 [16A

4-10 IR/UVA [Max 100A [Max 100A

Zone de séchage IR a 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Les figures ci-dessous montrent la zone de séchage
maximale lorsque le sécheur correspondant est utilisé a une
distance de 60 cm d'une téle noire.

22m

1.5m

Zone de séchage UV a 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Les figures ci-dessous montrent la zone de séchage
maximale lorsque le sécheur correspondant est utilisé a une
distance de 50 cm d’une téle noire.

L0 [

2m

Eclairement énergétique UV-A (mW/cm?) £10%

50 cm distance

7-12
12-22
22-42

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Tension 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE

Fréquence 50/60 Hz 50/60 Hz

Courant 4-2 IR:16A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Courant 4-20 IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Puissance IR: 12 kW, UVLED: 1200 W IR: 12 kW, UVLED: 1200 W
Lampes (IR 360) IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/cassette 395 nm
Fusible*

4-2 IR/UVA [16A 32A

4-20 IR/UVA | Max 1004 Max 100A

* MCB (disjoncteur miniature) type C ou D. Fusible standard de type temporisé
(lent). Le séchoir doit étre utilisé avec un fusible de la valeur recommandée.
Température ambiante maximale en fonctionnement : 40 °C. Température
ambiante maximale pendant le stockage et le transport : 70 °C.

Niveau de bruit <70 dB(A)

Eléments chauffants : Quartz, filament de tungsténe, émetteurs infrarouges.
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Programmes de durcissement préprogrammeés
Etape 1 Etape 2
Nr de pro- | Nom du Durée Augmentation | Temp max finale | Durée Augmentation | Temp max
gramme: | programme min de temp °C min de temp finale
°C/min °C/min °C
1 Mastic 6 15 70 0 0 0
2 Apprét 8 15 60 7 15 80
3 Base eau 5 15 60 0
4 Base 5 15 60 0 0 0
5 Opaque 4 15 60 8 20 80
6 Vernis 4 15 60 8 20 80
7 Apprét plastique | 4 15 50 9 15 60
8 Laque plastique | 6 10 45 9 10 65
9 Vernis plastique 6 10 45 9 10 60
10 Séchage finale 3 30 90 0 0 0
11 Séchage doux 5 13 55 10 13 75
12 Remise en forme |5 15 70 25 17 89
du plastique
(COMBI IR/UV-LED uniquement):
13 UV Apprét 1 - - - - -
14 UV Mastic - - = . -
15 UV Vernis 2 - - - - -
Etape 1 Etape 2 Etape 3
Nr de pro- | Nom du Durée | Augmen- | Temp max | Durée | Aug- Temp Du- Augmen- Temp max
gramme: | programme : min tation de | finale min menta- | max rée tation de finale
temp °C tion de | finale min | temp °C
°C/min temp °C °C/min
°C/min
13/16 Colle spéciale | 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Tous les programmes peuvent étre modifiés. De nouveaux programmes peuvent étre ajoutés.
Se référer a la fiche technique du fabricant de peinture pour des recommandations détaillées.

715804 Rev. 7




U

F z
£ H-Hepson
A

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Menu principal / Ecran tactile :

REMARQUE : L'écran tactile robuste est concu pour une utilisation directe sans film de protection.
La surface en verre trempé peut étre nettoyée avec des produits a base d'alcool ou, si nécessaire, les résidus peuvent
étre retirés avec précaution a l'aide d'une lame de rasoir.

Les fonctions principales sont également accessibles via les boutons-poussoirs situés directement sous I'écran tactile.
Utilisez l'interrupteur principal pour mettre I'appareil sous tension.

Une image de démarrage apparait, affichant le type de machine et la version du logiciel
(appuyez sur PAUSE pour la maintenir).

Les informations sont également disponibles via > Menu de navigation > Service > A propos.
Le QR code contient plus d'informations sur ce produit.

(Pour le numéro de série : la plaque signalétique est située sous le panneau de contrdle.)

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00
Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time
English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)
Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)
Hour (UTC)

Dutch Minute (UTC)
Second (UTC)
Time zone, hours

Finnish

A A

Au premier démarrage, la machine vous demandera de sélectionner :

Langue, unités de longueur/température et Date/Heure. Appuyez sur « SET » pour confirmer.
Si vous appuyez sur « Ignorer », la demande réapparaitra au prochain démarrage.

Ces parameétres peuvent étre modifiés a tout moment dans Paramétres.

2025-12-07 09:27:00

ar;:ciegnalfcigi — 60 [ e. Capteur de distance*
) f. caméra thermique :
b. Liste des i oN @D Activé / Désactivé
programmes Filler bright &

g. 1 ou 2 cassettes actives

Filler dark ON h. Pointeur laser :

*— Activé / Désactivé
Waterbase

c. Faire défiler vers
le haut

AN v
-~
j. Boutons-poussoirs
pour c. et d. d. Sélectionner =
Confirmer le choix surligné

Démarrage rapide - 4 étapes (Mettre le f. Caméra thermique et le h. Pointeur laser sur ON/Active)

1. Positionnez correctement le séchoir : le e. capteur de distance* indique vert.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524, 525, 528

2. Alignez le séchoir a l'aide du h. pointeur laser pour centrer la zone de mesure (1,7 x 0,9 m)
3. SELECTIONNEZ un programme dans la b. liste des programmes

c. Faire défiler vers le bas

SELECT

4. Appuyez sur START pour le contréle automatique du processus

* Le capteur de distance est relié a un signal sonore.

@ 715804 Rev. 7
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SELECTIONNEZ un programme - caméra thermique ON (recommandé) :

Augmentation de température par minute

Durée de durcissement

2025-12-07 0:27:00

Clearcoat
O MO M
Flash-off 04:00 15°C/min  60°C
Full bake

08:00 20°C/min

Modifier les
parametres

Démarrer
le durcissement

Retour

Une option en trois étapes est également disponible :
2025-12-07 09:27:00
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min

20°C/min

SELECTIONNEZ un programme - caméra thermique OFF :

Durée de
durcissement

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

Flash-off

Full bake

Modifier les
parameétres

Démarrer
le durcissement

Retour

715804 Rev. 7
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Température maximale

Mode de régulation
thermique**

**Mode de régulation thermique

==

Mode caméra thermique (recommandé)

Utilise les 768 pixels de la caméra
thermique pour mesurer la température.
Identifie et mesure en continu les

cing pixels les plus chauds et ajuste
automatiquement la puissance IR afin
de maintenir une température de
durcissement optimale.

Mode point central
Mesure uniquement la température des
quatre pixels centraux.

Attention :

Le point laser et une zone circulaire
d'un diamétre de 15 cm doivent étre
positionnés sur la zone de mesure
(peinture fraiche).

Le non-respect de cette consigne peut
endommager la surface de la peinture
et provoquer une alarme de processus
avec arrét automatique.




Filler 2027-12-04 08:32:59 Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS L E
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

Pendant le fonctionnement, le processus de durcissement peut étre surveillé en temps réel sous forme de : liste de
parameétres, diagramme ou image thermique. Voir « Historique des opérations » pour plus de détails.

Menu de navigation:

Sélectionnez e dans I'écran du Menu principal pour accéder au Menu de navigation.
2025-12-07 09:27:00

e Parametres
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Allez dans Menu de navigation > Modifier programmes > Code PIN 1234

Modifier un programme :

Sélectionnez le programme et appuyez sur MODIFIER pour changer :
Durée

Température maximale

Augmentation de température par minute

Ajouter un programme :
Appuyez sur + pour créer un nouveau programme.

Pour une option en 3 étapes : appuyez sur IR > 3 Step IR

REMARQUE : | es nouveaux programmes ne seront pas conservés aprés une réinitialisation aux paramétres d'usine des
programmes/recettes.

® 715804 Rev. 7
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Historique de fonctionnement

2025-12-07 09:27:00

X

Operating history

Filler
Putty

Basecoat
Waterbase
Basecoat
Putty
A SELECT

Allez dans Menu de navigation > Historique de fonctionnement pour consulter les journaux de processus.

Sélectionnez le processus et appuyez sur SELECT /Seléctionnerpour le visualiser.

Chaque entrée du journal contient les données finales enregistrées du processus, présentées sous forme de image thermique,
diagramme ou liste de paramétres.

Nom du programme (tel qu’enregistré) Date et heure de I'enregistrement

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

Timers Flash-off et Full-
bake du programme

: ‘§ = sélectionné (tel
Affichage = qu'enregistré)

Affichage liste 04:00 08:00

diagramme

Affichage caméra

thermique Distance a la fin

du processus

Température a la fin du processus Nombre de cassettes utilisées

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Consommation
totale d'énergie

_ Temps restant a la fin du processus
(si différent de 0, le processus a été arrété
manuellement)

Température cible
(moyenne des 5 pixels les
plus chauds)

Température maximale
d'un pixel

Température minimale

Temps restant a la fin du
processus
(si différentde 0, le
processus a été arrété

manuellement)

715804 Rev. 7
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Autotest:

Autotests du carte principale / carte capteurs
2025-12-07 09:27:00
Sensor board

@D @D

) Buzzer

Main board

eI @DI:
Mains phases:

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C

Otett (1) Middle
@Poo: @ o2
@ o1 @2

Freq: 50 Hz Phase: 0°

@ Right

@ ooz @I oo
@3 @i
BACK

Autotest, lampe sur cassette 1 et 2

E Autotest, ventilateur sur cassette 1 et 2

T-board : Température sur la carte principale

T box : --- °C: Température sur le réflecteur de lampe de
la cassette 2 (modéle 564)

Freq : Fréquence du réseau

Phase : Angle de phase entre les phases

Test des boutons-poussoirs sous I'écran;
Gauche - Centre - Droit
D01-D04, DI1-Dl4 : Fonctions futures

2025-12-07 09:27:00

Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

DO,‘I‘ DQ2 » La;er‘

Distance (cm) Ext temp (°C)

Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@o1 @b

IR-camera : Image de la chaleur réelle sur la cible
Temperature : Température maximale sur la caméra
thermique

D01-D02 : Fonctions futures

Laser : MARCHE/ARRET

Distance : Distance réelle jusqu’a la cible

Ext temp : Température du réflecteur de lampe
Board temp : Température de la carte capteur
DI1-DI2 : Fonctions futures

Service:

Alarmes actives : Affiche les alarmes actives
A propos : QR code : Plus d'informations sur ce produit

Informations systéme : Affiche les versions logicielles
de la carte principale et de la carte capteur

2025-12-07 09:27:00
Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

Parametres avancés :

715804 Rev. 7
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Allez dans Menu de navigation >{§} Paramétres > Code PIN 768

EXEMPLE d’écran de menu dans Paramétres :
2025-12-07 09:27:00

Menu 'i' @ @

Access 36. Advanced Pin 768

Alarm 7. Basic Pin 0]
Date
Distance

IR Camera

A

Acces :
36. Advanced Pin/ PIN avancé 768
7. Basic Pin/PIN de base 1234

Code oublié ou modifié ?: Appuyez sur @ pour réinitialiser aux paramétres d'usine OU contactez
support@hedson.com pour obtenir un lien de réinitialisation

Icénes:
@ Réinitialiser tous les paramétres aux valeurs d'usine
@ Réinitialiser les programmes/recettes aux valeurs d'usine

@ Mettre a jour le logiciel : Demandez une carte SD micro avec le dernier logiciel a I'adresse :
support@hedson.com.

Pour obtenir des informations sur votre version actuelle : Menu de navigation > Service > A propos
Allez dans Menu de navigation > Service > A propos et utilisez le QR code pour visualiser un guide vidéo étape par
étape.

Parameétres: Nr: | Type: Action
Access / Accés 7 PIN de base Modifier
36 PIN avancé Modifier
Alarm / Alarme 3 Alarme de processus O/N
49 Température alarme de processus (grads) Modifier
Distance 8 Limite distance courte (par défaut 55) Modifier
9 Limite distance longue (par défaut 65) Modifier
IR Camera 69 Pixels température (par défaut 5) Modifier
Language and Units / 1 Langue EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
Langue et unité NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Unité de température Celsius/Fahrenheit
37 Unité de distance cm/inches
Misc. / Divers 68 Température de refroidissement (grads) Modifier
83 Bip écran tactile ON/OFF
Date and Time / 16 Délai de mise en veille de I'écran Modifier
Date et Heure (par défaut : 4 h)
71 Année Modifier
72 Mois Modifier
73 Jour Modifier
74 Jour de la semaine Modifier
75 Heure Modifier
76 Minute Modifier
77 Second Modifier
78 Fuseau horaire heures Modifier
79 Fuseau horaire minutes Modifier
84 Dérive de I'horloge Modifier

715804 Rev. 7 @
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Exemples:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) C)

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00
Special glue

@) YC)
04:00  15°C/min
08:00  20°C/min

15:00 20°C/min

715804 Rev. 7
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ECAUTIONS

A PR

Ne touchez pas la nouvelle lampe avec vos doigts.

Débranchez le cordon d'alimentation.

Retirez I'emballage de protection seulement apres

avoir installée la lampe.

REMARQUE

Utilisez uniqguement des lampes IRT d'origine avec la

puissance nominale appropriée.

Remplacement de la lampe IR

MAINTENANCE
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Remplacement du filtre
Attention : Les filtres sontjetables et ne doivent pas étre réutilisés.

Maintenance
Tous les jours :

- Inspectez l'appareil pour détecter les piéces usées ou cassées.
- N'utilisez pas 'appareil si vous n'étes pas s(ir de son état.

. Vérifiez qu'aucun céable n'est endommagé. Si un céble est endommagé, il doit étre remplacé par le
fabricant, un agent de maintenance agréé ou une personne de qualification similaire pour éviter tout
danger.

Toutes les semaines :
- Enlevez |la poussiére du sécheur a 'aide d'un chiffon humide.

Vérifiez que toutes les lampes IR s'allument pendant le fonctionnement du sécheur mobile.

Des lampes infrarouges défectueuses risquent de provoquer une répartition non uniforme de la
chaleur sur la surface traitée.

Trimestriel :

- Inspectez les réflecteurs recouverts d'or et nettoyez-les si nécessaire a 'aide d'un chiffon imbibé
d'alcool dénaturé.

- Les réflecteurs recouverts d'or endommagés ou extrémement sales peuvent provoquer une
surchauffe de I'équipement. En cas de doute, veuillez contacter le service client pour déterminer si le
réflecteur recouvert d'or doit étre remplacé.

- Inspectez le filtre et changez-le si nécessaire.

715804 Rev. 7
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INFORMATIONS REGLEMENTAIRES

Conformité FCC (USA)

Ce produit intégre un module radar certifié FCC pour fonctionner aux Etats-Unis.
L'ID FCC du module est 2AQ6KA1201.

Déclaration de conformité FCC :

Cet appareil est conforme a la partie 15 des régles de la FCC. Son fonctionnement est soumis aux deux conditions

suivantes :
1. Cet appareil ne doit pas provoquer d'interférences nuisibles, et
2. Cet appareil doit accepter toute interférence recue, y compris les interférences pouvant provoquer un fonc-

tionnement indésirable.
Instructions pour I'utilisateur :

o Le module radar est intégré de maniére permanente au produit et ne doit pas étre modifié.
o Seul le module et I'antenne approuvés (tels qu’installés par Hedson Technologies AB) peuvent étre utilisés.
o Toute modification non autorisée du produit peut annuler le droit de I'utilisateur a utiliser I'équipement.

715804 Rev. 7 @
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DECLARATION UE DE CONFORMITE

Fabricant

Hedson Technologies AB
Box 1530

462 28 Vénersborg
Suéde

déclarons sous notre entiére responsabilité que les produits
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1, 564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

qui sont utilisés pour accélérer le séchage de la peinture, auxquels se rapporte cette déclaration, sont conformes aux
normes suivantes

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Appareils électrodomestiques et analogues - Sécurité - Partie 1 : Exigences
générales

EN 61000-6-8 : 2021 Compatibilité Electromagnétique, Norme d'Emission Générique
EN 61000-6-2 : 2019 Compatibilité Electromagnétique, Norme d'Immunité Générique
EN 61000-3-11:2019 Compatibilité électromagnétique, Limitation des variations de tension

Les produits integrent un module radio (module radar) portant le marquage CE et évalué séparément pour la
conformité selon la Directive équipements radio. L'évaluation de conformité du module radio est couverte par la
Déclaration de Conformité UE du fabricant du module. L'intégration du module dans les produits mentionnés ci-
dessus n'affecte pas la conformité aux exigences essentielles de la Directive équipements radio.

Conformément aux dispositions des directives suivantes dans leur version la plus récente
2014/35/EU Directive Basse Tension

2014/30/EU Norme de Compatibilité

2011/65/EU Restriction de |'utilisation de certaines substances dangereuses (RoHS)
2014/53/EU Directive équipements radio

Véanersborg, Suede, le 14 janvier 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT

@ 715804 Rev. 7
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INSTRUKTIONER AVSEENDE RISK FOR BRAND, ELEKTRISK STOT ELLER PERSONSKADA.

I detta informationsblad anvénds orden FARA, VARNING, OBSERVERA och NOTERA fér att betona viktig
sdkerhetsinformation enligt féljande:

SAKERHETSINSTRUKTIONER

A OBSERVERA || NOTERA

Faror eller osdkra metoder som || Faror eller osékra metoder som kan Faror eller osdkra metoder som Viktig information om
kommer att leda till allvarlig leda till allvarlig personskada, dodsfall || kan leda till mindre personskada, installation, drift eller
personskada, dédsfall eller eller betydande egendomsskada. produkt- eller egendomsskada. underhall.

betydande egendomsskada.

L&s féljande varningar innan du anvédnder denna utrustning.

EXPLOSION
Utrustningen far inte anvandas i lacksprayboxar eller inom 3 meter fran pagaende sprutarbeten for att minska explosionsrisken.

LAS BRUKSANVISNINGEN
Las och forsta all sakerhets-, drifts- och underhéllsinformation i bruksanvisningen innan du anvander utrustningen.

UTBILDNING AV OPERATORER
All personal maste fa utbildning innan de far anvénda utrustningen.

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Anvénd inte utrustningen i ett omrade férran det har kontrollerats och rensats fran brénnbart och/eller lattanténdligt material.

Anvand inte i omraden dar luften kan innehalla brandfarliga damm-, gas- eller vatskeangor.

Rikta aldrig uppvarmningsutrustningen mot nagot trycksatt karl.

Rikta aldrig uppvarmningsutrustningen mot brannbara eller lattantédndliga material.

Anvand alltid det arbetsavstand som anges for det valda hardningslaget.

ELEKTRISK UTRUSTNING

Torken/utrustningen drivs av mycket farlig elektrisk spanning.

Dra inte i eller bar med hjélp av sladden, anvand inte sladden som handtag, sténg inte en dérr pa sladden och dra inte sladden runt vassa kanter eller horn.
Hall sladden pa avstand frén varma ytor.

Dra inte ut stickkontakt genom att dra i sladden. Greppa om stickkontakten for att dra ut sladden.

Ta inte i stickkontakten eller utrustningen med vata hander.

Anvénd inte under vata eller fuktiga férhallanden.

ATKOMST TILL ELEKTRISK UTRUSTNING

Dra ut stickkontakten ur végguttaget fore atkomst till spanningssatta delar.

Endast behériga elektriker far ha direkt atkomst till den elektriska utrustningen.

RISK FOR FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNING

Felaktig anvéandning av utrustningen kan leda till att den gér sonder, far driftstorningar eller startar ovantat, vilket kan leda till allvarliga personskada.
SKADAD NATSLADD

Om sladden ar skadad maste den bytas ut av tillverkaren, dess serviceagent eller av liknande kvalificerade personer for att undvika fara.

INSPEKTERA UTRUSTNINGEN DAGLIGEN
Inspektera utrustningen dagligen fér slitna eller trasiga delar.
Anvand inte utrustningen om du ar oséker pa dess skick.

MODIFIERA ALDRIG UTRUSTNINGEN
Du far inte modifiera utrustningen utan skriftligt godkannande fran tillverkaren.

JORDNINGSINSTRUKTIONER

Denna utrustning maste vara jordad. Om den inte fungerar eller gar sonder, ger jordning en vdg med minsta motstand for elektrisk strom for att minska risken
for stétar. Denna utrustning ar utrustad med en sladd som har en utrustningsjordledare och en jordad kontakt. Kontakten maste anslutas till ett [ampligt uttag
som ar korrekt installerat och jordat i enlighet med alla lokala bestammelser och férordningar.

Felaktig anslutning av utrustningens jordningsledare kan leda till risk fér stotar. Kontrollera med en behorig elektriker eller serviceman om du ar oséker pa om
utrustningen ar ordentligt jordad. Modifiera inte kontakten som medféljer utrustningen. Om det inte passar i uttaget, 1at en kvalificerad elektriker installera ett
lampligt uttag.

KORREKT JORDAT UTTAG
Anslut endast till korrekt jordade uttag for att sakerstalla fortsatt skydd mot elstétar.

VIKTIG INSTALLATIONSANVISNING

Denna produkt maste anslutas till en lagspanningsférsérjning som uppfyller kraven fér det offentliga elnétet. Det maximala véardet fér systemimpedansen
(Zmax) &r 0,044 ohm fér fasledningarna och 0,030 ohm fér neutralledningen vid granssnittet mellan ett allmént elnat och en anvéndares installation.

Om du ar osaker pa om din installation ar lamplig, kontakta din elnétsleverantor eller en behorig elektriker

DET AR ARBETSGIVARENS ANSVAR ATT GE DENNA INFORMATION TILL PERSONEN SOM ANVANDER UTRUSTNINGEN.

715804 Rev. 7 @
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STRALSAKERHET

INFRAROD STRALNING - ALLA MODELLER ULTRAVIOLETT STRALNING - ENDAST IR-UV-MODELLER
Héander, ansikte och andra delar av kroppen bér utséttas for

varmestralningen sa lite som mojligt e"@)
A OBSERVERA v

HET YTA

Undvik kontakt.

UV-A LED-stralning, 395 nm.

Fotobiologisk riskgrupp 3 (RG3). Undvik exponering.

UV-stralning kan orsaka person- och egendomsskador! UV-stralning
avges fran denna produkt. Hud- eller gonskador kan uppsta. Undvik att
exponera 6gon och hud fér den oskdarmade UV LED-kéllan.

For att minska risken for person- eller egendomsskador pa grund av
UV-stralning ska foljande sakerhetsanvisningar lasas, forstas och féljas.
Se dessutom till att alla andra som anvéander denna hérdningsutrustning

LASERSTRALNING - ALLA MODELLER ocksa foljer dessa sakerhetsanvisningar.
Laserprodukt klass 2, 650 nm, CW, <1 mW. 3 Anvénd alltid lampliga UV-skyddsglaségon. Underlatenhet att géra
Titta inte in i laserstréalen. detta kan leda till langvariga 6gonskador.
Rikta inte laserstralen mot personer.
Lasern &r endast avsedd att anvindas som inriktningshjalp. . Anvénd skyddsklader och handskar. Hander, ansikte och andra

delar av kroppen far inte utsattas fér UV-stralning. Vistas inte
framfér UV LED-kassetterna under hardning.

. Om en person arbetar i nérheten av UV-stralning samtidigt som
personen tar ldkemedel bér det kontrolleras om lakemedlet kan
gora personen mer ljuskanslig.

. Titta inte direkt in i UV LED-ljuskallan.

3 Dessa produkter &r endast avsedda fér anvandning i ett omrade
med begrénsat tilltrade eller i ett omrade med lampliga
skyddsatgarder for att férhindra oavsiktlig exponering av
outbildade eller obehériga personer for ultraviolett stralning. Det
ar de utsedda ansvariga parterna pa den slutliga
installationsplatsens ansvar att sékerstalla att lampliga atgarder fér

installation, utbildning och kontroll har genomférts.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

@ 715804 Rev. 7
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ALLMAN INFORMATION

Anvandningsomrade

IRT TCR &r utformad for att ge en snabbare och jamnare
hardning av vanliga reparationslackeringsmaterial

for bilar, bland annat spackel, filler, baslack och
topplack - bade vatten- och I6sningsmedelsbaserade.
Produktens anvéndningsplats &r forberedelseomrade
och slutbehandlingsomrade. Inom fordonsindustrin och
bilreparationsbranschen anvands produkten for att torka
medelstora och stora omraden och harda material fére
polering.

Produkten far endast anvéandas fér de beskrivna
torkningsprocesserna.

Produktbeskrivning

IRT TCR &r en mycket effektiv mobil tork som anvander
kortvagig infraréd stralning for att hérda lack snabbt och
effektivt. Den &r ett viktigt hjalpmedel for att reparera lack
och har en eller tva flaktkylda kompakta kassetter.

Fran vanster till hoger:
Laserpekare

Referensmarkering fér avstands- och
temperaturmatningsomradets centrum.

Viaremekamera

e Varvarmekamera fungerar som ett “smart 6ga” for
hardningsenheten - den justerar automatiskt de
infrardda lamporna for att uppna en jamn, exakt och
energieffektiv hardning

®  32x24 matris = 768 individuella pyrometrar

e Matningspunkt per pyrometer: ca 5x4 cm (pa 60 cm
avstand)

e Matomrade: 170x90 cm
Identifierar och mater kontinuerligt de 5 hetaste
punkterna och justerar IR-effekten dynamiskt for att
halla optimal hardningstemperatur

e Temperaturprofiler loggas for kvalitetssakring,
sparbarhet och processoptimering

Radarsensor for avstand

Visar avstand och bekraftar korrekt positionering visuellt
och med ljud/summer.

Intuitiv styrning
e Touchscreen for smidig atkomst

e Tid och temperatur ar férprogrammerade for spackel,
filler, basfarg, klarlack och plast

e Anvander endast nodvandig effekt for att na installd
temperatur

e Processen visas i realtid s att operatoren halls
informerad.
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Guldplaterad reflektorteknik

Reflektorer i 24 karats guld ger jamn varmefordelning och
energieffektiv hardning genom att stralningen fokuseras
exakt dar den behdvs med vara unika FreeForm-reflektorer.
Detta sékerstaller snabbast méjliga hardningstid, samtidigt
som du minskar risken for 6verhardning eller att delar av
beldggningen branns.

Littmanévrerad

Konstruktionen, i kombination med en gasfjader, mojliggér
exakt positionering och hojdjusteringen goér den idealisk
for hardning av alla delar pa bilen.

Produktmontage
Se installationsmanual 715799 eller 715877 (for 52x)

Instruktion till &garen

Agaren maste tillhandahalla tydliga bruksanvisningar
som ar anpassade till lokala forhallanden och nationella/
regionala bestdmmelser. Dessa anvisningar maste goras
tillgangliga for alla anvandare, som &r skyldiga att félja
dem.

Sakerstall alltid att det finns tillracklig teknisk ventilation i
enlighet med nationella/regionala bestammelser.

Denna apparat ar inte avsedd att anvédndas av personer
(inklusive barn) med nedsatt fysisk, sensorisk eller mental
férmaga, eller med brist pa erfarenhet och kunskap, savida
de inte 6vervakas eller har fatt instruktioner angaende
anvandning av apparaten av en person som ansvarar for
deras sdkerhet. Barn bor vervakas for att se till att de inte
leker med apparaten.

Ldmna in anvédnda komponenter till en auktoriserad
atervinningsanlédggning.

Utsétt inte de infraréda kassetterna fér fargdimma/
overspray.
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TEKNISK DATA

IRT 4-1 TCR och IRT 4-10 TCR torkyta (1 kassett)

1 kw
z 3 ||e £
~ o~ g 2
1 kw
E 0,4m \
1,1m
Spénning 220-240V |220-240V  [380-420V  |440-480V  |480V
1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz  [50/60Hz  [50/60Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz
Strém 26A 15A 9A 9A 13A
Lampor 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+
(360) 22kW | 2x2kw 2x2kW 2x2kW 2x2kW
Effekt 6 kw 6 kw 6 kw 6 kw 6 kw
Sakring*
4-1TCR 30A 16 A 16 A 20A 20A
4-10TCR n/a Max 100A |Max 100A |Max 100 A |Max 100 A

IRT 564-1 TCR och IRT 564-10 TCR torkyta (1 kassett)

IRT 4-2 TCR och IRT 4-20 TCR torkyta (2 kassetter)

] 1 kW
~ ~f ]S =
] 1kw
0,4
22m
Spanning  |220-240V |220-240V  |380-420V  |440-480V  |480V
1Ph/PE  |3Ph/PE  |3PhWPE  [3PhPE |2 Ph/PE

Frekvens 50/60 Hz  |50/60 Hz  |50/60Hz  |50/60 Hz  |50/60 Hz
Strém
4-2TCR 48 A 27A 16 A 16 A 26A
4-20 TCR n/a 30A 17A 17A n/a
Lampor AW+ |dxTkW+  [4xTKW+  |dxTkW+ [4xTkW+
(360) 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW
Effekt 12 kw 12 kw 12 kw 12 kw 12 kw
Sakring*
4-2TCR 50A 32A 16 A 20A 30A
4-20 TCR n/a Max 100A |Max 100A |Max100A |Max 100 A

IRT 564-2 TCR och IRT 564-20 TCR torkyta (2 kassetter)

L 1 [low/2iw]
= = = % € 13
NIEEIR € £ N|E <
SEE SRS © EEHEERRE 3
= = o = =
L1 [Tw7zkw]
04m ; 04m ;
0,6m 12m
Spanning  |220-240V |220-240V |380-420V |380-420V | 440-480V |440-480V |440-4g0v | |SPAnning  |220-240V1220-240V |380-420V |380-420V 1440-480V |440-480V
2PhPE |3Ph/PE |3PRPE [3PhPE |2PRWPE |3PhPE |2 Ph/PE 1Ph/PE |SPWPE  |SPWPE  |3Ph/PE  |2Ph/PE |3 Ph/PE
Frekvens  |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz Frekvens  |50/60 Hz [S0/60Hz [S0/60Hz |50/60Hz [S0/60Hz |50/60 Hz
Strom 26 A 15A 9A 14A 13A 9A 21A Strém
Lampor PRI PRI FRETTTR 4-27TCR 48 A 30A 16 A 29A 26 A 16 A
(360) OTW | o [TV oy [ &KW ek W 4-20TCR  |n/a 30A 17 A 29 A 26 A 16 A
Lampor 8xTkW+
Effekt 6kw 6 kW 6kw T0kw kW J6kw 10 kw (3601 12x1kW [1261kW [12xtkw | 12xTkW  [12x1kW
p— 4x2kW
Sakring*
564-1 TCR 30A 20A 16 A 16 A 20A 20A 30A Effekt 12 kW 12kwW 12 kW 20 kw 12kw 12kw
T
564-10TCR | Max Max Max Max Max Max Sakring
na 100 A 100 A 100 A 100 A 100 A 100 A 564-2TCR |n/a 32A 16 A 32A 30A 20A
564-20 TCR |n/a Max 100 A |[Max 100 A |[Max 100 A |[Max 100 A |Max 100 A

* MCB (Dvéargbrytare) typ C eller D. Normal sékring langsam typ. Torken maste féregas av den rekommenderade sakringen.
Maximal omgivningstemperatur vid drift: 40 °C. Maximal omgivningstemperatur vid lagring och transport: 70 °C

Ljudniva <70 dB(A)
Varmeelement: Kvarts, volframtrad, infrardda emitterare.
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IRT 524 TCR torkyta (1 kassett)

€
™
o

0,4m

Spanning 220-240V |220-240V |380-420V  [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz [50/60 Hz [50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz

Strém 17A 15A 8A 8A 8A
Lampor 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360) (360)
Effekt 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW
Sakring*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20A 20A

IRT 525 TCR torkyta (1 kassett)

E

8

o
0,5m

Spanning 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz

Strém 9A 10A 10A
Lampor 2x2kW 2x2kW 2x2kwW
(360) (500) (500) (500)
Effekt 4 kw 4 kw 4 kw
Sakring*

525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR torkyta (1 kassett)

[ 2 kW ]

€
™
o

[ 2 kW ]

0,8m

Spanning  |380-420V |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frekvens 50/60Hz  |50/60 Hz |50/60 Hz

Strém 13A 15A 15A
Lampor 2x3kwW 2x3kwW 2x3kwW
(360) (790) (790) (790)
Effekt 6 kW 6 kW 6kw
Sakring*

528TCR  [16A [20A [20A

* MCB (Dvérgbrytare) typ C eller D. Normal sékring langsam typ. Torken
maste foregas av den rekommenderade sékringen.

Maximal omgivningstemperatur vid drift: 40 °C. Maximal

omgivningstemperatur vid lagring och transport: 70 °C

Ljudniva <70 dB(A)

Varmeelement: Kvarts, volframtradd, infrardda emitterare.
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IR-torkyta vid 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Figurerna nedan visar den maximala torkytan nar
respektive tork anvénds pa 60 cm avstand fran svart
plat.

|
—
1,5m

UV-torkyta vid 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Figurerna nedan visar den maximala torkytan nar
respektive tork anvénds pa 50 cm avstand fran svart
plat.

[ |
—1
1m

50 cm avstand
7-12

12-22
22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Spanning 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz

Strém IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A
Effekt IR: 6 kW, UVLED: 600 W__[IR: 6 kW, UVLED: 600 W
Lampor (IR 360) IR: 2xTKW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm
Sakring*

4-1IR/UVA [104 [16A

4-10 IR/UVA [Max 100A [Max 100A

IR-torkyta vid 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Figurerna nedan visar den maximala torkytan nar
respektive tork anvénds pa 60 cm avstand fran svart
plat.

—/
—/
—/
—

1.5m

22m

UV-torkyta vid 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Figurerna nedan visar den maximala torkytan nar
respektive tork anvénds pa 50 cm avstand fran svart
plat.

[

0

2

UV-A-bestralningsstyrka (mW/cm?) £10%

50 cm avstand
7-12
12-22
22-42

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Spénning 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz

Strém 4-2 IR:16A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Strém 4-20 IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A

Effekt IR: 12 kW, UVLED: 1200 W IR: 12 kW, UVLED: 1200 W

Lampor (IR 360) IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/kassett 395 nm

Sakring*
4-2 IR/UVA [16A 32A
4-20 IR/UVA | Max 100A Max 100A

* MCB (Dvérgbrytare) typ C eller D. Normal sakring langsam typ.
Torken maste féregas av den rekommenderade sakringen.

Maximal omgivningstemperatur vid drift: 40 °C.

Maximal omgivningstemperatur vid lagring och transport: 70 °C

Ljudniva <70 dB(A)

Varmeelement: Kvarts, volframtrad, infrardda emitterare.
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Férprogrammarade recept

STEG 1 STEG 2
Program | Programnamn: Tid Temp 6kning Max Slut Temp Tid Temp 6kning | Max Slut Temp
Nr: min °C/min °C min °C/min °C
1 Spackel 6 15 70 0 0 0
2 Fyller 8 15 60 7 15 80
3 Vattenbas 5 15 60 0
4 Baslack 5 15 60 0
5 Topplack 4 15 60 8 20 80
6 Klarlack 4 15 60 8 20 80
7 Plastfyller 4 15 50 9 15 60
8 Plast topplack 6 10 45 9 10 65
9 Plast klarlack 6 10 45 9 10 60
10 Sluttorkning 3 30 920 0 0 0
11 Létt torkning 5 13 55 10 13 75
12 Plastjustering 5 15 70 25 17 89
(Endast COMBI IR/UV-LED):
13 UV Fyller 1 - - - - -
14 UV Spackel 1 - - - - -
15 UV Klarlack 2 - - - - -
STEG 1 STEG 2 STEG 3
Program | Programnamn: Tid Temp Max Slut Tid | Temp Max Slut | Tid Temp Max Slut
Nr: min Skning Temp min | 6kning Temp min | 6kning Temp
°C/min °C °C/min °C °C/min °C
13/16 Speciallim 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Alla program kan redigeras. Nya program kan laggas till.
Se tillverkarens datablad for detaljerade rekommendationer.
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BRUKSANVISNING

Huvudmeny / Touchscreen:

OBS: Den robusta touchskdrmen &r konstruerad for direkt anvandning utan skyddsfilm.

Den hardade glasytan kan rengéras med alkoholbaserade rengéringsmedel eller, vid behov, genom férsiktig

borttagning av rester med ett rakblad.
Huvudfunktionerna &r dven tillgangliga via tryckknappar som ar placerade direkt under touchskérmen.
Anvand huvudstrombrytaren for att sla pa enheten.

2025-12.07 09:27:00

FH-nepson

= Made nSweden

En startbild visas som visar maskintyp och programvaruversion (tryck PAUSE f&r att halla bilden).
Informationen finns dven under > Navigeringsmeny > Service > Om enheten.

QR-koden innehaller mer information om denna produkt.

(For serienummer ar typskylten placerad under kontrollpanelen.)

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00

Setup Temperature Unit Setup Date and Time
Celsius Year (UTC)

Month (UTC)
Fahrenheit Day (UTC)

Setup language Setup Length Unit
English Centimeters

Danish Inches
Hour (UTC)
Minute (UTC)
Second (UTC)
Time zone, hours

A

Dutch

Finnish

A

Vid férsta uppstart uppmanas du att vélja:

Sprak, lingd-/temperaturenheter samt datum/tid. Tryck pa "SET" for att bekrafta.
Om du trycker pa “Skip” visas uppmaningen igen vid nasta uppstart.

Dessa installningar kan dndras nar som helst i Instéllningar.

2025-12-07 09:27:00

a. Navigationsmeny - 60 [T, e. Avstandssensor*

b. Programlista  =—pp- SANE ) PA/AV
Filler bright &
Filler dark ON

Waterbase

c. Scrolla upp c. Scrolla ner

*—
A\ v
~\
j. Tryckknappar -
fér c. och d.

Snabbstart - 4 steg (Sitt f. Varmekamera och h. Laserpekare till ON)

1. Placera torken korrekt: avstandssensorn* visar gront.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524, 525, 528

2. Justera in med h. laserpekaren sa att matningsomradet centreras (1,7 x 0,9 m)
3. VALJ ett program fran b. programlistan
4. Tryck START fér automatisk processstyrning

* Avstandssensorn &r ansluten till en ljudsignal.

f. Varmekamera ON/OFF

g. 1 eller 2 aktiva kassetter

h. Laserpekare ON/OFF

d. Valj = bekrafta markerat val

715804 Rev. 7



VALJ ett program - varmekamera PA (rekommenderas):

Temperaturékning per minut

Torktid Max temperatur

2025-12-07 01):27:00
Clearcoat

©) O Max

Flash-off 04:00

Sl

15°C/min 60°C

Full bake 08:00 20°C/min 80°C

Tillbaka Starta torkning Andra installningar

Ett 3-stegsalternativ finns ocksa:
2025-12-07 09:27:00
Special glue

©) 8O

04:00 15°C/min
20°C/min
15:00 20°C/min

VALJ ett program - virmekamera AV:
Torkningstid Effekt

2025-12-07 09:27:00
3asecoat

o

Flash-off

Full bake

Tillbaka

Starta torkning Andra instaliningar

715804 Rev. 7
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Varmekamerainstéllning**

**Varmekamerainstallning

==

Varmekamera-mode (rekommenderas)

Anvander alla 768 pixlar i varmekameran
for att méata temperaturen.

Identifierar och mater kontinuerligt

de fem varmaste pixlarna och

justerar automatiskt IR-effekten

for att uppratthalla optimala
hardningstemperaturer.

Center mode

Mater temperaturen endast i de fyra
centrala pixlarna.

Varning:

Laserpunkten och ett cirkulart omrade
med en diameter pa 15 cm maste
placeras pa métytan (vat farg).

Om detta inte gors kan fargytan skadas
och det kan leda till ett processlarm
med automatisk avstangning av
processen.
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Overvaka processen i realtid - 3 alternativ:

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59
Filler 2027-12-04 08:32:59 Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

00:32 00:00

‘\ ‘_
= =
= _—

@ 60 cm

STOP v

Under drift kan hardningsprocessen évervakas i realtid som: parameterlista, diagram eller termisk bild.

Se "Drifthistorik” for mer information.

Navigationsmeny:

Valj e menyikonen i huvudmenyn for att dppna Navigationsmenyn:
2025-12-07 09:27:00

Menu Installningar
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

Andra eller lagg till ett program:
2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Ga till Navigationsmeny > Hantera program > Pinkod 1234.
Andra program:

Markera program, press EDIT/ANDRA for att justera:
- Tid

- Max temperatur

- Temperaturékning per minut

Lagg till program:

Tryck + for att skapa ett nytt program.
For en 3-stegs variant: Vélj IR > 3 Step IR

NOTERA: Nya program sparas inte efter aterstéllining till fabriksinstéliningar fér standardprogram/recept

m @ 715804 Rev. 7
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Drifthistorik:

2025-12-07 09:27:00

X Operating history

Filler
Putty
Basecoat
Waterbase
Basecoat

Putty
A SELECT

Ga till Navigationsmeny > Drifthistorik for processloggar.

Markera processen och tryck VALJ fér att visa den.

Varje loggpost innehaller de slutligt registrerade processuppgifterna och visas som termisk bild, diagram eller
parameterlista.

Programnamn (vid inspelning) Datum och tid fér inspelning

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

Parameterlista 04:00 Flash off och Full bake

= ti for valt
S Imers 10r va program

Diagram (vid inspelning)

Varmekamerabild Avstand, vid

processens slut

Temperatur, vid processens slut Antal kassetter som anvants

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Total energikonsumtion

Sluttemperatur Effekt, vid processens slut

Aterstaende tid, vid processens slut (om inte
0, har processen stoppas manuellt)

Maltemperatur
(geomsnitt for de 5 pixlar
med hogst temperatur)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Max pixeltemperatur

Min temperatur

Aterstaende tid, vid
(Ssrocessens slut (om inte
, har processen stoppas
manuellt)

715804 Rev. 7 @ m




sI//
g ‘ tl-nepson

Sjalvtest:

Sjélvtest av huvudkort / sensorkort
2025-12-07 09:27:00
Main board

DI @DI: @D @S2

Y Buzzer

Sensor board

Mains phases:

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C

Otett (1) Middle
@Poo: @ o2
@ o1 @2

Freq: 50 Hz Phase: 0°

@ Right

@D ooz @ o4
@3 @i
BACK

Sjélvtest, lampa pa kassett 1 och 2

E Sjélvtest, flakt pa kassett 1 och 2
T-Board: Temperatur pa huvudkort

T box: --- °C: Temperatur pa lampreflektorn i kassett 2
(modell 564)

Freq: Natfrekvens
Phase: Fasvinkel mellan faser

@ @ @ : Test av tryckknappar under displayen,

Vanster - Mitten - Hoger
D01-D04, DI1-Dl4: Framtida funktioner

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

DO1 D02  Laser

Distance (cm) Ext temp (°C)

Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@1 @ b2

IR-camera: Bild av aktuell varme pa objektet
Temperatur: Maximal temperatur pa varmekameran
D01-D02: Framtida funktioner

Laser: ON/OFF

Distance: Aktuellt avstand till objektet

Ext. temp: Temperatur pa lampreflektorn

Board temp: Temperatur pa sensorkortet

DI1-DI2: Framtida funktioner

D

Service:

Aktiva larm: Visar aktiva larm
Om enheten: Visar programvaruversioner fér huvudkort
och sensorkort

QR-kod: Mer information om denna produkt. Maskintyp.
Systeminformation: Visar programvaruversioner for
huvudkort och sensorkort.

2025-12-07 09:27:00

Service

Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

Avancerade instéllningar:

Ga till Navigationsmeny >{§} Instéllningar > Pinkod
768

Menu
Access 36. Advanced Pin 768
Alarm 7.Basic Pin (0]
Date
Distance
IR Camera
A
Access:
36. Advanced Pin 768
7. Basic pin 1234

Glémt andrad kod?: Valj @ for att aterstalla till
fabriksinstallningar eller kontakta support@hedson.com
for att fa en aterstallningslank

Ikoner:
@Aterstéll alla parametrar till fabriksinstéliningar
@ Aterstall program/recept till fabriksinstallningar

@ Uppdatera programvara: begar ett SD-mikrokort
med den senaste programvaran via support@hedson.
com

Information om aktuell programversion finns
har:Navigationssmeny > Service > Om enheten

Ga till Navigationssmeny > Service > Om enheten och
anvand QR-koden for att se en steg-for-steg-videoguide.

715804 Rev. 7
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Instéllning: Nr: | Typ: Aktivitet
Access/Tiillgang 7 Basic Pin Andra
36 Advanced Pin Andra
Alarm 3 Processalarm Y/N
49 Processalarm Temp. (degrees) Andra
Distance/Avstand 8 Kort avstandsgréns (standard 55) Andra
9 Lang avstandsgrans (standard 65) Andra
IR Camera 69 Temp. Pixlar (standard 5) Andra
Language and Units/ 1 Sprak EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
Sprak och enheter NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Temp enhet Celsius/Fahrenheit
37 Avstand enhet cm/inches
Misc./Diverse 68 Nedkylnings temp (grader) Andra
83 Touchscreen ljud ON/OFF
Date and Time/ 16 Dimmertid fér display (4 h standard) Andra
Datum och tid 71 Ar Andra
72 Manad Andra
73 Dag Andra
74 Veckodag Andra
75 Timme Andra
76 Minut Andra
77 Sekund Andra
78 Tidszon timmar Andra
79 Tidszon minuter Andra
84 Tidsavvikelse Andra
Exempel:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

O e

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00

Special glue

O LY,
15°C/min
20°C/min

20°C/min

715804 Rev. 7




£
S 1"HEDSON

=
IRr
2
)

o

UNDERHALL

Byte av lampa

A OBSERVERA

Ror inte vid den nya lampan med fingrarna. Ta bort

Koppla bort stromférsérjningen.

skyddspappret pa lampan efter att du har installerat den.

NOTERA

Anvénd endast original-IRT-lampor med rétt méarkeffekt.

715804 Rev. 7
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Byte av filter

Notera! Filtren ar engangsartiklar och ska inte ateranvands.

Underhall

Varje dag:

- Inspektera utrustningen for slitna eller trasiga delar.

- Anvand inte utrustningen om du &r osdker pa dess skick.

- Kontrollera att alla kablar &r oskadade. Om kabeln ar skadad maste den bytas ut av tillverkaren,
av en auktoriserad service-
agent eller av en motsvarande kvalificerad person for att undvika fara.

Varje vecka:
- Rengér torken fran damm med en fuktig trasa.

- Kontrollera att alla IR-lampor lyser nér den mobila torken &r i drift.
Defekta IR-lampor kan orsaka ojamn varmeférdelning dver ytan.

Varje kvartal:
- Inspektera guldreflektorerna och rengér dem vid behov med en trasa med denaturerad alkohol.

- Skadade eller mycket smutsiga guldreflektorer kan leda till att utrustningen éverhettas. Om du ar
osaker kan du kontakta kundtjanst for att avgéra om den guldbelagda reflektorn behoéver bytas ut.

- Inspektera filtret och byt vid behov.

715804 Rev. 7 @
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REGULATORISK INFORMATION
FCC-efterlevnad (USA)

Denna produkt innehaller en radarmodul som ar FCC-certifierad for anvandning i USA.
Modulens FCC-ID ar 2AQ6KA1201.

FCC-efterlevnadsférklaring:
Denna enhet féljer del 15 i FCC:s regler. Driften ar féremal for foljande tva villkor:
1. Denna enhet far inte orsaka skadliga stérningar, och

2. Denna enhet maste acceptera all mottagen stérning, inklusive stérningar som kan orsaka odnskad funktion.
Anviéndarinstruktioner:

o Radarmodulen &r permanent integrerad i produkten och far inte andras.
. Endast den godkdnda modulen och antennen (som installerats av Hedson Technologies AB) far anvandas.
o Alla obehériga modifieringar av produkten kan upphéva anvandarens rétt att anvanda utrustningen.

@ 715804 Rev. 7
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EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Tillverkare,

Hedson Technologies AB
Box 1530

462 28 Vénersborg
Sverige

forsdkrar under eget ansvar att produkten
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1, 564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

som anvands for att paskynda torkningen av lack och som denna deklaration avser, dverensstammer med féljande
standarder

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024  Elektriska hushallsapparater och liknande bruksféremal - Sékerhet -
Del 1: Allménna krav

EN 61000-6-8:2021 Elektromagnetisk kompatibilitet, Generella fordringar - Emission
EN 61000-6-2:2019 Elektromagnetisk kompatibilitet, Generella fordringar - Immunitet
EN 61000-3-11:2019 Elektromagnetisk kompatibilitet, Begrédnsning av spanningsandringar

Produkterna innehaller en radiomodul (radarmodul) som &r CE-mérkt och separat bedomd for dverensstammelse
enligt Radio Equipment Directive. Overensstimmelsebedémningen av radiomodulen omfattas av modulens
tillverkares EU-férsdkran om 6verensstdmmelse. Integreringen av modulen i ovan nédmnda produkter paverkar inte
efterlevnaden av de grundldggande kraven i Radio Equipment Directive.

I enlighet med bestémmelserna i foljande direktiv i sin mest aktuella version
2014/35/EU Lagspanningsdirektiv

2014/30/EU Elektromagnetisk kompatibilitet

2011/65/EU Direktiv om begrénsning av anvandning av vissa farliga @mnen (RoHS)
2014/53/EU Radio Equipment Directive

Vanersborg, Sverige, den 14 januari 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

INSTRUCCIONES RELATIVAS A UN RIESGO DE INCENDIO, DESCARGA ELECTRICA O LESIONES

PERSONALES.

En esta ficha, las palabras PELIGRO, ADVERTENCIA, PRECAUCION y NOTA se utilizan para enfatizar la
informacién de seguridad importante de la siguiente manera:

Peligros o practicas inseguras
que provoquen lesiones
graves, la muerte o dafos
materiales importantes.

A PRECAUCION

NOTA

Peligros o précticas inseguras que
puedan provocar lesiones graves, la
muerte o dafios materiales importantes.

Peligros o practicas inseguras que
podrian provocar lesiones leves,
dafos al producto o a la propiedad.

Informacioén
importante sobre

la instalacidn, el
funcionamiento o el

mantenimiento.

Lea las siguientes advertencias antes de utilizar este equipo.

EXPLOSION
Para reducir el riesgo de explosion, no utilizar en cabinas de pintura ni a menos de 3 metros de operaciones de pulverizacién de pintura.

LEA EL MANUAL
Antes de utilizar el equipo de acabado, lea y comprenda toda la informacién sobre seguridad, funcionamiento y mantenimiento incluida en el manual de
instrucciones.

FORMACION DE OPERARIOS
El personal debe recibir formacién antes de utilizar el equipo de acabado.

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

No utilizar hasta que la zona esté revisada y limpia de materiales combustibles y/o inflamables.
No utilizar en zonas donde el aire pueda contener polvo, gases o vapores liquidos inflamables.
No dirija nunca el equipo de calentamiento hacia un recipiente a presién.

No dirija nunca el equipo de calentamiento hacia materiales combustibles o inflamables.
Utilice siempre la distancia de trabajo especificada para el modo de curado seleccionado.

EQUIPOS ELECTRICOS

El secador se opera con tensién eléctrica altamente peligrosa.

No tire ni transporte el equipo por el cable, no utilice el cable como asa, no cierre una puerta sobre el cable ni tire del cable alrededor de bordes o esquinas
afilados. Mantenga el cable alejado de superficies calientes.

No desenchufe tirando del cable. Para desenchufarlo, agarre el enchufe, no el cable.

No manipule el enchufe ni el equipo con las manos mojadas.

No lo utilice en condiciones de agua o humedad.

COMO ACCEDER A LOS EQUIPOS ELECTRICOS

Antes de acceder a las piezas con corriente, desenchufe el conector principal de la toma de corriente.

Solamente los electricistas profesionales pueden tener acceso directo a los equipos eléctricos.

PELIGRO POR USO INDEBIDO DEL EQUIPO

El uso indebido del equipo puede provocar su rotura, mal funcionamiento o arranque inesperado y causar lesiones graves.

CABLE DE ALIMENTACION DANADO

Si el cable de alimentacion esta dafiado, éste debera ser reemplazado por el fabricante, su agente de servicio o personas con cualificaciones equivalentes
para evitar cualquier peligro.

INSPECCIONAR EL EQUIPO A DIARIO

Inspeccione el equipo a diario en busca de piezas desgastadas o rotas.

No utilice el equipo si no esta seguro de su estado de conservacion.

NO MODIFIQUE NUNCA EL EQUIPO

No modifique el equipo a menos que el fabricante lo autorice por escrito.

INSTRUCCIONES DE PUESTA A TIERRA

Este equipo debe conectarse a tierra. En caso de que funcione incorrectamente o se produzca una averia, la puesta a tierra proporciona una ruta de menor
resistencia para la corriente eléctrica y reducir asi el riesgo de descarga. Este equipo estd dotado de un cable que tiene un conductor de conexién a tierra
del equipo y un enchufe de conexion a tierra. El enchufe debe estar conectado a una toma de corriente adecuada que esté correctamente instalada y
conectada a tierra de acuerdo con todos los codigos y ordenanzas locales.

La conexioén incorrecta del conductor de puesta a tierra del equipo puede provocar un riesgo de descarga. En caso de tener dudas sobre si el equipo esta
correctamente conectado a tierra, consulte con un electricista o técnico de servicio cualificado. No modifique el enchufe que se suministra con el equipo. Si
no se ajusta a la toma de corriente, pida a un electricista cualificado que le instale una toma de corriente adecuada.

TOMA DE CORRIENTE CORRECTAMENTE CONECTADA A TIERRA

Para proporcionar proteccién continua contra el riesgo de descarga eléctrica, conéctelo Unicamente a tomas de corriente con toma de tierra.

NOTA IMPORTANTE DE INSTALACION

Este producto debe conectarse a una fuente de alimentacién de baja tension que cumpla con los requisitos de la red publica. El valor méximo de la
impedancia del sistema (Z méx.) es de 0,044 ohm para las lineas de fase y 0,030 ohm para el neutro en la interfaz entre la red de suministro de alimentacion
publica y la instalacién del usuario.

Si no esta seguro de que su instalacion sea adecuada, pédngase en contacto con su proveedor de electricidad o con un electricista cualificado.

ES RESPONSABILIDAD DEL EMPRESARIO PROPORCIONAR ESTA INFORMACION AL OPERADOR DEL EQUIPO.
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SEGURIDAD RADIOLOGICA

RADIACION INFRARROJA - TODOS LOS MODELOS
Las manos, la cara y otras partes del cuerpo deben exponerse lo menos

A\ PRECAUCION Y

SUPERFICIE CALIENTE
Evite el contacto.

RADIACION ULTRAVIOLETA - SOLO MODELOS IR-UV

Radiacién LED UV-A, 395 nm.
Grupo de riesgo fotobiolégico 3 (RG3). Evite la exposicion.

iLa radiacion UV puede causar lesiones personales y dafios materiales!
Este producto emite radiacién UV. Pueden producirse lesiones en la piel
o los ojos. Evite la exposicion de los ojos y la piel a la fuente LED UV sin
proteccién.

Para reducir el riesgo de lesiones o dafios materiales causados por la
radiacion UV, lea, comprenda y siga las siguientes instrucciones de
seguridad. Asimismo, asegtrese de que cualquier otra persona que

RADIACION LASER - TODOS LOS MODELOS utilice este equipo de curado siga también estas instrucciones de
seguridad.
Producto laser de clase 2, 650 nm, CW, <1 mW.
No mire fijamente al haz laser. . Utilice siempre gafas de proteccién UV adecuadas. De lo contrario,
No dirija el haz laser hacia personas. pueden producirse lesiones oculares a largo plazo.
El laser estd destinado Gnicamente a utilizarse como ayuda para la
alineacion. . Utilice ropa de proteccién y guantes. Las manos, la cara y otras

partes del cuerpo no deben exponerse a la radiacion UV. No
permanezca delante de los casetes LED UV durante el curado.

. Si una persona trabaja cerca de radiacién UV mientras toma
medicamentos, se debe comprobar si estos pueden aumentar su
fotosensibilidad.

3 No mire directamente a la fuente de luz LED UV.

. Estos productos estan destinados exclusivamente al uso en una
zona de acceso restringido o en una zona que incorpore medidas
de proteccién adecuadas para evitar la exposiciéon involuntaria de
personas sin formacién o no cualificadas a la radiacion ultravioleta.
Es responsabilidad de las partes designadas en el lugar de
instalacion final confirmar que se han implementado las medidas
adecuadas de instalacion, formacién y control.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES
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INFORMACION GENERAL

Campo de aplicacion

Los TCR estan disefiados para proporcionar un curado
acelerado y uniforme de materiales comunes de reacabado
automotriz, incluidos masilla, relleno, capas base y capas
superiores, tanto a base de agua como de solvente.

Su lugar de uso es el drea de preparacién y el drea de
acabado. Dentro de los sectores de la industria automotriz
y la reparacién de vehiculos, se utiliza para secar areas
medianas a grandes y curar materiales antes de pulir.

El producto no debe utilizarse para otros fines distintos de
los procesos de secado descritos.

Descripcion del producto

El secador mévil IRT TCR de alta eficiencia utiliza infrarrojos
de onda corta para curar la pintura de manera rapida 'y
eficaz. Es una ayuda esencial en la reparacién de pintura

y estd equipado con uno o dos casetes compactos
refrigerados por ventilador.

De izquierda a derecha:
Puntero laser

Marcador de referencia para el centro del drea de
medicién de distancia y temperatura.

Camara térmica

*  Nuestra cdmara térmica actla como un “ojo
inteligente” para la unidad de curado, ajustando
automaticamente las ldamparas infrarrojas para lograr
un curado uniforme, preciso y energéticamente
eficiente.

e Matriz 32 x 24 = 768 pirémetros individuales.

e  Punto de medicidon por pirémetro: aprox. 5 x 4 cm (a
una distancia de 60 cm).

e Area de mapeo de temperatura superficial:
170 x 90 cm.
Identifica y mide continuamente los 5 puntos objetivo
mas calientes y ajusta dindmicamente la potencia IR
para mantener temperaturas éptimas de curado.

e Los perfiles de temperatura se registran para el
aseguramiento de la calidad, la trazabilidad y la
optimizacion del proceso.

Sensor de distancia por radar

Muestra la distancia y confirma el posicionamiento correcto

de forma visual y mediante una sefal sonora (zumbador).

Control intuitivo

e Pantalla tactil para acceso inmediato.

e Eltiempoy latemperatura estdn preprogramados para
masilla, relleno, base, barniz y pléstico.

e Utiliza 4nicamente la potencia necesaria para alcanzar
la temperatura establecida.

® El proceso en tiempo real se muestra en pantalla,
manteniendo al operador informado en todo
momento.

S

Tecnologia de reflector recubierto de oro

Los reflectores de oro de 24 quilates proporcionan

una distribucién uniforme del calor y un curado
energéticamente eficiente al concentrar la radiacion justo
donde es requerida con nuestros exclusivos reflectores de
forma libre. Se garantiza asi el tiempo de curado més corto
posible, mientras que se minimiza el riesgo de curado
excesivo o de quemado de partes del revestimiento.

Facil de maniobrar

El disefio, combinado con un resorte de gas, permite el
posicionamiento preciso y ajustar en altura lo hace ideal
para curar cada pieza del automaévil.

Montaje del producto

Consulte la instruccién de montaje 715799 o 715877 (para
52x)

Instrucciones para el propietario

El propietario debe proporcionar instrucciones de
funcionamiento claras y adaptadas a las condiciones
locales del emplazamiento y a la normativa nacional/
regional. Estas instrucciones deben ponerse a disposicion
de todos los usuarios, que estan obligados a seguirlas.

Garantizar en todo momento una ventilacion técnica
adecuada segun la normativa nacional/regional.

Este aparato no debe ser usado por personas (incluidos
ninos) con capacidades fisicas, sensoriales o mentales
reducidas, o que no tengan la experiencia y el
conocimiento, a menos que sean supervisadas o instruidas
sobre el uso del aparato por una persona responsable de
su seguridad. Los nifios deben estar supervisados para
asegurarse que no jueguen con el aparato.

Elimine los componentes usados en un centro de reciclaje
autorizado.

No exponga los casetes infrarrojos a la sobrepulverizacion
de pintura.
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DATOS TECNICOS

IRT 4-1 TCR, IRT 4-10 TCR Superficie de secado (1 cassette) IRT 4-2 TCR, IRT 4-20 TCR Superficie de secado (2 cassettes)
o — T
2 = £ € I3
3 S = : : 5 2
T — T
0,4m W
11 m 2,2m
Voltaje 220-240V |220-240V  |380-420vV  |440-480V  |480V Voltaje 220-240vV  [220-240v  [380-420v  [440-a80v [480v
1Ph/PE |3Ph/PE  [3Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 1PhPE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corriente 26 A 15A 9A 9A 13A Corriente
Lamparas 2xTkW+ 2x1kW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 227CR 6A 27 A A T6A EYN
(360) 22kW | 2x2kw 2x2kW 2x2kW 2x2kW
4-20 TCR n/a 30A 17 A 17 A n/a
Potencia 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW .
| Lamparas | 4xTkW+  |4xTkW+  |4xTkW+  |4xTkW+  |dxTkw+
H *
Fusible (360) 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW
41TCR 30A 16A 16A 20A 20A Potencia 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW
4-10TCR n/a Max 100A  [Max 100A [Max T00A |Max 100 A Fusible*
4-27TCR 50 A 32A 16A 20A 30A
4-20 TCR n/a Max 100A |Max 100 A |[Max100A |Max 100 A
IRT 564-1 TCR and IRT 564-10 TCR Superficie de secado IRT 564-2 TCR and IRT 564-20 TCR Superficie de secado
(1 cassette) (2 cassettes)
1kW /2 kW I:I TIOW T 2 kW
z =
2 B = z
NENERERS £ N ENERREE c
£ A T S == [zl |18 3
A — T 2w
R 7 Soam
0,6 m 1,2m
Voltaje 220-240V |220-240V |380-420V |380-420V [440-480V |440-480V (440-480V Voltaje 220-240V|220-240V  |380-420V [380-420V  |440-480V |440-480V
2 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 1Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frecuencia |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz Frecuencia 150760 Hz 150760 Hz  150/60 Hz 150760 Hz  150/60 iz |50/60 Hz
Corriente 26 A 15A 9A 14 A 13A 9A 21A Corriente
La 4xTkW+ 4x1kW+ 4x2kW+
aoor o Jeakw | sakw | ok e | 5642TCR_[48A  [30A 16A 29A 26A 16A
2x2kW 2x2kwW 2xTkw 564-20 TCR |n/a 30A 17 A 29 A 26 A 16 A
Potencia |6 kW 6 kW 6 kW 10kW  |6kw 6 kW 10 kW Lamparas Bl kWt
Fusiblo® (360) 12AKW120kW 12w | 12xTkW |12xTkW
564-1TCR_[30A 20A 16A 16A 20A 20A 30A Potencia  [12kW |12 kW 12 kW 20 kW 12 kW 12 kW
564-10 TCR na Max Max Max Max Max Max Fusible*
100 A 100A  [100A  [100A  [100A  [100A
564-2TCR |[n/a 32A 16 A 32A 30A 20 A
564-20 TCR [n/a Max 100 A [Max 100 A [Max 100A [Max 100 A |Max 100 A

* MCB (Disyuntor de circuito miniatura) tipo C o D. Fusible normal tipo lento.

El secador infrarrojos debe suministrarse con el fusible recomendado.

Temperatura ambiente maxima durante el funcionamiento: 40 °C. Temperatura ambiente maxima durante el almacenamiento y el transporte: 70 °C
Nivel de ruido <70 dB(A) Elementos calefactores: Cuarzo, filamento de tungsteno, emisores infrarrojos.
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IRT 524 TCR Superficie de secado (1 cassette)

€
[ao}
=)
>
0,4m
Voltaje 220-240V |220-240V |380-420V  |440-480V |440-480V

1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frecuencia |50/60Hz |[50/60Hz [50/60Hz |50/60Hz [50/60 Hz

Corriente 17A 15A 8A 8A 8A

Lamparas  |2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)

Potencia 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW

Fusible*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20A 20A

IRT 525 TCR Superficie de secado (1 cassette)

E
™
o
0,5m
Voltaje 380-420V  |440-480V [440-480V

3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frecuencia |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz

Corriente 9A 10A 10A

Lamparas  |2x2kW 2x2kW 2x2kW
(500) (500) (500)

Potencia 4 kW 4 kW 4 kW

Fusible*

525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR Superficie de secado (1 cassette)

[ 2 kW | €
o™
[ 2 kW | o
0,8m
Voltaje 380-420V  |440-480V [440-480V

3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frecuencia |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz

Corriente 13A 15A 15A

Lamparas  |2x3kW 2x3kwW 2x3kwW
(790) (790) (790)

Potencia 6 kW 6 kW 6 kW

Fusible*

528TCR |16 A 20A [20A

* MCB (Disyuntor de circuito miniatura) tipo C o D. Fusible normal tipo lento.

El secador infrarrojos debe suministrarse con el fusible recomendado.
Temperatura ambiente maxima durante el funcionamiento: 40 °C. Temperatura
ambiente méaxima durante el almacenamiento y el transporte: 70 °C

Nivel de ruido <70 dB(A)

Elementos calefactores: Cuarzo, filamento de tungsteno, emisores infrarrojos.
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Area de secado IR 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Las figuras siguientes muestran el drea méxima de
secado cuando se utiliza el secador correspondiente a
una distancia de 60 cm de una chapa negra.

Area de secado IR a 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Las figuras siguientes muestran el drea méaxima de
secado cuando se utiliza el secador correspondiente a
una distancia de 60 cm de una chapa negra.

|

| E—
1,5m

1.5m

22m

Area de secado UV a 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Las figuras siguientes muestran el drea méaxima de
secado cuando se utiliza el secador correspondiente a
una distancia de 50 cm de una chapa negra.

Area de secado UV a 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Las figuras siguientes muestran el drea méaxima de
secado cuando se utiliza el secador correspondiente a
una distancia de 50 cm de una chapa negra.

L0 L] -

2m

Irradiancia UV-A (mW/cm?2) =£10%

50 cm distancia
7-12

12-22
22-42

50 cm distancia
7-12
12-22
22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P
Voltaje 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE i 380420V 3 PI/PE 30V SPPE

taj -
Frecuencia 50/60 Hz 50/60 Hz F° e /i co/sor
Corriente IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A CfeCl.JentC|a4 - . LzJVLED — . LzJVLED —
- - - - - orriente 4- : , ;5. : , 5.
:‘,’te"”a e :ij 2 ﬁvll/\/\l/JéLEzivs%?/V\; = LlJRV ﬁEkQ,Ng;JSV LED: 600 W Corriente 420 | IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
e = - ‘ - Potencia IR: 12 kW, UVLED: 1200 W__|IR: 12 KW, UVLED: 1200 W
a : 4 .
41 IR/UVA |1OA |16A I;Z:i\;aer:s (IR 360) |IR: 4xTkW+4x2kW UV: 264 UV LED/casete 395 nm
4-10 IR/UVA [Max 100A [Max 100A 4.2 IR/UVA [i6a A
4-20 IR/UVA | Max 1004 Max 100A

* MCB (Disyuntor de circuito miniatura) tipo C o D. Fusible normal tipo lento.

El secador infrarrojos debe suministrarse con el fusible recomendado.
Temperatura ambiente maxima durante el funcionamiento: 40 °C. Temperatura
ambiente maxima durante el almacenamiento y el transporte: 70 °C

Nivel de ruido <70 dB(A)

Elementos calefactores: Cuarzo, filamento de tungsteno, emisores infrarrojos.
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Programas de curado preprogramados

PASO 1 PASO 2
N.°de Nombre del Tiempo Incremento de | Temp final méx Tiempo Incremento de | Temp final méx
pro- programa min temperatura °C min temperatura °C
grama °C/min °C/min
1 Masilla 6 15 70 0 0 0
2 Aparejo 8 15 60 7 15 80
3 Base de agua 5 15 60 0
4 Base color 5 15 60 0
5 Esmalte 4 15 60 8 20 80
6 Laca 4 15 60 8 20 80
7 Aparejo pléstico | 4 15 50 9 15 60
8 Esmalte plastico | 6 10 45 9 10 65
9 Laca pléstica 6 10 45 9 10 60
10 Secado final 3 30 90 0 0 0
11 Secado lento 5 13 55 10 13 75
12 Reformado de 5 15 70 25 17 89
pléstico
(Solo COMBI IR/UV-LED):
13 UV Aparejo - - - - -
14 UV Masilla - - - - -
15 UV Laca 2 - - - - -
PASO 1 PASO 2 PASO 3
N.°de | Nombre del pro- Tiempo | Incremento | Temp Tiem- | Incremento | Temp | Tiempo | Incremento | Temp final
pro- grama min de temp final max | po de temp final | min de temp max
grama °C/min °C min °C/min max °C/min °C
°C
13/16 | Adhesivo especial | 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Todos los programas pueden editarse. Se pueden afiadir nuevos programas.
Consulte la ficha técnica del fabricante de la pintura para obtener recomendaciones detalladas.
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INSTRUCCIONES DE OPERACION

Menu principal / Pantalla tactil:

NOTA: La pantalla tactil robusta esté disefiada para su uso directo sin ld&minas protectoras.
La superficie de vidrio templado permite la limpieza con productos a base de alcohol o, si es necesario, la eliminacion
cuidadosa de residuos con una cuchilla de afeitar.

Las funciones principales también son accesibles mediante los botones situados directamente debajo de la pantalla
tactil.Utilice el interruptor principal para encender la unidad.

2025-12.07 09:27:00

Aparece una imagen de inicio que muestra el tipo de maquinay la versién del software
(presione PAUSE para mantenerla).

La informacién también se puede encontrar en > Menu de navegacién > Servicio > Acerca de.
El cédigo QR contiene més informacidn sobre este producto.

(Para el nimero de serie: la placa de caracteristicas se encuentra debajo del panel de control.)

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00

Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)
Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)

Dutch Hour (UTC)

Minute (UTC)
Second (UTC)
Time zone, hours

Finnish

A A

Al primer encendido, la maquina solicitard que seleccione:

Idioma, unidades de longitud/temperatura y Fecha/Hora.Presione "SET" para confirmar.
Si presiona “Skip/Omitir”, la solicitud volvera a aparecer en el siguiente encendido.

Esta seleccion se puede modificar en cualquier momento en Configuracion.

i 2025-12-07 09:27:00
a. Menu de

navegacion ’ 60.cm [ e. Sensor de distancia*
b. Lista de = ON bgémara térmica ON/

' () (Encendido/Apagado)
programas Filler bright &

g. 1 0 2 casetes activos

Filler dark
iller dar o h. Puntero laser ON/OFF

Waterbase

c. Desplazarse

hacia arriba A SELECT c. Desplazarse hacia abajo

d. Seleccionar =
Confirmar la opcidn resaltada

\%
3

j. Botones para
c.and d.

Inicio rapido - 4 pasos (Ponga el f. Cdmara térmica y el h. Puntero laser en ON)

1. Coloque correctamente el secador: el sensor de distancia* indica verde.
55-65 cm: 4-1,4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524,525,528

2. Alinee con el puntero laser para centrar el drea de medicién (1,7 x 0,9 m)
3. SELECCIONE un programa de la lista de programas

4. Presione START para el control automatico del proceso

* El sensor de distancia estd conectado a una sefal sonora.
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SELECCIONE un programa - camara térmica ON (recomendado):

Flash-off

Full bake

Volver

Incremento de temperatura por minuto

Tiempo de curado

2025-12-07 01:27:00
Clearcoat

©) O Max

04:00 15°C/min 60°C

08:00 20°C/min 80°C

Iniciar curado

También esta disponible una opcién de tres pasos:

2025-12-07 09:27:00
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min
20°C/min

SELECCIONE un programa - camara térmica OFF:

Flash-off

Full bake

Volver

Tiempo de curado Efecto

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

Iniciar curado

S

Temperatura maxima

Cambiar ajustes

Cambiar ajustes

Modo de regulacion térmica**

**Modo de regulacién térmica

==

Modo cdmara térmica (recomendado)
Utiliza los 768 pixeles de la camara
térmica para medir la temperatura.
Identifica y mide continuamente los
cinco pixeles mas calientes y ajusta
automaticamente la potencia IR para
mantener temperaturas 6ptimas de
curado.

Modo punto central

Mide Gnicamente la temperatura de los
cuatro pixeles centrales.

Precaucioén:

El punto laser y un area circular con un
didmetro de 15 cm deben colocarse
sobre la zona de medicion (pintura
himeda).

No hacerlo puede dafar la superficie
de la pintura y provocar una alarma de
proceso con parada automatica.

715804 Rev. 7
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Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Monitoreo del proceso en tiempo real - 3 opciones:

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59
Filler 2027-12-04 08:32:59

00:32

.
=
=

Durante el funcionamiento, el proceso de curado puede supervisarse en tiempo real como:
lista de parémetros, diagrama o imagen térmica. Consulte “Historial de funcionamiento” para mas detalles.

Menu de navegacion:

iSeleccione e en la pantalla del Menu principal para acceder al Mend de navegacién
2025-12-07 09:27:00

Vit Configuration
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Vaya a Menu de navegacién > Editar programas > Cédigo PIN 1234.

Editar programa:

Seleccione el programa y presione EDITAR para cambiar:
Tiempo

Temperatura maxima

Incremento de temperatura por minuto

Agregar programa:
Presione + para crear un nuevo programa.
Para una opcidn de 3 pasos: presione IR > 3 pasos IR

NOTA: Los nuevos programas no se conservaran después de restablecer los ajustes de fabrica de los programas/recetas.

715804 Rev. 7 @
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Historial de funcionamiento:

2025-12-07 09:27:00

X

Operating history

Filler
Putty
Basecoat
Waterbase
Basecoat

Putty
A SELECT

Vaya a Menu de navegacion > Historial de funcionamiento para consultar los registros de proceso.
Seleccione el proceso y presione SELECT para visualizarlo.

Nombre del programa (tal como se registré)  Fechay hora de registro

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

Vista de lista 04:00 08:00

- Temporizadores Flash-off
‘§ .g y Full-bake del programa

Vista de diagrama seleccionado (tal como se

registrd)
Vista de camara Distancia al final del
termica proceso
Temperatura al final del proceso Numero de casetes utilizados

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Consumo total de

energia
Temperatura final Efecto al final del proceso
_ Tiempo restante al final del proceso
(sino es 0, el proceso se detuvo manualmente)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59 Temperatura objetivo
: (promedio de los

5 pixeles con la
temperatura mas alta)

Temp méaxima de pixel

Temperatura minima

Tiempo restante al final
del proceso
(sinoesO, el proceso se
detuvo manualmente)
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Autoprueba: Servicio:

Autopruebas de la placa principal / placa de sensores  Alarmas activas: Muestra las alarmas activas
2025-12-07 09:27:00 Acerca de: Cédigo QR: Mas informacion sobre este
Main board Sensor board producto. Tipo de méaquina.

. @1 ‘— ‘@2 .f :“‘:'?1 . 332 Informacién del sistema: Muestra las versiones del

Mains phases: ) Buzzer

software de la placa principal y de la placa de sensores.

2025-12-07 09:27:00
T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C Freq: 50 Hz Phase: 0°

Oteft  (DMiddle &) Right

@Poo: @Poo: @Poo: @I o4

@ o1 @b @3 @i
BACK

Autoprueba, ldmpara en casete 1y 2

EAutoprueba, ventilador en casete 1y 2

T-board: Temperatura en la placa principal

Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

T box: --- °C: Temperatura en el reflector de la ldmpara
del casete 2 (modelo 564)

Freq: Frecuencia de red

Phase: Angulo de fase entre fases

@ @ @ Prueba de los pulsadores debajo de la

pantalla; Izquierda - Centre - Derecha
D01-D04, DI1-Dl4: Funciones futuras

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2
DQ1 DQ2 La§er

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 BOS 27.4

@1 @ o2

Cémara IR: Imagen del calor real en el objetivo
Temperatura: Temperatura méxima en la cdmara térmica
D01-D02: Funciones futuras

Laser: ENCENDIDO/APAGADO

Distance: Distancia real al objetivo

Ext temp: Temperatura del reflector de la ldmpara

Board temp: Temperatura de la placa de sensores
DI1-DI2: Funciones futuras
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Ajustes avanzados:

Vaya a > Ment de navegacién > ‘{«6} Configuracién > Cédigo PIN 768

EJEMPLO de

pantalla de menu en Config

2025-12-07 09:27:00

Menu

uracién:

RGE"

Access 36. Advanced Pin 768

Alarm 7. Basic Pin

Date

Distance

IR Camera

A

Access:

0

36. Advanced Pin / PIN avanzado 768

7. Basic pin / PIN bésico

;Olvidé o cambié el cédigo?: Presione @ para restablecer a los valores de fabrica O contacte

1234

a support@hedson.com para recibir un enlace de reinicio.

Iconos:

@ Restablecer todos los pardmetros a los valores de fabrica

@ Restablecer programas/recetas a los valores de fabrica

@Actualizar software: Solicite la tarjeta SD con el software mas reciente aqui: support@hedson.com
Para encontrar informacién sobre la version actual > Mend de navegacién > Servicio > Acerca de

Vaya a > Ment de navegacion > Servicio > Acerca de de y use el cédigo QR para ver una guia en video paso a

aso.
Configuracién: No: |Tipo: Accion
Access / Acceso 7 PIN basico Cambiar
36 PIN avanzado Cambiar
Alarm / Alarma 3 Alarma de proceso Y/N
49 Temp. alarma de proceso (grados) Cambiar
Distance / Distancia 8 Limite de distancia corta (por defecto 55) Cambiar
9 Limite de distancia larga (por defecto 65) Cambiar
IR Camera / Camara IR 69 Pixeles de temperatura (por defecto 5) Cambiar
Language and Units / 1 Idioma EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
Idioma y Unidades NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Unidad de temperatura Celsius/Fahrenheit
37 Unidad de distancia cm/inches
Misc. / Varios 68 Temp. de enfriamiento (grados) Cambiar
83 Bip de pantalla tactil ON/OFF
Date / Time 16 Tiempo de atenuacién de la pantalla Cambiar
Fecha / Hora (predeterminado: 4 h)
71 Afo Cambiar
72 Mes Cambiar
73 Dia Cambiar
74 Dia de la semana Cambiar
75 Hora Cambiar
76 Minuto Cambiar
77 Segundo Cambiar
78 Horas de zona horaria Cambiar
79 Minutos de zona horaria Cambiar
84 Deriva del reloj Cambiar
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Ejemplos:
2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

O 8O

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00

Special glue

©) 8O
04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min

715804 Rev. 7 @ m
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MANTENIMIENTO

Sustitucion de la lampara IR

V4

A PRECAUTION

No toque la ldmpara nueva con los dedos. Retire el papel

protector de la ldmpara después de instalarla.

NOTA

Utilice Unicamente ldmparas IRT originales con la

potencia correcta.

Desconecte la fuente de alimentacion.

715804 Rev. 7
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Sustitucion del filtro

Atencion: Los filtros son desechables y no se deben reutilizar.

Mantenimiento

Diario:

- Inspeccione el equipo en busca de piezas desgastadas o rotas.

‘No utilice el equipo si no estéd seguro de su estado de conservacion.

- Compruebe que no haya ninglin cable dafiado. Si un cable esta
danado, debe ser reemplazado por el fabricante, un agente de servicio autorizado o una persona
con cualificaciones equivalentes para evitar peligros.

Semanalmente:
‘Limpie el polvo del secador con un pafio himedo.

Compruebe que todas las ldmparas IR se encienden durante el
funcionamiento del secador mévil.

Las ldmparas IR defectuosas pueden causar una distribucion
desigual del calor sobre la superficie.

Trimestralmente:

‘Inspeccione los reflectores de oro y limpielos con un pafio con
alcohol desnaturalizado, si fuese necesario.

- Los reflectores de oro dafiados o extremadamente sucios pueden hacer que el equipo se
sobrecaliente. Si no estéd seguro, péngase en contacto con el servicio de atencién al cliente para
determinar si es necesario reemplazar el reflector recubierto de oro.

- Inspeccione el filtro y cdmbielo si es necesario.
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INFORMACION REGLAMENTARIA

Cumplimiento FCC (USA)

Este producto incorpora un moédulo de radar certificado por la FCC para su funcionamiento en los Estados Unidos.
El ID FCC del médulo es 2AQ6KA1201.
Declaracion de conformidad FCC:

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las normas de la FCC. Su funcionamiento esté sujeto a las siguientes dos condi-
ciones:

1. Este dispositivo no debe causar interferencias perjudiciales, y

2. Este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan causar un
funcionamiento no deseado.

Instrucciones para el usuario:

o El médulo de radar estéd integrado de forma permanente en el producto y no debe modificarse.
o Solo se pueden utilizar el médulo y la antena aprobados (tal como fueron instalados por Hedson Technologies AB).
o Cualquier modificacién no autorizada del producto puede anular la autoridad del usuario para operar el equipo.

@ 715804 Rev. 7
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DECLARACION UE DE CONFORMIDAD

Fabricante:

Hedson Technologies AB
Apartado de correos 1530
SE 462 28 Vanersborg
Suecia

declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que los productos
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1,564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

que se utilizan para acelerar el secado de la pintura, a los que se refiere esta declaracion, son de conformidad con las
normas siguientes

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Electrodomésticos y aparatos eléctricos similares -seguridad-
parte 1: Requisitos generales

EN 61000-6-8:2021 Compeatibilidad electromagnética, Norma genérica de emisiones
EN 61000-6-2:2019 Compatibilidad electromagnética, Norma genérica de inmunidad
EN 61000-3-11:2019 Compatibilidad electromagnética, limitacion de los cambios de tension

Los productos incorporan un médulo de radio (médulo de radar) que tiene marcado CE y se ha evaluado por separado
para su conformidad segun la Directiva de Equipos Radioeléctricos. La evaluaciéon de conformidad del médulo de radio
esta cubierta por la propia Declaracion de Conformidad de la UE del fabricante del médulo. La integracion del médulo
en los productos mencionados anteriormente no afecta el cumplimiento de los requisitos esenciales de la Directiva de
Equipos Radioeléctricos.

De conformidad con las disposiciones de las siguientes directivas en su versién mas actual
2014/35/EU Directiva de bajo voltaje

2014/30/EU Compatibilidad electromagnética

2011/65/EU Restriccién sobre el uso de ciertas sustancias peligrosas (RoHS)
2014/53/EU Directiva de Equipos Radioeléctricos

Vanersborg, Suecia, 14 de enero de 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT
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ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA

ISTRUZIONI RELATIVE AL RISCHIO DI INCENDIO, SCOSSE ELETTRICHE O LESIONI PERSONALI.

In questa scheda dei componenti, le parole PERICOLO, AVVERTENZA, CAUTELA e NOTA vengono
utilizzate per sottolineare importanti informazioni sulla sicurezza come segue:

Pericoli o pratiche non sicure
che provocano gravi lesioni
personali, morte o danni
sostanziali alla proprieta.

A CAUTELA

NOTA

Pericoli o pratiche non sicure che
potrebbero causare gravi lesioni
personali, morte o danni sostanziali
alla proprieta.

Pericoli o pratiche non sicure che
potrebbero causare lievi lesioni
personali, danni al prodotto o alla
proprieta.

Leggere le seguenti avvertenze prima di utilizzare questa apparecchiatura.

ESPLOSIONE

Per ridurre il rischio di esplosione, non utilizzare in cabine di verniciatura o entro 3 metri dalle operazioni di spruzzatura della vernice.

Informazioni
importanti
sull'installazione, il
funzionamento o la
manutenzione.

LEGGERE IL MANUALE

Prima di utilizzare I'apparecchiatura di finitura, leggere e comprendere tutte le informazioni sulla sicurezza, il funzionamento e la manutenzione fornite nel

manuale operativo.

FORMAZIONE DEGLI OPERATORI

Tutto il personale deve essere addestrato prima di utilizzare I'attrezzatura di finitura.

PERICOLO DI INCENDIO ED ESPLOSIONE
Non utilizzare in un'area fino a quando non & stata controllata e ripulita da materiali combustibili e/o infiammabili.
Non utilizzare in un'area in cui I'aria pud contenere polvere, gas o vapori liquidi infiammabili.

Non dirigere mai l'apparecchiatura di riscaldamento verso recipienti pressurizzati.
Non dirigere mai I'apparecchiatura di riscaldamento verso materiali combustibili o inflammabili.
Utilizzare sempre la distanza di lavoro specificata per la modalita di polimerizzazione selezionata.

APPARECCHIATURE ELETTRICHE

L'essiccatore opera con una tensione elettrica molto pericolosa.
Non tirare o trasportare per il cavo, utilizzare il cavo come maniglia, chiudere una porta sul cavo o tirare il cavo intorno a spigoli vivi o angoli. Tenere il cavo

lontano da superfici riscaldate.

Non scollegare tirandolo per il cavo. Per scollegarlo, afferrare la spina, non il cavo.
Non maneggiare la spina o I'apparecchiatura con le mani bagnate.

Non utilizzare in condizioni di umidita o bagnato.

ACCESSO ALLE APPARECCHIATURE ELETTRICHE:

Prima di accedere alle parti sotto tensione, disinserire il connettore principale dalla presa a muro.
Solo gli elettricisti professionisti possono avere accesso diretto alle apparecchiature elettriche.

PERICOLO DI USO IMPROPRIO DELL'APPARECCHIATURA
L'uso improprio dell'apparecchiatura pud causare la rottura, il malfunzionamento o I'avvio imprevisto dell'apparecchiatura e provocare lesioni gravi.

CAVO DI ALIMENTAZIONE DANNEGGIATO
Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito dal produttore, da un tecnico dell'assistenza o da personale qualificato, in modo da evitare

eventuali pericoli.

ISPEZIONARE L'APPARECCHIATURA OGNI GIORNO
Ispezionare quotidianamente |'apparecchiatura per verificare la presenza di parti usurate o rotte.
Non utilizzare I'apparecchiatura se non si & sicuri delle sue condizioni.
NON MODIFICARE MAI L'APPARECCHIATURA

Non modificare I'apparecchiatura a meno che il produttore non fornisca un'approvazione scritta.
ISTRUZIONI PER LA MESSA A TERRA
Questa apparecchiatura deve essere messa a terra. In caso di malfunzionamenti o guasti, la messa a terra fornisce un percorso di minima resistenza per la
corrente elettrica, riducendo il rischio di scosse. Questa apparecchiatura & dotata di un cavo con un conduttore di messa a terra e una spina di messa a terra.
La spina deve essere inserita in una presa di corrente appropriata, installata a norma e dotata di messa a terra, in conformita a tutti i codici e alle ordinanze

vigenti a livello locale.

Un collegamento improprio del conduttore di messa a terra dell'apparecchiatura pud comportare il rischio di scosse elettriche. In caso di dubbi in merito alla
corretta messa a terra dell'apparecchiatura, rivolgersi a un elettricista o a un tecnico qualificato. Non modificare la spina fornita in dotazione con
I'apparecchiatura. Se non entra nella presa, rivolgersi a un elettricista qualificato per far installare una presa adeguata.

PRESA CON MESSA A TERRA ADEGUATA
Per fornire una protezione continua contro il rischio di scosse elettriche, collegare solo a prese con messa a terra adeguata.

NOTA IMPORTANTE PER L'INSTALLAZIONE
Questo prodotto deve essere collegato a un‘alimentazione elettrica a bassa tensione conforme ai requisiti della rete pubblica. Il valore massimo d'impedenza
del sistema (Zmax) & di 0,044 ohm per le linee di fase e 0,030 ohm per il neutro nell'interfaccia tra una rete di servizio pubblico e I'impianto di un utente.

Se non siete sicuri che la vostra installazione sia idonea, contattate il vostro fornitore di energia elettrica o un elettricista qualificato.

E RESPONSABILITA DEL DATORE DI LAVORO FORNIRE QUESTE INFORMAZIONI ALL'OPERATORE DELL'APPARECCHIATURA.

T
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SICUREZZA DALLE RADIAZIONI

RADIAZIONE INFRAROSSA - TUTTI | MODELLI
Le mani, il viso e le altre parti del corpo devono essere esposti il meno

sII/
g ‘ SH-Hepson

RADIAZIONE ULTRAVIOLETTA - SOLO MODELLI IR-UV

possibile alla radiazione termica. m
CAY
A CAUTELA A

SUPERFICIE CALDA
Evitare il contatto.

Radiazione LED UV-A, 395 nm.
Gruppo di rischio fotobiologico 3 (RG3). Evitare |'esposizione.

La radiazione UV pud causare lesioni personali e danni materialil Questo
prodotto emette radiazioni UV. Possono verificarsi lesioni alla pelle o agli

occhi. Evitare |'esposizione degli occhi e della pelle alla sorgente LED
UV non schermata.

Per ridurre il rischio di lesioni o danni materiali causati dalla radiazione
UV, leggere, comprendere e seguire le seguenti istruzioni di sicurezza.
Assicurarsi inoltre che chiunque utilizzi questa apparecchiatura di

RADIAZIONE LASER - TUTTI | MODELLI essiccazione segua queste istruzioni di sicurezza.

Prodotto laser di classe 2, 650 nm, CW, <1 mW.

Non fissare il raggio laser.

Non dirigere il raggio laser verso persone.

Il laser & destinato esclusivamente all'uso come ausilio per I'allineamento

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI

715804 Rev. 7 m

Indossare sempre occhiali di protezione UV adeguati. La mancata
osservanza di questa precauzione pud causare lesioni oculari a
lungo termine.

Indossare indumenti protettivi e guanti. Le mani, il viso e le altre
parti del corpo non devono essere esposti alla radiazione UV. Non
sostare davanti alle cassette LED UV durante |'essiccazione.

Se una persona lavora in prossimita di radiazioni UV mentre
assume farmaci, & necessario verificare se tali farmaci possono
aumentare la fotosensibilita.

Non guardare direttamente la sorgente luminosa LED UV.

Questi prodotti sono destinati esclusivamente all'uso in un'area ad
accesso limitato o in un'area dotata di adeguate misure di
protezione per impedire |'esposizione involontaria di persone non
addestrate o non qualificate alla radiazione ultravioletta. E
responsabilita delle parti designate presso il sito di installazione
finale verificare che siano state adottate adeguate misure di

installazione, formazione e controllo.
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INFORMAZIONI GENERALI

Campo di applicazione

IRT TCR & progettato per garantire una polimerizzazione
accelerata e uniforme dei piu comuni materiali per la
carrozzeria, tra cui stucco, fondo riempitivo, smalti di base
e smalti di finitura, sia a base di acqua che di solventi. Il suo
luogo di applicazione & nella zona di pretrattamento e nella
zona di finitura. Nell'industria automobilistica e nei settori
della riparazione dei veicoli, viene utilizzato per asciugare
aree medie e grandi e polimerizzare i materiali prima della
lucidatura.

Il prodotto non deve essere utilizzato per scopi diversi dai
processi di asciugatura descritti.

Descrizione del prodotto

L'essiccatore mobile IRT TCR ad alta efficienza utilizza

gli infrarossi a onde corte per polimerizzare la vernice in

modo rapido ed efficace. E un aiuto indispensabile per la

riparazione della vernice ed & dotato di una o due cassette

compatte raffreddate a ventola.
[8

Da sinistra a destra:
Puntatore laser

Indicatore di riferimento per il centro dell'area di
misurazione della distanza e della temperatura.

Telecamera termica

e Lanostra telecamera termica funziona come un “occhio
intelligente” per I'unita di polimerizzazione, regolando
automaticamente le lampade a infrarossi per ottenere
un’indurimento uniforme, preciso ed efficiente dal
punto di vista energetico.

e Matrice 32 x 24 = 768 pirometri individuali.
Punto di misurazione per pirometro: circa 5 x 4 cm (a
una distanza di 60 cm).

* Area di mappatura della temperatura superficiale:
170 x 90 cm.

e Identifica e misura continuamente i 5 punti piu caldi
e regola dinamicamente la potenza IR per mantenere
temperature ottimali di indurimento.

e | profili di temperatura vengono registrati per
assicurare la qualita, la tracciabilita e I'ottimizzazione
del processo.

Sensore di distanza radar

Visualizza la distanza e conferma il corretto posizionamento
sia visivamente sia tramite segnale acustico.

Controllo intuitivo

e Schermo touch per accesso immediato.

e Tempo e temperatura sono preprogrammati per
stucco, riempitivo, fondo, trasparente e plastica.

e Utilizza solo la potenza necessaria per raggiungere la
temperatura impostata.

e |l processo in tempo reale & visualizzato, mantenendo
I'operatore informato in ogni momento.

T

Tecnologia del riflettore rivestito in oro

| riflettori in oro 24 carati garantiscono una distribuzione
uniforme del calore e una polimerizzazione efficiente dal
punto di vista energetico, concentrando la radiazione
esattamente dove serve grazie ai nostri esclusivi riflettori

a forma libera. In questo modo si garantisce il tempo di
polimerizzazione pil rapido possibile, riducendo al minimo
il rischio di polimerizzazione eccessiva o di bruciatura di
sezioni del rivestimento.

Facile da manovrare

Il design, combinato con una molla a gas, consente un
posizionamento preciso e la regolazione dell'altezza
lo rende ideale per la polimerizzazione di ogni parte
dell'auto.

Montaggio del prodotto

Fare riferimento alle istruzioni di montaggio 715799 o
715877 (per 52x)

Istruzioni per il proprietario

Il proprietario deve fornire istruzioni operative chiare e
adattate alle condizioni locali del sito e alle normative
nazionali/regionali. Queste istruzioni devono essere messe
a disposizione di tutti gli utenti, che sono tenuti a seguirle.

Garantire in ogni momento un'adeguata ventilazione
tecnica in conformita con le normative nazionali/regionali.

Questo apparecchio non & destinato all’'uso da parte

di persone (compresi i bambini) con capacita fisiche,
sensoriali o mentali ridotte, o in ogni caso prive di
esperienza e familiarita con il prodotto, a meno che non si
trovino sotto la supervisione e guida, relativamente all'uso
dell'apparecchio, di una persona responsabile della loro
sicurezza. | bambini devono essere supervisionati per
assicurarsi che non giochino con l'apparecchio.

Smaltire i componenti usati presso un centro di riciclaggio
autorizzato.

Non esporre i casetti a infrarossi a spruzzi di vernice.
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IRT 4-1 TCR, IRT 4-10 TCR IRT 4-2 TCR, IRT 4-20 TCR
Superficie di essiccazione (1 cassetta) Superficie di essiccazione(2 cassette)
1w 1 1kw
z 2| || £ E 2| | |E s
~ S |2 © ~ N 2
T — T
E 0,4m ; ‘ 04m ’
1,1m 2,2m
Tensione 220-240V  [220-240v  [380-420v  [440-480v  [480v Tensione 220-240vV  [220-240v  [380-420v  [440-480v [480v
1Ph/PE  |3Ph/PE  [3Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 1Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frequenza 50/60 Hz  |50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Frequenza 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Corrente 26 A 15A 9A 9A 13A Corrente
Lampada 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 4-2TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
(360) 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 420 TCR /a 30A 17 A 17 A o/a
Potenza 6 kw 6 kw 6 kw 6 kw 6 kw Lampada AxTkW+  [4xTkW+ AxTkW+  |4xTkW+  [4xTkW+
Fusibile* (360) 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW Ax2kW
4-1TCR 30A 16 A 16A 20A 20 A Potenza 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW
4-10TCR n/a Max 100A |Max 100A |Max 100 A |Max 100 A Fusibile*
4-27TCR 50 A 32A 16A 20 A 30A
4-20 TCR n/a Max 100 A [Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A
IRT 564-1 TCR, IRT 564-10 TCR
Superficie di essiccazione (1 cassetta) IRT 564-2 TCR, IRT 564-20 TCR
Superficie di essiccazione(2 cassette)
1kW /2 kw
z E 1 [T /2kw]
NENENERS £
S EREERRS 2 E E
f i o NI NN £ 1S
~|| = || wn NGy
H I ERRE S
= -
04m
0,6 m
Tensione  |220-240V [220-240V [380-420V |380-420V [440-480V [440-480V |440-480v 12m
2Ph/PE_ [3Ph/PE |3Ph/PE |3Ph/PE |2Ph/PE [3Ph/PE |2 Ph/PE Tensione  |220-240V[220-240v [380-420v [380-420v |440-480v |440-480v
Frequenza |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz 1Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Corrente |26 A 15A 9A 14A 13A 9A 21A Frequenza |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz  |50/60 Hz |50/60 Hz
Lampad 4xTkW+ AxTkW+ 4x2kW+
aoo) o Jeakw | extkw | extkw [extkw | Corrente
2x2kW 2x2kW 21kW 5642TCR |48 A 30A 16A 29A 26 A 16 A
Potenza 6 kW 6 kW 6 kW 10kW  |6kw 6 kW 10 kW 56420 TCR |vva oA A oA oA oA
Fusibile> Lampada 8xTkW+
564-1TCR _[30A 20A 16A 16A 20A 20A 30A (360) T2XTRW12XTRW [ 12xakw ] o [12XTRW 2Tk
564-10TCR | /o Max Max Max Max Max Max Potenza 12kw 12 kw 12 kW 20 kW 12 kW 12 kW
100 A 100A  [100A  [100A  [100A  [100A
Fusibile*
564-2TCR |n/a 32A 16 A 32A 30A 20 A
564-20 TCR |n/a Max 100 A |[Max 100 A |[Max 100 A |[Max 100 A |Max 100 A

* MCB (interruttore automatico magnetotermico) tipo C o D. Fusibile normale di tipo ritardato.
L'essiccatore deve essere utilizzato con un fusibile del valore nominale raccomandato.

Temperatura ambiente massima durante il funzionamento: 40 °C. Temperatura ambiente massima durante lo stoccaggio e il trasporto: 70 °C.
Livello di rumore <70 dB(A)
Elementi riscaldanti: quarzo, filamento di tungsteno, emettitori a infrarossi.
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IRT 524 TCR Superficie di essiccazione (1 cassetta)

3
.
S
e ——
0,4m

Tensione 220-240V |220-240V |380-420V  [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequenza |50/60Hz [50/60Hz [50/60Hz [50/60 Hz [50/60 Hz

Corrente 17A 15A 8A 8A 8A

Lampada 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)

Potenza 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW

Fusibile*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20A 20A

IRT 525 TCR Superficie di essiccazione (1 cassetta)

E

8

o
0,5m

Tensione 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequenza |50/60Hz |50/60Hz |50/60 Hz

Corrente 9A 10A 10A

Lampada 2x2kW 2x2kW 2x2kwW
(500) (500) (500)

Potenza 4 kW 4 kW 4 kW

Fusibile*

525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR Superficie di essiccazione (1 cassetta)

[ 2 kW ]

€
s
[ 2kW ] o

0,8 m

Tensione 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequenza |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz

Corrente 13A 15A 15A

Lampada 2x3kwW 2x3kwW 2x3kwW
(790) (790) (790)

Potenza 6 kW 6 kW 6 kW

Fusibile*

528TCR  [16A [20A [20A

* MCB (interruttore automatico magnetotermico) tipo C o D. Fusibile
normale di tipo ritardato. L'essiccatore deve essere utilizzato con un fusibile
del valore nominale raccomandato.

Temperatura ambiente massima durante il funzionamento: 40 °C.
Temperatura ambiente massima durante lo stoccaggio e il trasporto: 70 °C.
Livello di rumore <70 dB(A)

Elementi riscaldanti: quarzo, filamento di tungsteno, emettitori a infrarossi.
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Area di essiccazione IR a 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Le figure seguenti mostrano I'area massima di essiccazione
quando il rispettivo essiccatore viene utilizzato a una distanza
di 60 cm da una lamiera nera.

Area di essiccazione IR a 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Le figure seguenti mostrano I'area massima di essiccazione
quando il rispettivo essiccatore viene utilizzato a una
distanza di 60 cm da una lamiera nera.

|

| E—
1,5m

1.5m

22m

Area di essiccazioneUV a 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Le figure seguenti mostrano I'area massima di essiccazione
quando il rispettivo essiccatore viene utilizzato a una
distanza di 50 cm da una lamiera nera.

Area di essiccazioneUV a 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Le figure seguenti mostrano I'area massima di essiccazione
quando il rispettivo essiccatore viene utilizzato a una distanza
di 50 cm da una lamiera nera.

L0 [ -

m

2m

Intensita (MW/cm?2)=10% (UVA):

50 cm distanza
7-12

12-22
22-42

50 cm distanza
7-12
12-22
22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Tensione 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frequenza 50/60 Hz 50/60 Hz

Corrente IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A
Potenza IR: 6 kW, UVLED: 600 W | IR: 6 kW, UVLED: 600 W

Lampada (IR 360)

IR: 2x1kW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm

Fusibile*

4-1 IR/UVA

[10a

[16A

4-10 IR/UVA

[Max 100A

[Max 100A

Tensione

380-420V 3 Ph/PE

230V 3Ph/PE

Frequenza

50/60 Hz

50/60 Hz

Corrente 4-2

IR:16A, UVLED: 5.6A

IR:30A, UVLED: 5.6A

Corrente 4-20

IR:17A, UVLED: 5.6A

IR:30A, UVLED: 5.6A

Potenza

IR: 12 kW, UVLED: 1200 W

IR: 12 kW, UVLED: 1200 W

Lampada (IR 360)

IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/cassetta 395 nm

Fusibile*

4-2 IR/UVA

[16A

32A

4-20 IR/UVA

[ Max 100A

Max 100A

* MCB (interruttore automatico magnetotermico) tipo C o D. Fusibile normale
di tipo ritardato. L'essiccatore deve essere utilizzato con un fusibile del valore
nominale raccomandato.

Temperatura ambiente massima durante il funzionamento: 40 °C. Temperatura
ambiente massima durante lo stoccaggio e il trasporto: 70 °C.

Livello di rumore <70 dB(A)

Elementi riscaldanti: quarzo, filamento di tungsteno, emettitori a infrarossi.
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Programmi di polimerizzazione preimpostati

FASE 1 FASE 2

N. pro- | Nome del Tempo Incremento Temp finale Tempo Incremento Temp finale
gramma | programma min temp °C/min massima °C min temp °C/min massima °C
1 Stucco 6 15 70 0 0 0
2 Fondo 8 15 60 7 15 80
3 Base Aqua 5 15 60 0
4 Base Opaca 5 15 60 0
5 Smalto 4 15 60 8 20 80
6 Trasparente 4 15 60 8 20 80
7 Fondo plastica 4 15 50 9 15 60
8 Smalto plastico 6 10 45 9 10 65
9 Transparente 6 10 45 9 10 60

plastico
10 Essiccazione 3 30 20 0 0 0

finale
11 Essiccazione 5 13 55 10 13 75

dolce
12 Riformatura della | 5 15 70 25 17 89

plastica
(Solo COMBI IR/UV-LED):
13 UV Fondo 1 - - - - -
14 UV Stucco 1 - - - - -
15 UV Trasparente 2 - - = = -

FASE 1 FASE 2 FASE 3
N. pro- | Nome del Tem- | Incremento Temp Tempo | Incremento Temp Tempo Incremento Temp
gramma | programma | po temp °C/min | finale min temp °C/min | finale min temp °C/min | finale
min massima mas- massima
°C sima °C °C

13/16 Colla 4 15 60 8 20 80 15 20 120

speciale

Tutti | programmi possono essere modificati. E possibile aggiungere nuovi programmi.
Fare riferimento alla scheda tecnica del produttore della vernice per raccomandazioni dettagliate.
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ISTRUZIONI PER L'USO

Menu principale / Touch screen:

NOTA: Il touchscreen robusto & progettato per I'uso diretto senza pellicole protettive.

La superficie in vetro temprato consente la pulizia con detergenti a base di alcol oppure, se necessario, la rimozione
accurata dei residui utilizzando una lama di rasoio.

Le funzioni principali sono accessibili anche tramite pulsanti, posizionati direttamente sotto il touch screen.

Utilizzare l'interruttore principale per accendere l'unita.

All'avvio viene visualizzata un'immagine iniziale che mostra il tipo di macchina e la versione del
software (premere PAUSE per mantenere la schermata).

Le informazioni sono disponibili anche in > Menu di navigazione > Service > Informazioni.

Il codice QR contiene ulteriori informazioni su questo prodotto.

d Per il numero di serie, la targhetta identificativa & posizionata sotto il pannello di controllo.)

2025-12.07 09:27:00

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00
Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time
Year (UTC)
Month (UTC)
Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)
Hour (UTC)

English Centimeters Celsius

B0 Minute (UTC)
Second (UTC)
T e e

Finnish

A A

Al primo avvio, la macchina richiedera di selezionare:

Lingua, unita di lunghezza/temperatura e Data/Ora. Premere "SET" per confermare.
Se si preme “Skip/Salta”, |la richiesta apparira nuovamente al successivo avvio.

Queste impostazioni possono essere modificate in qualsiasi momento in Impostazioni.

2025-12-07 09:27:00

a. Menu di .
navigazione 60cm [T e. Sensore di distanza*
f. Tebecamera termica ON/OFF

b. Lista dei
— ON O Acceso/Spento

programmi @
Filler bright g. 1 0 2 cassette attive

Sk h. Puntatore laser ON/OFF

Waterbase

c. Scorrere verso
l'alto

\
j. Pulsanti per -
I d. Seleziona =
c.ed.

Conferma la voce evidenziata

SELECT c. Scorrere verso il basso

Avvio rapido - 4 passaggi (Impostare il f. Telecamera termica e il h. Puntatore laser su ON)
1. Posizionare correttamente la lampada: il sensore di distanza* indica verde.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524, 525, 528

2. Allineare con il puntatore laser per centrare l'area di misurazione (1,7 x 0,9 m)
3. SELEZIONARE un programma dalla b. lista dei programmi
4. Premere START per il controllo automatico del processo

* |l sensore di distanza é collegato a un segnale acustico.
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SELEZIONA un programma - Telecamera termica ON (consigliato):

Flash-off

Full bake

Tempo di polimerizzazione

Incremento temperatura per minuto

2025-12-07 01:27:00
Clearcoat

©) O Max

04:00 15°C/min 60°C

08:00 20°C/min

Awvia Cambia
polimerizzazione  impostazioni

E disponibile anche un‘opzione a tre fasi:

SELEZIONA un programma - Telecamera termica OFF:

Tempo di polimerizzazione  Effeto

Flash-off

Full bake

102

2025-12-07 09:27:00
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min
20°C/min

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

Cambia

Awvia impostazioni
polimerizzazione

T

Temperatura massima

Modalita regolazione
termica**

**Modalita regolazione termica

==

Modalita telecamera termica
(consigliata)

Utilizza tutti e 768 i pixel della
telecamera termica per misurare

la temperatura. I[dentifica e misura
continuamente i cinque pixel piu caldi
e regola automaticamente la potenza IR
per mantenere temperature ottimali di
polimerizzazione.

Modalita punto centrale
Misura la temperatura solo dei quattro
pixel centrali.

Attenzione:

Il punto laser e un‘area circolare con
diametro di 15 cm devono essere
posizionati sull'area di misurazione
(vernice umida).

Il mancato rispetto di questa
indicazione puo danneggiare la
superficie della vernice e causare
un‘allarme di processo con
spegnimento automatico.
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Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Monitoraggio del processo in tempo reale - 3 opzioni:

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59
Filler 2027-12-04 08:32:59

00:32

.
=
=

Durante il funzionamento, il processo di polimerizzazione pud essere monitorato in tempo reale come: lista dei parametri,
diagramma o immagine termica.

Vedere “Storico di funzionamento” per ulteriori dettagli.

Menu di navigazione:

Selezionare e nell'interfaccia Menu principale per entrare nel Menu di navigazione.:
2025-12-07 09:27:00

Menu Impostazioni
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Vada a > Menu di navigazione > Modifica programmi > Codice PIN 1234
Modifica programma:

Selezionare il programma, premere MODIFICA per cambiare:

Tempo

Temperatura massima

Incremento temperatura per minuto

Aggiungi programma:
Premere + per creare un nuovo programma.

Per un‘opzione a 3 fasi: Premere IR > 3 Step IR

NOTA: | nuovi programmi non verranno salvati dopo un ripristino ai valori di fabbrica dei programmi/ricette.
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2025-12-07 09:27:00

X

Operating history

Filler

Putty

Basecoat 2025-12:02
Waterbase 2 10:11:58
Basecoat 2025-12-02 10:11:58
Putty 2025-12:0210:11:58

AN SELECT v

Andare su > Menu di navigazione > Storico funzionamento per i registri di processo.
Selezionare il processo e premere SELEZIONA per visualizzarlo.

Ogni registrazione contiene i dati finali del processo, presentati come immagine termica, diagramma o lista dei parametri.

Nome del programma (quando registrato) Data e ora della registrazione

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59
Visualizzazione lista 04:00 08:00 Timer Flash off e Full
bake del programma
selezionato (quando
registrato)

—

S ‘§
Visualizzazione =
diagramma

Visualizzazione

telecamera termica Distanza, al termine

del processo

Temperatura, al termine del processo Numero di cassette utilizzate

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Consumo
energetico totale

Temperatura, al termine Effetto, al termine del processo
del processo

_ Tempo rimanente, al termine del processo
(se diverso da 0, il processo & stato interrotto manualmente)

Target temperature

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59
fai (media dei 5 pixel con la

temperatura pil alta)

Temp massima del pixel

Temperatura minima

Tempo rimanente, al
termine del processo
(se diversoda 0, il
processo & stato interrotto
manualmente)
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Autotest: Service:

Autotest scheda principale / scheda sensori Allarmi attivi: Visualizza gli allarmi attivi.
2025-12-07 09:27:00 Informazioni: QR code: Ulteriori informazioni su questo
Main board Sensor board prodotto. Tipo di macchina.

‘ = :®1 . "@2 . “a‘:,l . ~332 Informazioni di sistema: Visualizza le versioni software

Mains phases: YBuzzer

della scheda principale e della scheda sensori.

2025-12-07 09:27:00
T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C Freq: 50 Hz Phase: 0°

Oteft  (DMiddle &) Right
@Poo: @Poo2 @ooz @I o4
@ o1 @b @3 @i

BACK

Autotest lampada su cassetta 1 e 2 SELECT

E Autotest ventilatore su cassetta 1 e 2

T-board: Temperatura sulla scheda principale

T box: --- °C: Temperatura sul riflettore della lampada
della cassetta 2 (modello 564)

Freq: Frequenza di rete

Phase: Angolo di fase tra le fasi

Service
Active Alarms

About

System Infromation

Test dei pulsanti sotto il display; sinistra
- centro - destra
D01-D04, DI1-Dl4: Funzioni future

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

D01 D02 Laser

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@0 @b

IR-camera: Immagine del calore attuale sul bersaglio
Temperatura massima rilevata dalla termocamera
D01-D02: Funzioni future

Laser: ON/OFF

Distance: Distanza reale dal bersaglio

Temp. esterna: Temperatura sul riflettore della lampada
Temp. scheda: Temperatura sulla scheda sensori
DI1-DI2: Funzioni future
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Impostazioni avanzate:

Andare su Menu di navigazione >{§} Impostazioni > Codice PIN 768

2025-12-07 09:27:00

ESEMPIO di schermata nel menu Imp

ostazioni:

LD

0

Menu
Access 36. Advanced Pin 768
Alarm 7. Basic Pin
Date
Distance
IR Camera
A
Access:
36. Advanced Pin 768
7. Basic pin 1234

Codice modificato dimenticato? : Premere @ per ripristinare i valori di fabbrica oppure contattare

support@hedson.com per ricevere il link di reset.

Icone:

@ Ripristina tutti i parametri ai valori di fabbrica

@ Ripristina programmi/ricette ai valori di fabbrica

@Aggiorna software: richiedere scheda SD con I'ultimo software a support@hedson.com.
Trovare informazioni sulla versione attuale qui: Menu di navigazione > Service > Informazioni

Andare su Menu di navigazione > Service > Informazioni e utilizzare il codice QR per visualizzare una guida video

aSSO-pPasso.
Impostazione: Nr: | Tipo: Azione:
Access/Accesso 7 Basic Pin Cambia

36 Advanced Pin Cambia
Alarm/ALarme 3 Allarme di processo Y/N

49 Temperatura allarme di processo (gradi) Cambia
Distance/Distanza 8 Limite distanza corta (default 55) Cambia

9 Limite distanza lunga (default 65) Cambia
IR Camera 69 Pixel temperatura (default 5) Cambia
Language and Units/ 1 Lingua EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
Lingua e unita NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU

4 Unita temperatura Celsius/Fahrenheit

37 Unita di distanza cm/inches
Misc./Varie 68 Temperatura di raffreddamento (gradi) Cambia

83 Segnale acustico touchscreen ON/OFF
Date and Time/ 16 Tempo di attenuazione del display Cambia
Data et ora (predefinito: 4 h)

71 Anno Cambia

72 Mese Cambia

73 Giorno Cambia

74 Giorno della settimana Cambia

75 Ora Cambia

76 Minuto Cambia

77 Second Cambia

78 Ore fuso orario Cambia

79 Minuti fuso orario Cambia

84 Deriva dell'orologio Cambia

106
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Esempi:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) 8O

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00
Special glue

&) 80

04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min
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MANUTENZIONE

Sostituzione della lampada a infrarossi

NOTA

Staccare la corrente elettrica.

Utilizzare solo lampade IRT originali con la potenza

nominale corretta.

A CAUTELA

Non toccare la nuova lampada a infrarossi con le dita.
Asportare la cartina protettiva sulla lampada a infrarossi

soltanto dopo averla inserita.
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Sostituzione del filtro

Attenzione: | filtri sono monouso e non devono essere riutilizzati.

Manutenzione
Quotidiana:

- Ispezionare |'apparecchiatura per verificare la presenza di parti usurate o rotte.
- Non utilizzare I'apparecchiatura se non si & sicuri delle sue condizioni.

- Verificare che tutti i cavi non siano danneggiati. Se un cavo & danneggiato, deve essere sostituito
dal produttore, da un tecnico dell'assistenza autorizzato o da una persona similmente qualificata
per evitare pericoli.

Settimanale:
-Eliminare la polvere dall'essiccatore con un panno umido.

-Controllare che tutte le lampade a infrarossi si accendano quando l'essiccatore mobile & in funzio-
ne.
Le lampade IR difettose possono causare una distribuzione irregolare del calore sulla superficie.

Trimestrale:
- Ispezionare i riflettori in oro e pulirli se necessario utilizzando un panno con alcool denaturato.

- I riflettori in oro danneggiati o estremamente sporchi possono causare il surriscaldamento
dell'apparecchiatura. In caso di dubbi, contattare il servizio clienti per determinare se il riflettore
rivestito in oro deve essere sostituito.

- Ispezionare il filtro e sostituirlo se necessario.
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INFORMAZIONI NORMATIVE

Conformita FCC (USA)

Questo prodotto incorpora un modulo radar certificato FCC per I'uso negli Stati Uniti. L'ID FCC del modulo & 2AQ6KA1201.
Dichiarazione di conformita FCC:

Questo dispositivo & conforme alla Parte 15 delle regole FCC. Il funzionamento & soggetto alle seguenti due condizioni:
1. Questo dispositivo non deve causare interferenze dannose, e

2. Questo dispositivo deve accettare qualsiasi interferenza ricevuta, comprese le interferenze che possono causare un
funzionamento indesiderato.

Istruzioni per I'utente:

o Il modulo radar & permanentemente integrato nel prodotto e non deve essere modificato.
o Possono essere utilizzati solo il modulo e I'antenna approvati (come installati da Hedson Technologies AB).
o Quialsiasi modifica non autorizzata del prodotto puo annullare il diritto dell’'utente di utilizzare I'apparecchiatura.

@ 715804 Rev. 7
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DICHIARAZIONE UE DI CONFORMITA

Produttore

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Svezia

dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1,564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

che viene utilizzato per accelerare I'essiccazione della vernice, a cui si riferisce la presente dichiarazione, & conforme alle
seguenti norme

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Apparecchi elettrici per uso domestico e similare - Sicurezza - Parte 1 Requisiti generali

EN 61000-6-8:2021 Compeatibilita elettromagnetica, Norma generica sulle emissioni
EN 61000-6-2:2019 Compeatibilita elettromagnetica, Norma generica sull'immunita
EN 61000-3-11:2019 Compatibilita elettromagnetica, limitazione delle variazioni di tensione

| prodotti incorporano un modulo radio (modulo radar) che & contrassegnato CE e valutato separatamente per la
conformita alla Direttiva sulle apparecchiature radio. La valutazione della conformita del modulo radio & coperta dalla
Dichiarazione di Conformita UE del produttore del modulo. L'integrazione del modulo nei prodotti sopra citati non influisce
sulla conformita ai requisiti essenziali della Direttiva sulle apparecchiature radio.

In conformita alle disposizioni delle seguenti direttive nelle loro versioni pit aggiornate

2014/35/UE Direttiva sulla bassa tensione
2014/30/UE Compatibilita elettromagnetica
2011/65/UE Restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose (RoHS)

2014/53/UE Direttiva sulle apparecchiature radio

Vanersborg, Svezia, 14 gennaio 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT

715804 Rev. 7 m
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

INSTRUCTIES MET BETREKKING TOT HET RISICO VAN BRAND, ELEKTRISCHE SCHOKKEN OF
LETSEL AAN PERSONEN:

In dit document worden de woorden GEVAAR, WAARSCHUWING, VOORZICHTIG
en OPMERKING gebruikt om belangrijke veiligheidsinformatie als volgt te benadrukken:

A\ VOORZICHTIG || OPMERKING

Gevaren of onveilige handelingen | [ Gevaren of onveilige handelingen die || Gevaren of onveilige handelingen Belangrijke informatie

die zullen leiden tot emnstig kunnen leiden tot ernstig letsel, de die kunnen leiden tot licht over installatie
||Cha'rhe|'|.Jk letsel, ql? dood of dood of aanzienlijke materiéle schade. || lichamelijk letsel, productschade bediening of '
aanzienlijke materiéle schade. f materiél had g

of materiéle schade. onderhoud.

Lees de volgende waarschuwingen voordat u dit apparaat gebruikt.

EXPLOSIE
Om het risico op explosie te verminderen, niet gebruiken in spuitcabines of binnen 3 meter van spuitwerkzaamheden.

LEES DE HANDLEIDING
Lees voordat u de afwerkingsapparatuur in gebruik neemt alle veiligheids-, bedienings- en onderhoudsinstructies in de handleiding.

TRAINING VAN DE GEBRUIKER
Al het personeel moet worden opgeleid voordat het de afwerkingsapparatuur in gebruik neemt.
BRAND- EN EXPLOSIEGEVAAR

Gebruik het apparaat niet in een ruimte voordat deze is gecontroleerd en vrij is van brandbare en/of ontvlambare materialen.

Gebruik het apparaat niet in een ruimte waar de lucht ontvlambaar stof, gas of dampen kan bevatten.

Richt de verwarmingsapparatuur nooit op een drukvat.

Richt de verwarmingsapparatuur nooit op brandbare of ontvlambare materialen.

Gebruik altijd de werkafstand die is opgegeven voor de geselecteerde uithardingsmodus.

ELEKTRISCHE APPARATUUR

De droger werkt op een zeer gevaarlijke elektrische spanning.

Trek of draag de apparatuur niet aan het snoer, gebruik het snoer niet als handvat, sluit geen deur op het snoer en trek het snoer niet langs scherpe randen of
hoeken. Houd het snoer uit de buurt van verwarmde oppervlakken.

Haal de stekker niet uit het stopcontact door aan het snoer te trekken. Om de stekker uit het stopcontact te halen, moet u de stekker vastpakken, niet het snoer.
Raak de stekker of apparatuur niet aan met natte handen.

Gebruik niet in natte of vochtige omstandigheden.

TOEGANG TOT ELEKTRISCHE APPARATUUR

Voordat u toegang krijgt tot onderdelen die onder spanning staan, moet u de hoofdstekker uit het stopcontact halen.

Alleen professionele elektriciens mogen directe toegang hebben tot de elektrische apparatuur

GEVAAR BIJ VERKEERD GEBRUIK VAN DE APPARATUUR

Verkeerd gebruik van de apparatuur kan leiden tot breuk, storing of onverwacht starten van de apparatuur en ernstig letsel tot gevolg hebben.
BESCHADIGDE VOEDINGSKABEL

Als de voedingskabel beschadigd is, moet deze worden vervangen door de fabrikant, zijn serviceagent of een gekwalificeerde persoon om gevaar te voorkomen.
CONTROLEER DE APPARATUUR DAGELIJKS

Controleer de apparatuur dagelijks op versleten of defecte onderdelen.

Gebruik de apparatuur niet als u niet zeker bent van de staat ervan.

WIJZIG DE APPARATUUR NOOIT

Wijzig de apparatuur niet, tenzij de fabrikant hiervoor schriftelijk toestemming heeft gegeven.

AARDINGSINSTRUCTIES

Deze apparatuur moet geaard zijn. Als er een storing of defect optreedt, biedt aarding een weg van de minste weerstand voor elektrische stroom om het risico op
schokken te verminderen. Dit apparaat is uitgerust met een snoer met een aardingsgeleider en een aardingsstekker. De stekker moet in een geschikt stopcontact
worden gestoken dat op de juiste manier is geinstalleerd en geaard in overeenstemming met alle plaatselijke voorschriften en verordeningen.

Onjuiste aansluiting van de aardgeleider van de apparatuur kan leiden tot een risico op schokken. Neem contact op met een gekwalificeerde elektricien of
onderhoudsmonteur als u twijfelt of de apparatuur goed geaard is. Breng geen wijzigingen aan in de stekker die bij de apparatuur is geleverd. Laat een geschikt

stopcontact installeren door een gekwalificeerde elektricien als de stekker niet in het stopcontact past.

GOED GEAARD STOPCONTACT

Om een continue bescherming tegen het risico op elektrische schokken te garanderen, mag u het apparaat alleen aansluiten op goed geaarde stopcontacten.
BELANGRIJKE INSTALLATIE-OPMERKING

Dit product moet worden aangesloten op een laagspanningsvoeding die voldoet aan de vereisten van het openbare net. De maximale waarde van de
systeemimpedantie (Zmax) is 0,044 ohm voor de faseleidingen en 0,030 ohm voor de nulleider op het raakvlak tussen een openbaar voedingsnet en de installatie
van de gebruiker.

Als u niet zeker weet of uw installatie geschikt is, neem dan contact op met uw energieleverancier of een erkend elektricien.

HET IS DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE WERKGEVER OM DEZE INFORMATIE
AAN DE GEBRUIKER VAN DE APPARATUUR TE VERSTREKKEN.

@ 715804 Rev. 7



STRALINGSVEILIGHEID

INFRAROODSTRALING - ALLE MODELLEN
Handen, gezicht en andere lichaamsdelen moeten zo min mogelijk aan
de warmtestraling worden blootgesteld.

A VOORZICHTIG

HEET OPPERVLAK
Vermijd contact.

LASERSTRALING - ALLE MODELLEN

Laserproduct van klasse 2, 650 nm, CW, <1 mW.

Kijk niet in de laserstraal.

Richt de laserstraal niet op personen.

De laser is uitsluitend bedoeld als hulpmiddel bij het uitlijnen.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES
715804 Rev. 7
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ULTRAVIOLETTE STRALING - ALLEEN IR-UV-MODELLEN

AODO

UV-A LED-straling, 395 nm.
Fotobiologische risicogroep 3 (RG3). Vermijd blootstelling.

UV-straling kan persoonlijk letsel en materiéle schade veroorzaken! Dit
product zendt UV-straling uit. Er kan letsel aan de huid of ogen ontstaan.
Vermijd blootstelling van ogen en huid aan de onafgeschermde UV
LED-bron.

Om het risico op letsel of materiéle schade door UV-straling te
verminderen, dient u de volgende veiligheidsinstructies te lezen, te
begrijpen en op te volgen. Zorg er bovendien voor dat iedereen die
deze uithardingsapparatuur gebruikt, deze veiligheidsinstructies
eveneens opvolgt.

o Draag altijd een geschikte UV-veiligheidsbril. Als u dit niet doet,
kan dit leiden tot langdurig oogletsel.

3 Draag beschermende kleding en handschoenen. Handen, gezicht
en andere lichaamsdelen mogen niet worden blootgesteld aan
UV-straling. Blijf tijdens het uitharden niet voor de UV LED-
cassettes staan.

3 Als iemand in de buurt van UV-straling werkt terwijl hij of zij
medicijnen gebruikt, moet worden gecontroleerd of deze
medicijnen de persoon gevoeliger voor licht kunnen maken.

. Kijk niet rechtstreeks in de UV LED-lichtbron.

3 Deze producten zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in een
gebied met beperkte toegang of in een gebied met geschikte
beschermingsmaatregelen om onbedoelde blootstelling van
ongetrainde of onbevoegde personen aan ultraviolette straling te
voorkomen. Het is de verantwoordelijkheid van de aangewezen
partijen op de uiteindelijke installatielocatie om te bevestigen dat
passende maatregelen voor installatie, training en controle zijn
getroffen.
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ALGEMENE INFORMATIE

Toepassingsgebied

De IRT TCR zijn ontworpen voor een versnelde en
gelijkmatige uitharding van gangbare materialen voor
autoreparatielakken, waaronder plamuur, vulmiddelen,
basislakken en toplakken, zowel op waterbasis als op
basis van oplosmiddelen. Het apparaat wordt gebruikt
in de voorbereidings- en afwerkingsruimte. In de auto-
industrie en de autoreparatiesector wordt het gebruikt
om middelgrote tot grote oppervlakken te drogen en
materialen uit te harden voordat ze worden gepolijst.

Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt voor de
beschreven droogprocessen.

Productbeschrijving

De zeer efficiénte mobiele droger IRT TCR maakt
gebruik van kortegolf-infraroodstraling om verf snel en
effectief te harden. Het is een onmisbaar hulpmiddel
voor lakreparaties en is uitgerust met één of twee
ventilatorgekoelde compacte cassettes.

Van links naar rechts:
Laserpointer

Referentiemarkering voor het midden van het meetgebied
voor afstand- en temperatuurmeting.
Warmtebeeldcamera

Onze warmtebeeldcamera fungeert als een “slim oog” voor
de uithardingsunit en past automatisch de infraroodlampen
aan om een uniforme, nauwkeurige en energie-efficiénte
uitharding te realiseren.

e 32x24-array = 768 individuele pyrometers.

*  Meetpunt per pyrometer ca. 5 x 4 cm (bij een afstand
van 60 cm).

e Oppervlaktetemperatuur-meetgebied: 170 x 90 cm.
Identificeert en meet continu de 5 heetste doelpunten
en past het IR-vermogen dynamisch aan om optimale
uithardingstemperaturen te handhaven

e Temperatuurprofielen worden geregistreerd
voor kwaliteitsborging, traceerbaarheid en
procesoptimalisatie.

Radar afstandssensor

Geeft de afstand weer en bevestigt de juiste positionering
visueel en met een geluidssignaal (zoemer).

Intuitieve bediening
e Touchscreen voor directe toegang.

e Tijd en temperatuur zijn vooraf geprogrammeerd voor
plamuur, vulmiddel, basislak, blanke lak en kunststof.

e Gebruikt uitsluitend het vermogen dat nodig is om de
ingestelde temperatuur te bereiken.

e Het proces wordt in real time weergegeven, zodat de
gebruiker voortdurend geinformeerd blijft.

@

Vergulde reflectortechnologie

24-karaats vergulde reflectoren zorgen voor een
gelijkmatige warmteverdeling en energiezuinige uitharding
door de straling precies daar te richten waar dat nodig

is met onze unieke FreeForm reflectoren. Dit zorgt voor

een zo snel mogelijke uithardingstijd, terwijl het risico op
overuitharding of verbranding van delen van uw coating tot
een minimum wordt beperkt.

Gemakkelijk te manoeuvreren

Het ontwerp, in combinatie met een gasveer, maakt

een nauwkeurige positionering mogelijk en dankzij de
hoogteverstelling is het apparaat ideaal voor het uitharden
van elk onderdeel van de auto.

Productmontage

Raadpleeg montage-instructie 715799 of
715877 (voor 52x)

Instructies voor de eigenaar

De eigenaar moet duidelijke gebruiksaanwijzingen
verstrekken die zijn aangepast aan de lokale
omstandigheden en de nationale/regionale voorschriften.
Deze instructies moeten beschikbaar zijn voor alle
gebruikers, die zich eraan moeten houden.

Zorg te allen tijde voor voldoende technische ventilatie
in overeenstemming met de nationale/regionale
voorschriften.

Dit apparaat is niet bedoeld voor gebruik door personen
(inclusief kinderen) met verminderde fysieke, zintuiglijke
of mentale capaciteiten, of met een gebrek aan ervaring
en kennis, tenzij zij onder toezicht staan of instructies
hebben gekregen over het gebruik van het apparaat door
een persoon die verantwoordelijk is voor hun veiligheid.
Kinderen moeten worden gecontroleerd om te verzekeren
dat ze niet met het apparaat spelen.

Doe gebruikte onderdelen in een erkend recyclingcentrum.

Stel de infraroodcassettes niet bloot aan overspray.

715804 Rev. 7



TECHNISCHE GEGEVENS

IRT 4-1 TCR and IRT 4-10 TCR uithardingsgebied (1 cassette)

&
2
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IRT 4-2 TCR, IRT 4-20 TCR uithardingsgebied (2 cassettes)

1w 1 1w
2 z| ||e £ 2 z| | |e E
e Z| | |E £ Z 2 IIE "
~ o~ o = o~ ~ S -
T — T
E 0,4m ’ 04
1.1m 22m
Spanning 220-240V |220-240V  |380-420V  |440-480V 480V Spanning 220-240V  [220-240V  |380-420V  [440-480V 480V
1Ph/PE  |3Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 1Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Frequentie  |50/60Hz |50/60Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz  |50/60 Hz Frequentie  [50/60Hz  |50/60Hz  [50/60Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz
Stroom 26 A 15A 9A 9A 13A Stroom
Lampen 2xTkW+ 2x1kW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 4-2 TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
360) 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 420TCR /a 304 7A 7 A oa
Vermogen |6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kw Lampen AxTRW+  [4xTkW+  [4xTkW+  [4xTkW+ [4xTkW+
Zekering* (360) 4x2kW 4x2kW Ax2kW 4x2kW 4x2kW
4-1TCR 30A 16 A 16 A 20 A 20A Vermogen 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW
4-10 TCR n/a Max T00A |Max 1T00A [Max 100 A |Max 100 A Zekering*
4-2 TCR 50 A 32A 16 A 20 A 30 A
4-20 TCR n/a Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A [Max 100 A
IRT 564-1 TCR, IRT 564-10 TCR
ithardin i 1
uithardingsgebied (1 cassette) IRT 564-2 TCR, IRT 564-20 TCR
uithardingsgebied (2 cassettes)
1kW /2 kw
2 2 L1 [Cew /21w ]
(= Z||~ £ €
~||= ||~ 0 =
HEHEERER S A 2
= = o HIIS € £
~ = wn
; =12 | | 2
TKW/ 2 kW = = ©
—
04m \
0,6 m
Spanning  [220-240V [220-240V |380-420V |380-420V |440-480V |440-480V [440-480V 12m
2Ph/PE_|3Ph/PE |3Ph/PE |3Ph/PE |2Ph/PE |3Ph/PE |2 Ph/PE Spanning  |220-240v]220-240v [380-420v |380-420V |440-480V |440-480V
Frequentie |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz 1PhvPE |3phpE  |3phPE  |3PhPE  |2PhPE |3 PhoPE
Stroom  |26A 15A 9A 14A 13A 2A 21A Frequentie |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz  |50/60 Hz |50/60 Hz
Lampen AxTkW+ AxTkW+ 4x2kW+
6x1kW extkw | oxIkW - foxtkw | Stroom
360) 2x2kW x2kw XTkw 5642TCR |48A  |30A 16 A 29A 26A 16A
Vermogen |6 kW 6 kW 6 kW 10 kw 6 kW 6 kW 10 kW 56420 TCR |n/a 30A 17 A 29 A 26 A 16 A
Zekering* Lampen 8xTkW+
564-1 TCR |30 A 20A 16 A 16 A 20A 20A 30A (360) 12xTkW  [12xTkW 12xTkW A2kW 12xTkW 12xTkW
564-10 TCR Max Max Max Max Max Max
n/a 100 A 100 A 100 A 100 A 100 A 100 A Vermogen |12 kW 12 kW 12 kW 20 kw 12 kW 12 kW
Zekering*
564-2TCR |[n/a 32A 16 A 32A 30A 20 A
564-20 TCR [n/a Max 100 A [Max 100 A [Max 100 A [Max 100 A |Max 100 A

* MCB (miniatuurautomaat) type C of D. Gewone zekering: traag. De droger moet worden gebruikt met een zekering met de aanbevolen waarde.

Maximale omgevingstemperatuur tijdens gebruik: 40 °C Maximale omgevingstemperatuur tijdens opslag en transport: 70 °C.
Geluidsniveau <70 dB(A)

Verwarmingselementen: Kwarts, wolfraamgloeidraad, infraroodstralers.

715804 Rev. 7
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IRT 524 TCR uithardingsgebied (1 cassette)

E
™
o
0,4m
Spanning  |220-240V [220-240V [380-420V  [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequentie |50/60 Hz [50/60Hz [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz
Stroom 17A 15A 8A 8A 8A
Lampen 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)
Vermogen |4 kW 4 kW 4 kW 4 kW 4 kW
Zekering*
524 TCR 20A 16 A 16 A 20A 20A

IRT 525 TCR uithardingsgebied (1 cassette)

3
™
5]
0,5m
Spanning 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequentie |50/60Hz |50/60 Hz |50/60 Hz
Stroom 9A 10A 10A
Lampen 2x2kwW 2x2kwW 2x2kw
(500) (500) (500)
Vermogen |4 kW 4 kW 4 kW
Zekering*
525TCR 16 A 20A 20A

IRT 528 TCR uithardingsgebied (1 cassette)

[ 2 kW | €
o™
[ 2kW | o
0,8m
Spanning 380-420V  |440-480V [440-480V
3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Frequentie |50/60 Hz 50/60 Hz  |50/60 Hz
Stroom 13A 15A 15A
Lampen 2x3kW 2x3kwW 2x3kwW
(790) (790) (790)
Vermogen |6 kW 6 kw 6 kw
Zekering*
528TCR  [16A [20A [20A

* MCB (miniatuurautomaat) type C of D. Gewone zekering: traag. De
droger moet worden gebruikt met een zekering met de aanbevolen

waarde.

Maximale omgevingstemperatuur tijdens gebruik: 40 °C Maximale

omgevingstemperatuur tijdens opslag en transport: 70 °C.

Geluidsniveau <70 dB(A)

Verwarmingselementen: Kwarts, wolfraamgloeidraad, infraroodstralers.

@

715804 Rev. 7



IR-droogoppervlak bij 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
De onderstaande afbeeldingen tonen het maximale
droogoppervlak wanneer de betreffende droger op
een afstand van 60 cm van zwart plaatmetaal wordt

gebruikt.

|ml

—1

1,5m

1.1m

[ VL 1 S

UV-droogoppervlak bij 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

De onderstaande afbeeldingen tonen het maximale
droogoppervlak wanneer de betreffende droger op een
afstand van 50 cm van zwart plaatmetaal wordt gebruikt.

UV-A-bestralingssterkte (mW/cm?) £10%

50 cm afstand

7-12
12-22

22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Spanning 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frequentie 50/60 Hz 50/60 Hz
Stroom IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A
Vermogen IR: 6 kW, UVLED: 600 W__| IR: 6 kW, UVLED: 600 W
Lampen (IR 360) IR: 2xTkW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm
Zekering*
4-1IR/UVA [104 [16A
4-10 IR/UVA [Max 100A [Max 100A

715804 Rev. 7

IR-droogoppervlak bij 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P
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De onderstaande afbeeldingen tonen het maximale

droogoppervlak wanneer de betreffende droger op een
afstand van 60 cm van zwart plaatmetaal wordt gebruikt.

22m

UV-droogoppervlak bij 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

De onderstaande afbeeldingen tonen het maximale

droogoppervlak wanneer de betreffende droger op een
afstand van 50 cm van zwart plaatmetaal wordt gebruikt.

2m

50 cm afstand

7-12
12-22
22-42

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P
Spanning 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frequentie 50/60 Hz 50/60 Hz
Stroom 4-2 IR:16A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Stroom 4-20 IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Vermogen IR: 12 kW, UVLED: 1200 W IR: 12 kW, UVLED: 1200 W
Lampen (IR 360) IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/cassette 395 nm
Zekering*
4-2 IR/UVA [16A 32A
4-20 IR/UVA ‘ Max 100A Max 100A

* MCB (miniatuurautomaat) type C of D. Gewone zekering: traag. De
droger moet worden gebruikt met een zekering met de aanbevolen

waarde.

Maximale omgevingstemperatuur tijdens gebruik: 40 °C Maximale
omgevingstemperatuur tijdens opslag en transport: 70 °C.
Geluidsniveau <70 dB(A)

Verwarmingselementen: Kwarts, wolfraamgloeidraad, infraroodstralers.
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Vooraf geprogrammeerde uithardingsprogramma'’s

STAP 1 STAP 2
Pro- Programma- Tijd Temp. stijging | Max eindtemp. Tijd Temp. stijging | Max eindtemp.
gram- naam min °C/min °C min °C/min °C
manr
1 Plamuur 6 15 70 0 0 0
2 Filler 8 15 60 7 15 80
3 Waterbasislak 5 15 60 0
4 Basislak 5 15 60 0
5 Aflak 4 15 60 8 20 80
6 Blankelak 4 15 60 8 20 80
7 Kunststof filler 4 15 50 9 15 60
8 Kunststof lak 6 10 45 9 10 65
9 Kunststof blanke | 6 10 45 9 10 60
lak
10 Nadroging 3 30 90 0 0 0
11 Zachte droging 13 55 10 13 75
12 Kunststofher- 15 70 25 17 89
vorming
(Aleen COMBI IR/UV-LED):
13 UV Filler 1 - - - - -
14 UV Plamuur - - - - -
15 UV Blanke lak 2 - - - - -
STAP 1 STAP 2 STAP 3
Pro- Programma- Tijd Temp. Max eind- | Tijd Temp. Max Tijd Temp. Max eind-
gram- naam min stijging temp. min stijging eind- min stijging temp.
manr °C/min °C °C/min temp. °C/min °C
°C
13/16 Lijm 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Alle programma'’s kunnen worden bewerkt. Nieuwe programma’s kunnen worden toegevoegd.

Raadpleeg het technisch informatieblad van de lakfabrikant voor gedetailleerde aanbevelingen.
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GEBRUIKSAANWIJZING

Hoofdmenu / Touchscreen:

OPMERKING: Het robuuste touchscreen is ontworpen voor direct gebruik zonder beschermfolie.
Het geharde glasoppervlak kan worden gereinigd met alcoholhoudende reinigers of, indien nodig, voorzichtig van
lakresten worden ontdaan met een scheermesije.

De belangrijkste functies zijn ook toegankelijk via drukknoppen, direct onder het touchscreen geplaatst.
Gebruik de hoofdschakelaar om het apparaat in te schakelen.

2025-12.07 09:27:00

Een startafbeelding verschijnt, waarop het machinetype en de softwareversie worden
I 2 weergegeven (druk op PAUZE om vast te houden).
De informatie is ook te vinden via > Navigatiemenu > Service > Over.
Hueson De QR-code bevat meer informatie over dit product.
8 (Voor het serienummer: het typeplaatje bevindt zich onder het bedieningspaneel.)

lade in Sweden

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00

Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)

Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)

Hour (UTC)

Minute (UTC)

Second (UTC)

Time zone, hours

A A

Dutch

Finnish

Bij de eerste opstart vraagt de machine u om het volgende te selecteren:

Taal, Lengte-/Temperatuureenheden en Datum/Tijd.

Druk op “SET” om te bevestigen.

Als u op “Overslaan” drukt, verschijnt de vraag opnieuw bij de volgende opstart.
Deze instellingen kunnen te allen tijde worden gewijzigd in Instellingen.

2025-12-07 09:27:00

a. Navigatiemenu ] 60.cm [T e. Afstandssensor*

b. Lijst met  —- ON o0 f. Warmtebeeldcamera AAN/UIT

programma’s

Filler bright & g. 1 or 2 actieve cassettes

Filler dark h. Laserpointer AAN/UIT

Waterbase
c. Omhoog scrollen SELECT c. Omlaag scrollen

j. Drukknoppen voor
c.end.

d. Selecteren = Bevestig
de gemarkeerde keuze

Snelle start - 4 stappen (Schakelaar voor f. Warmtebeeldcamera en h.Laserpointer op AAN zetten)

1) Plaats de droger correct: de e. Afstandssensor* geeft groen aan.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524,525,528

2) Uitlijnen met de h. Laserpointer om het midden van het meetgebied (1,7 x 0,9 m) te bepalen
3) SELECTEER een programma uit de b. Lijst met programma’s
4) Druk op START voor automatische procesregeling

* De afstandssensor is verbonden met een audiosignaal.
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SELECTEER een programma - Warmtebeeldcamera AAN (aanbevolen):

Temperatuurstijging per minuut

Uithardingstijd Maximale temperatuur

2025-12-07 01:27:00
Clearcoat

©) O Max
Warmtebeeldcamera-
Flash-off 04:00  15°C/min  60°C modus™*

Full bake 08:00 20°C/min 80°C

**Warmtebeeldcamera-modus

==

Terug Instellingen wijzigen

. Warmtebeeldcamera-modus
Start uitharden

(aanbevolen)

Gebruikt alle 768 pixels van de
warmtebeeldcamera om de temperatuur
te meten.ldentificeert en meet continu
de vijf heetste zones en past automatisch
het IR-vermogen aan om optimale

A® uithardingstemperaturen te behouden.

15°C/min
20°C/min

Een drie-staps optie is ook beschikbaar:
2025-12-07 09:27:00
Special glue

20°C/min

Midden-spotmodus

Meet alleen de temperatuur van de vier
centrale pixels.

Waarschuwing:

De laserpunt en een cirkelvormig

SELECTEER een programma - Warmtebeeldcamera UIT: gebied met een diameter van 15 cm
Uithardingstijd Effect moeten op het meetgebied (natte lak)

worden geplaatst.

Het niet correct positioneren

2025-° 2-07 09:27:00

3asecoat kan schade aan het lakoppervlak
veroorzaken en kan leiden tot een
® procesalarm met automatische
uitschakeling van het proces.
Flash-off
Full bake

Terug Instellingen wijzigen
Start uitharden

120 @ 715804 Rev. 7



Het realtime proces monitoren - 3 opties:
Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Filler 2027-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS @
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

Tijdens het gebruik kan het uithardingsproces in realtime worden gevolgd als: parameterlijst, diagram of warmtebeeld.
Zie "Bedrijfsgeschiedenis” voor meer details.

Navigatiemenu:

Kies e op het Hoofdmenu-scherm om het Navigatiemenu te openen:
2025-12-07 09:27:00

Menu Instellingen
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Ga naar Navigatiemenu > Programma’s bewerken > Pincode 1234
Programma bewerken:

Markeer het programma en druk op BEWERKEN om te wijzigen:

- Tijd

- Maximale temperatuur

- Temperatuurstijging per minuut

Programma toevoegen:

Druk op + om een nieuw programma te maken.

Voor een 3-stapsoptie: druk op IR > 3-staps IR

OPMERKING:

Nieuwe programma'’s blijven niet behouden na een reset naar de fabrieksinstellingen van programma'’s/recepten.
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2025-12-07 09:27:00

X Operating history

Filler

Putty 2025-12-02
Basecoat 2025-12-02 10:
Waterbase 202 210
Basecoat 2025-12-02 10

Putty 2025-12-02 10:11:58

AN SELECT v

Ga naar Navigatiemenu > Bedrijfsgeschiedenis voor proceslogboeken. Markeer het proces en druk op
SELECTEREN om te bekijken. Elke logboekvermelding bevat de uiteindelijk geregistreerde procesgegevens,
weergegeven als het warmtebeeld, diagram of parameterlijst:

Naam van het programma (zoals geregistreerd)

List view

Diagram view

Thermal camera view

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

04:00 08:00

‘
—
~

Temperatuur aan het einde van het proces Aantal gebruikte cassettes

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Eindtemperatuur | Effect aan het einde van het proces

Resterende tijd aan het einde van het proces
(Als dit niet O is, is het proces handmatig gestopt)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Datum en tijd van registratie

Flash-off en Fullbake
timers van het
geselecteerde programma
(zoals geregistreerd)

Afstand aan het
einde van het proces

Totale stroomverbruik

Doeltemperatuur
(gemiddelde van de

5 pixels met de hoogste
temperatuur)

Maximale pixeltemperatuur

Minimale temperatuur

Resterende tijd aan het
einde van het proces (als
dit niet O is, is het proces
handmatig gestopt)
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Zelftest: Service:

Zelftests hoofd- en sensorprintplaat Actieve alarmen: Geeft actieve alarmen weer.
2025-12-07 09:27:00

Main board Sensor board

Over: QR-code: Meer informatie over dit product.

. -~ : Machinetype.

. @1 ‘ : ‘@2 . a‘: L . ;.‘532 Systeeminformatie: Geeft softwareversies van hoofd- en
Mains phases: ) Buzzer sensorprintplaat weer.

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C Freq: 50 Hz Phase: 0° 2025-12-07 09:27:00

Oteft  (DMiddle &) Right

@Poo: @Poo: @Poo: @I o4

@ o1 @b @3 @i
BACK

Zelftest lamp op cassette 1 en 2

E Zelftest ventilator op cassette 1 en 2

T-board: Temperatuur op moederbord

T box: --- °C: Temperatuur op de lampreflector van
cassette 2 (model 564)

Freq: Netfrequentie

Phase: Fasehoek tussen de fasen

Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

Test van drukknoppen onder het
display; links - midden - rechts
D01-D04, DI1-Dl4: Toekomstige functies

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

D01 D02 Laser

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@o1 @b

IR-camera: Beeld van de actuele warmte op het doel
Temperature: Maximale temperatuur op de
warmtebeeldcamera

D01-D02: Toekomstige functies

Laser: AAN/UIT

Distance: Actuele afstand tot het doel

Ext temp: Temperatuur op lampreflector

Board temp: Temperatuur op sensorprintplaat
DI1-DI2: Toekomstige functies
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Geavanceerde instellingen:

Ga naar > Navigatiemenu >{§} Instellingen > Pincode 768

2025-12-07 09:27:00

VOORBEELD van het scherm in Instellingen:

Menu li‘ @ @

Access 36. Advanced Pin 768
Alarm 7. Basic Pin 0]

Date

Distance

IR Camera

A

Toegang
36. Advanced Pin / Geavanceerde
7. Basic Pin / Basis pincode

pincode 768
1234

Vergeten of gewijzigde code?: Druk op @ om terug te zetten naar fabrieksinstellingen OF neem contact op met
support@hedson.com voor een resetlink.

Pictogrammen:

@A/le parameters terugzetten naar fabrieksinstellingen

@ Programma’s/recepten terugzetten naar fabrieksinstellingen

@ Software bijwerken: Vraag een SD-microkaart met de nieuwste software aan via: support@hedson.com.

Meer informatie over uw huidige versie vindt u via > Navigation menu > Service > Over.

Ga naar > Navigatiemenu > Service > Over en gebruik de QR-code om een stapsgewijze videohandleiding te

bekijken.
Instelling: Nr: | Type: Actie
Access / Toegang 7 Basis Pin Wijzigen
36 Geavanceerde Pin Wijzigen
Alarm 3 Procesalarm J/N
49 Procesalarm Temp. (graden) Wijzigen
Distance / Afstand 8 Minimale afstand (standaard 55) Wijzigen
9 Maximale afstand (standaard 65) Wijzigen
IR Camera 69 Temp. Pixels (standaard 5) Wijzigen
Language and units / 1 Taal EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
Taal en eenheden NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Temperatuureenheid Celsius/Fahrenheit
37 Afstandseenheid cm/inches
Misc. / Diversen 68 Afkoel-temperatuur (graden) Wijzigen
83 Touchscreen beep AAN (UIT)
Date and Time 16 Dimmertijd van het display (standaard: 4 u) Wijzigen
Datum /Tijd 71 Jaar Wijzigen
72 Maand Wijzigen
73 Dag Wijzigen
74 Weekdag Wijzigen
75 Uur Wijzigen
76 Minuut Wijzigen
77 Seconde Wijzigen
78 Tijdzone uren Wijzigen
79 Tijdzone minuten Wijzigen
84 Klokafwijking Wijzigen
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Voorbeelden:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) 8O

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00
Special glue

@) 8O

04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min
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ONDERHOUD

IR lamp vervangen
Schakel de stroomtoevoer uit.

OPMERKING
Gebruik uitsluitend originele IRT-lampen met het juiste A VOORZICHTIG

vermogen.

Raak de nieuwe lamp niet met uw vingers aan. Verwijder
het beschermende papier van de lamp nadat u deze
hebt geinstalleerd.
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Filter vergangen

Let op: De filters zijn wegwerpfilters en mogen niet worden hergebruikt.

Onderhoud:

Dagelijks:
- Controleer de apparatuur op versleten of defecte onderdelen.
- Gebruik de apparatuur niet als u twijfelt over de staat ervan.

- Controleer of alle kabels onbeschadigd zijn. Als een kabel beschadigd is, moet deze door de fabrikant,
een erkende onderhoudsmonteur of een gelijkwaardig gekwalificeerd persoon worden vervangen om
gevaar te voorkomen.

Wekelijks:
- Reinig de droger met een vochtige doek om stof te verwijderen.

- Controleer of alle IR-lampen branden tijdens het gebruik van de mobiele droger.
Defecte IR-lampen kunnen een ongelijkmatige warmteverdeling over het oppervlak veroorzaken.

Driemaandelijks:
- Controleer de vergulde reflectoren en reinig ze indien nodig met een doek met gedenatureerde alcohol.

- Beschadigde of extreem vuile vergulde reflectoren kunnen ervoor zorgen dat de apparatuur oververhit
raakt. Neem bij twijfel contact op met de klantenservice om te bepalen of de vergulde reflector moet
worden vervangen.

- Controleer het filter en vervang het indien nodig.

715804 Rev. 7 @
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REGELGEVENDE INFORMATIE
FCC-naleving (USA)

Dit product bevat een radarmodule die FCC-gecertificeerd is voor gebruik in de Verenigde Staten. De FCC-ID van de
module is 2AQ6KA1201.
FCC-conformiteitsverklaring:

Dit apparaat voldoet aan deel 15 van de FCC-regels. Het gebruik is onderworpen aan de volgende twee voor-
waarden:

1. Dit apparaat mag geen schadelijke storing veroorzaken, en

2. Dit apparaat moet alle ontvangen storing accepteren, inclusief storingen die ongewenste werking kunnen
veroorzaken.
Gebruikersinstructies:

o De radarmodule is permanent geintegreerd in het product en mag niet worden gewijzigd.

o Alleen de goedgekeurde module en antenne (zoals geinstalleerd door Hedson Technologies AB) mogen wor
den gebruikt.

o Elke niet-geautoriseerde wijziging van het product kan het recht van de gebruiker om de apparatuur te
gebruiken ongeldig maken.
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EU-CONFORMITEITSVERKLARING

Fabrikant,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Zweden

verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de producten
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1, 564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

die worden gebruikt om het drogen van verf te versnellen, waarop deze verklaring betrekking heeft, in
overeenstemming zijn met de volgende normen

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Huishoudelijke en soortgelijke elektrische toestellen - Veiligheid -
Deel 1: Algemene eisen

EN 61000-6-8:2021 Elektromagnetische compatibiliteit, generieke emissienorm
EN 61000-6-2:2019 Elektromagnetische compatibiliteit, algemene immuniteitsnorm
EN 61000-3-11:2019 Elektromagnetische compatibiliteit, beperking van spanningsveranderingen

De producten bevatten een radiomodule (radarmodule) die CE-gemarkeerd is en afzonderlijk beoordeeld voor
conformiteit volgens de Radio Equipment Directive. De conformiteitsbeoordeling van de radiomodule wordt
gedekt door de eigen EU-conformiteitsverklaring van de modulefabrikant. De integratie van de module in de
bovengenoemde producten beinvloedt de naleving van de essentiéle eisen van de Radio Equipment Directive niet.

In overeenstemming met de bepalingen van de volgende richtlijnen in hun meest recente versie
2014/35/EU Laagspanningsrichtlijn

2014/30/EU Elektromagnetische compatibiliteit

2011/65/EU Beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen (RoHS)
2014/53/EU Richtlijn radioapparatuur

Vénersborg, Zweden, 14 januari 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

INSTRUKCJE DOTYCZACE RYZYKA POZARU, PORAZENIA PRADEM LUB OBRAZEN CIALA

W niniejszej instrukcji stowa NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, UWAGA i INFORMACJA sfuza
do podkreslenia waznych informacji dotyczacych bezpieczerstwa w nastepujacy sposéb:

A uwaca
—_ — —_ - — , . INFORMACJA
Zagrozenia lub niebezpieczne Zagrozenia lub niebezpieczne Zagrozenia lub niebezpieczne
i, ktd 7 ki, ktd ktyki, kté
praktyki, ktore;d,uzym praktyki, tor? moga o praktyki, ktore moga Wazne informadje
prawdopodobienstwem moga spowodowac powazne obrazenia || spowodowad niewielkie i .

B . o SRS L . dotyczace instalacji,
spowodowadc powazne obrazenia || ciata, Smierc lub znaczne szkody obrazenia ciata, uszkodzenie betuar lub k B
ciata, $mier¢ lub znaczne szkody materialne. produktu lub mienia. obsfug! ub kxonserwac)!.
materialne.

Przed uzyciem tego sprzetu nalezy zapoznac sie z ponizszymi ostrzezeniami.

WYBUCH
Aby zmniejszy¢ ryzyko wybuchu, nie nalezy uzywac¢ produktu w kabinach lakierniczych ani w odlegtosci mniejszej niz 3
metry / 10 stép od miejsc, w ktérych prowadzone sg prace zwiagzane z natryskiwaniem farby.

PRZECZYTAJ INSTRUKCJE

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniami do wykariczania powierzchni nalezy przeczytaé ze zrozumieniem wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa,
obstugi i konserwacji zawarte w instrukgji obstugi.

SZKOLENIE OPERATOROW

Przed rozpoczeciem obstugi urzadzen do wykanczania caty personel musi przej$é szkolenie.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Nie nalezy uzywaé urzadzenia w pomieszczeniu, dopdki nie zostanie ono sprawdzone i oczyszczone z materiatéw palnych i/lub tatwopalnych.

Nie uzywac w pomieszczeniach, w ktérych powietrze moze zawieraé fatwopalne pyty, gazy lub opary cieczy.

Nigdy nie kierowac urzadzenia grzewczego w strone zadnego zbiornika pod cisnieniem.

Nigdy nie kierowac urzadzenia grzewczego w strone materiatéw palnych lub tatwopalnych.

Zawsze nalezy stosowac odlegto$é robocza okreslong dla wybranego trybu utwardzania.

URZADZENIA ELEKTRYCZNE

Suszarka jest zasilana napigeciem elektrycznym o wysokim stopniu zagrozenia.

Nie ciggnij ani nie przenos urzadzenia za przewdd, nie uzywaj przewodu jako uchwytu, nie zamykaj drzwi na przewodzie ani nie przeciggaj przewodu wokot
ostrych krawedzi lub naroznikéw. Trzymaj przewdd z dala od goracych powierzchni.

Nie odtaczaj, ciagnac za przewdd. Aby odtaczyé, chwyc wtyczke, a nie przewdd.

Nie dotykaj wtyczki ani sprzetu mokrymi rekami.

Nie uzywac¢ w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

DOSTEP DO URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Przed uzyskaniem dostepu do czesci pod napieciem nalezy odfgczy¢ gtéwny wtyk z gniazdka sciennego.

Tylko profesjonalni elektrycy moga mieé bezposredni dostep do wyposazenia elektrycznego.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEWEASCIWYM UZYCIEM SPRZETU

Niewtasciwe uzytkowanie sprzetu moze spowodowac jego pekniecie, nieprawidtowe dziatanie lub nieoczekiwane uruchomienie, co moze skutkowac
powaznymi obrazeniami.

USZKODZONY PRZEWOD ZASILAJACY

Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, nalezy go wymienié u producenta, w serwisie lub u podobnie wykwalifikowanych oséb, aby unikna¢ zagrozenia.
CODZIENNA KONTROLA URZADZENIA

Codziennie sprawdzad, czy w sprzecie nie ma zuzytych lub uszkodzonych czesci. Nie nalezy uzywaé sprzetu, jesli nie ma pewnosci co do jego stanu.
NIGDY NIE MODYFIKOWAC URZADZENIA

Nie modyfikowac sprzetu, chyba ze producent wyrazi na to pisemna zgode.

INSTRUKCJE UZIEMIENIA

To urzadzenie musi by¢ uziemione. Jedli urzadzenie bedzie dziata¢ nieprawidtowo lub ulegnie awarii, uziemienie zapewni $ciezke najmniejszej rezystancji dla
pradu elektrycznego, aby zmniejszyé ryzyko porazenia. To urzadzenie jest wyposazone w przewdd z zytg uziemienia i we wtyczke wyposazong w bolec
uziemienia. Wtyczka ta musi zosta¢ podtagczona do odpowiedniego gniazdka, ktére jest prawidtowo zainstalowane i uziemione zgodnie ze wszystkimi
lokalnymi przepisami i wytycznymi.

Niewtasciwe podtgczenie przewodu uziemienia moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym. W przypadku watpliwosci, czy urzadzenie jest
prawidtowo uziemione, nalezy zasiegna¢ porady wykwalifikowanego elektryka lub serwisanta. Nie wolno modyfikowaé wtyczki dostarczonej wraz z
urzadzeniem. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazdka, nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi zainstalowanie odpowiedniego gniazdka.
PRAWIDLOWO UZIEMIONE GNIAZDO

Aby zapewni¢ statg ochrone przed porazeniem pragdem, podtaczac urzadzenie wytgcznie do prawidtowo uziemionych gniazdek.

WAZNA INFORMACJA DOTYCZACA INSTALACJI

Produkt ten musi by¢ podtaczony do zrédta zasilania niskonapieciowego, ktére spetnia wymagania sieci publicznej. Maksymalna warto$¢ impedancji systemu
(Zmax) wynosi 0,044 oma dla przewoddéw fazowych i 0,030 oma dla przewodu neutralnego na styku sieci publicznej z instalacjg uzytkownika.

Jesli nie ma pewnosci, czy instalacja jest odpowiednia, skontaktowac sie z dostawca energii elektrycznej lub wykwalifikowanym elektrykiem.

OBOWIAZKIEM PRACODAWCY JEST PRZEKAZANIE TYCH INFORMACJI OPERATOROWI URZADZENIA.
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BEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PROMIENIOWANIEM

PROMIENIOWANIE PODCZERWONE - WSZYSTKIE MODELE
Dfonie, twarz i inne czesci ciata powinny byé w jak najmniejszym stopniu
narazone na promieniowanie cieplne.

A UWAGA

GORACA POWIERZCHNIA
Unikaé kontaktu.

PROMIENIOWANIE LASEROWE - WSZYSTKIE
MODELE

Produkt laserowy klasy 2, 650 nm, CW, <1 mW.

Nie patrzeé¢ w wigzke laserowa.

Nie kierowac wigzki laserowej w strone osdb.

Laser jest przeznaczony wyfgcznie jako pomoc przy ustawianiu

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE

PLJ

715804 Rev. 7

PROMIENIOWANIE ULTRAFIOLETOWE - TYLKO MODELE IR-UV

AODO

Promieniowanie LED UV-A, 395 nm. Fotobiologiczna grupa ryzyka 3
(RG3). Unikac¢ ekspozycji.

Promieniowanie UV moze spowodowac obrazenia ciata i szkody
materialne! Produkt emituje promieniowanie UV. Moze doj$¢ do
uszkodzenia skéry lub oczu. Nalezy unikac narazania oczu i skéry na
dziatanie nieostonietego zrédta LED UV.

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych
spowodowanych promieniowaniem UV, nalezy przeczyta¢, zrozumiec i
przestrzegac ponizszych instrukcji bezpieczenstwa. Nalezy rowniez
upewnic sie, ze wszystkie inne osoby korzystajgce z tego urzadzenia do
utwardzania przestrzegajg tych instrukcji bezpieczenstwa.

. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary chronigce przed
promieniowaniem UV. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
prowadzi¢ do dtugotrwatego uszkodzenia wzroku.

3 Nosi¢ odziez ochronng i rekawice. Dtonie, twarz i inne czesci ciata
nie moga by¢ narazone na promieniowanie UV. Nie przebywac
przed kasetami LED UV podczas utwardzania.

. Jesdli osoba pracuje w poblizu promieniowania UV podczas
przyjmowania lekéw, nalezy sprawdzic, czy leki te mogg zwiekszac
jej wrazliwos¢ na $wiatto.

. Nie patrze¢ bezposrednio w zrédto Swiatta LED UV.

. Produkty te sa przeznaczone wytgcznie do uzytku w obszarze o
ograniczonym dostepie lub w obszarze wyposazonym w
odpowiednie $rodki ochronne zapobiegajgce niezamierzonemu
narazeniu nieprzeszkolonych lub niewykwalifikowanych oséb na
promieniowanie ultrafioletowe. Wyznaczone osoby
odpowiedzialne w miejscu koricowej instalacji sg zobowigzane do
potwierdzenia, ze wdrozono odpowiednie $rodki dotyczace

instalacji, szkolenia i kontroli.
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INFORMACJE OGOLNE

Zakres zastosowania

Produkty IRT TCR zostaly zaprojektowane w celu
zapewnienia przyspieszonego i rbwnomiernego
utwardzania popularnych materiatéw do renowacji
samochoddéw, w tym szpachli, wypetniaczy, lakierow
bazowych i nawierzchniowych - zaréwno na bazie wody,
jak i rozpuszczalnikow. Miejscem ich zastosowania
sg strefy przygotowania i wykonczenia. W przemysle
motoryzacyjnym oraz w sektorze napraw pojazddw
urzadzenie to stuzy do suszenia $rednich i duzych
powierzchni oraz utwardzania materiatéow przed
polerowaniem.

Produktu nie wolno uzywa¢ do celéw innych niz opisane
tu procesy suszenia.

Opis produktu

Wysokowydajna mobilna suszarka IRT TCR wykorzystuje
promieniowanie podczerwone o krétkiej fali do
szybkiego i skutecznego utwardzania lakieru. Stanowi
ona niezbedne wsparcie przy naprawach lakierniczych i
jest wyposazona w jedng lub dwie kompaktowe kasety
chtodzone wentylatorem.

Od lewej do prawej:
Wskaznik laserowy

Znacznik odniesienia dla srodka obszaru pomiaru
odlegtosci i temperatury.

Kamera termowizyjna

Nasza kamera termowizyjna petni role ,inteligentnego
oka" urzadzenia utwardzajgcego - automatycznie
reguluje lampy podczerwieni, aby zapewnié
réwnomierne, precyzyjne i energooszczedne
utwardzanie.

e Matryca 32x24 = 768 pojedynczych pirometréw.

e Punkt pomiarowy na jeden pirometr wynosi ok. 5x4
cm (w odlegtosci 60 cm).

e Obszar mapowania temperatury powierzchni
170x90 cm.

e Urzadzenie w sposéb ciaggly identyfikuje i mierzy
5 najgoretszych punktéw docelowych oraz
dynamicznie dostosowuje moc promieniowania
podczerwonego w celu utrzymania optymalnych
temperatur utwardzania.

e  Profile temperatury sa rejestrowane w celu
zapewnienia jakosci, identyfikowalno$ci oraz
optymalizacji procesu.

Radarowy czujnik odlegfosci

Wyswietla odlegtos¢ oraz potwierdza prawidtowe

ustawienie wizualnie oraz za pomoca sygnatu

dzwiekowego/brzeczyka.

Intuicyjna obstuga

e  Ekran dotykowy zapewnia natychmiastowy dostep

e (Czasitemperatura sa wstepnie zaprogramowane
dla szpachli, wypetniacza, lakieru bazowego,

\PLJ

bezbarwnego oraz tworzyw sztucznych

e Zuzywa tylko tyle energii, ile potrzeba do osiggniecia
ustawionej temperatury

®  Proces jest wyswietlany w czasie rzeczywistym, dzieki
czemu operator jest na biezaco informowany

Technologia reflektoréw pokrytych ztotem

24-karatowe ztote reflektory zapewniajg rownomierny
rozktad ciepta i energooszczedne utwardzanie poprzez
precyzyjne skupienie promieniowania tam, gdzie jest
to potrzebne, dzieki naszym unikalnym reflektorom o
swobodnym ksztatcie. Zapewnia to najszybszy mozliwy
czas utwardzania, jednoczes$nie minimalizujac ryzyko
nadmiernego utwardzenia lub spalenia fragmentéw
powtoki.

tatwy w manewrowaniu

Konstrukcja w potaczeniu ze sprezyng gazowa umozliwia
precyzyjne pozycjonowanie, a regulacja wysokosci
sprawia, ze urzadzenie idealnie nadaje sie do utwardzania
wszystkich elementéw samochodu.

Montaz produktu

Zobacz instrukcje montazu nr 715799 lub 715877 (dla
modelu 52x)

Instrukcja dla wtasciciela

Whasciciel musi zapewnié jasne instrukcje obstugi
dostosowane do lokalnych warunkéw oraz przepiséw
krajowych i regionalnych. Instrukcje te musza by¢
udostepnione wszystkim uzytkownikom, ktérzy sg
zobowigzani do ich przestrzegania.

Nalezy zawsze zapewnié odpowiedniag wentylacje
techniczng zgodnie z przepisami krajowymi/regionalnymi.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby
niepetnoletnie oraz o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
sensorycznej lub umystowej, a takze osoby nieposiadajace
odpowiedniego doswiadczenia lub wiedzy, chyba

ze uzywaja urzadzenia pod nadzorem lub otrzymajg
instrukcje dotyczace korzystania z urzadzenia od osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Nalezy pilnowac
dzieci, aby nie bawity sie urzadzeniem.

Zuzyte elementy nalezy utylizowaé w autoryzowanym
zaktadzie recyklingu.

Nie naraza¢ kaset na nadmierne natryskiwanie.

715804 Rev. 7
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DANE TECHNICZNE

Powierzchnia utwardzania IRT 4-1 TCR i IRT 4-10 TCR (1 kaseta) Powierzchnia utwardzania IRT 4-2 TCR i IRT 4-20 TCR (2 kasety)

— 1 1kw
£
3 z| | e £ E I b
= SM= 0 o e =
= 1 1kw
< 0.4 > 04m ;
,4 m
11m 22m
Napiecie 7202007 1220220V 1380220V laa0-a80v  lasov Napiecie 220-240V  [220-240V  [380-420V  [440-480V  |480V
TPhPE  |3PhPE |3 PhpE 3 Ph/PE 2 Ph/PE 1Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE
Crostotliwose |50/60 Hr  |50760 2 |50/60Hz  [50760 Hz  |50/60 iz Czestotliwos¢ [50/60 Hz  |50/60 Hz  |50/60 Hz ~ |50/60 Hz  |50/60 Hz
Natezenie |26 A 15A 9A 9A 13A Natezenie
Lampy (360) [2xTkW+ | 2xTkW+ [ 2xTkW+ | 2xTkw+ | 2xTkw+ 4-2TCR 48A 27A 16A 16A 26A
22kW [2x2kW [ 2x2kw 2x2kW 2x2kW 4-20TCR n/a 30A 7A A n/a
Moc 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW Lampy (360) |4xTkW+ AxTkW+ AxTkW+ AxTkW+ AxTkW+
Bezpiecznik* 4x2kW Ax2kW 4x2kW Ax2kW 4x2kW
1 TCR 0A oA oA 0A oA Moc 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW
———
4-10TCR n/a Max 100A [Max 100A [Max 100A [Max 100 A Bezpiecznik
4-2 TCR 50 A 32A 16 A 20 A 30 A
4-20 TCR n/a Max 100 A |Max 100 A |Max 100 A [Max 100 A
Powierzchnia utwardzania IRT 564-1 TCRi IRT 564-10 TCR Powierzchnia utwardzania IRT 564-2 TCR i IRT 564-20 TCR
(1 kaseta) (2 kasety)
1 kW /2 kw 1 1TKW /2 kW
2 2 E B
NIERER 5 £ NENER 3 £
i O I O o NENE NN £
2 2| ° S E e S
1 kW /2 kKW 1 1 kW /2 kW
04m 04m >
0,6 m 1,2m
Napiecie 220-240V |220-240V |380-420V [380-420V |440-480V |440-480V |440-480V | |Napiecie 220-240V(220-240V  |380-420V  [380-420V  |440-480V |440-480V
2Ph/PE  |3Ph/PE  [3Ph/PE [3Ph/PE |2 Ph/PE |3Ph/PE |2 Ph/PE 1Ph/PE |3Ph/PE  [3Ph/PE  [3Ph/PE  [2Ph/PE |3 Ph/PE
Czestotliwos¢ [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz | |Czestotliwos¢ |50/60 Hz [50/60 Hz  [50/60 Hz  [50/60 Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz
Natezenie 26 A 15A 9A 14 A 13A 9A 21A Natezenie
AxTkW+ AxTkW+ 4x2kW+ | |564-2TCR |48 A 30A 16 A 29 A 26 A 16 A
Lampy (360) |6xTkW 6xTkW 6xTkW  |6xTkW
2x2kW 2x2kW 2x1kW 564-20 TCR  [n/a 30A 17 A 29 A 26 A 16 A
Moc 6 kW 6 kW 6 kW 10kw  |6kw 6 kW 10 kw 8x1kW+
— Lampy (360) |12x1kW [12xTkW  |12x1kW 12x1kW [ 12x1kW
Bezpiecznik* 4x2kW
564-1TCR  [30A 20A 16 A 16 A 20 A 20A 30 A Moc 12kW |12 kw 12 kW 20 kW 12 kW 12 kW
564-10 TCR n/a Max Max Max Max Max Max Bezpiecznik*
100A  [100A  [100A  |100A  |100A  [100A 5642TCR  |n/a 32A 16A 2A 30A 20A
564-20 TCR  [n/a Max 100 A [Max 100 A [Max 100 A [Max 100 A [Max 100 A

* Wytgcznik nadpradowy typu C lub D. Zwykty bezpiecznik typu wolnego dziatania. Suszarka powinna by¢ eksploatowana z bezpiecznikiem o zalecanej
wartosci znamionowej.

Maksymalna temperatura otoczenia podczas pracy: 40 °C. Maksymalna temperatura otoczenia podczas przechowywania i transportu: 70°C. Poziom hatasu
<70 dB(A).

Elementy grzewcze: kwarc, zarnik wolframowy, emitery podczerwieni.
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Powierzchnia utwardzania urzadzenia IRT 524 TCR (1 kaseta)

€
[ao}
=)
>
0,4m

Napiecie 220-240V |220-240V |380-420V [440-480V |440-480V
1Ph/PE |3 Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Czestotliwos¢ [50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz

Natezenie 17A 15A 8A 8A 8A

Lampy 2x2kw 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(360) (360) (360) (360) (360)

Moc 4 kW 4 kw 4 kw 4 kw 4 kw

Bezpiecznik*

524 TCR 20A 16 A 16 A 20 A 20 A

Powierzchnia utwardzania IRT 525 TCR (1 kaseta)

£
«
o
0,5m
Napiecie 380-420V  |440-480V [440-480V

3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Czestotliwosé [50/60 Hz  |50/60 Hz  [50/60 Hz

Natezenie 9A 10A 10A

Lampy 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(500) (500) (500)

Moc 4 kW 4 kW 4 kW

Bezpiecznik*

525TCR 16 A 20 A 20A

Powierzchnia utwardzania IRT 528 TCR (1 kaseta)

[ 2 kW | €
™
[ 2 kW ] =}
0,8m
Napiecie 380-420V  |440-480V |440-480V

3 Ph/PE 2 Ph/PE 3 Ph/PE
Czestotliwos¢  [50/60 Hz  |50/60 Hz  |50/60 Hz

Natezenie 13A 15A 15A

Lampy 2x3kW 2x3kW 2x3kW
(790) (790) (790)

Moc 6 kW 6 kW 6 kw

Bezpiecznik*

528 TCR 16 A 20 A 20 A

* Wytgcznik nadpradowy typu C lub D. Zwykly bezpiecznik typu wolnego dziatania.
Suszarka powinna by¢ eksploatowana z bezpiecznikiem o zalecanej wartosci
zZnamionowe;j.

Maksymalna temperatura otoczenia podczas pracy: 40 °C. Maksymalna temperatura
otoczenia podczas przechowywania i transportu: 70°C.
Poziom hatasu <70 dB(A).

Elementy grzewcze: kwarc, zarnik wolframowy, emitery podczerwieni.
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Obszar suszenia IR przy 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Ponizsze rysunki przedstawiaja maksymalny obszar suszenia,
gdy dany promiennik jest uzywany w odlegtosci 60 cm od
czarnej blachy.

Obszar suszenia IR przy 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Ponizsze rysunki przedstawiajg maksymalny obszar suszenia,
gdy dany promiennik jest uzywany w odlegtosci 60 cm od
czarnej blachy.

L - ) [ ¢

22m

Obszar suszenia UV przy 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Ponizsze rysunki przedstawiaja maksymalny obszar suszenia,
gdy dany promiennik jest uzywany w odlegtosci 50 cm od
czarnej blachy.

Obszar suszenia UV przy 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Ponizsze rysunki przedstawiajg maksymalny obszar suszenia,
gdy dany promiennik jest uzywany w odlegtosci 50 cm od
czarnej blachy.

= [

Natezenie napromienienia UV-A (mW/cm?) £10%

[ ]
—
1m

0

2m

Natezenie napromienienia UV-A (mW/cm?) £10%

50 cm odlegtosé
7-12
12-22
22-42

50 cm odlegtosc
7-12
12-22
22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Napiecie 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE

Cestotliwose 50760 50760 Hz Napigci? _ 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE
Natgzenie IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A E::;‘:::’::Cz fR(fgiiHGVLED‘ A f:;%oAHSVLEDA A
Moc IR: 6 IO, UVLED: 600 W__|IR: 6 kW, UVLED: 600 W Natezenie 4-20 | IR:1 7A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Lampy (IR 360) IR: 2x1kW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm

Bezpiecznik*

4-1 IR/UVA

[10A

[16A

4-10 IR/UVA

[ Max 100A

[Max 100A

715804 Rev. 7

Moc IR: 12 kW, UVLED: 1200 W [ IR: 12 kW, UVLED: 1200 W
Lampy(IR 360) IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/kaseta 395 nm
Bezpiecznik*
4-2 IR/UVA [16A 32A
4-20 IR/UVA | Max 1004 Max 100A

* Wytgcznik nadpradowy typu C lub D. Zwykty bezpiecznik typu wolnego
dziatania.

Suszarka powinna byc¢ eksploatowana z bezpiecznikiem o zalecanej wartosci
znamionowej.

Maksymalna temperatura otoczenia podczas pracy: 40 °C. Maksymalna
temperatura otoczenia podczas przechowywania i transportu: 70°C.
Poziom hatasu <70 dB(A).

Elementy grzewcze: kwarc, zarnik wolframowy, emitery podczerwieni.
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Wbudowane programy utwardzania

KROK 1 KROK 2
Nr pro- | Nazwa programu: | Czas Wzrost temp. Maks. temp. Czas Wzrost temp. | Maks. temp.
gramu: w min °C/min korcowa °C w min °C/min korncowa °C
1 Szpachla 6 15 70 0 0 0
2 Podktad 8 15 60 7 15 80
3 Baza wodna 5 15 60 0
4 Baza 5 15 60 0
konwencjonalna
5 Lakier 4 15 60 8 20 80
nawierzchniowy
Lak bezbarwny 15 60 20 80
7 Podktad 15 50 15 60
plastikowy
Lakier na plastik 10 45 10 65
Bezbarwny lak 10 45 10 60
na plastik
10 Koricowe 3 30 20 0 0 0
suszenie
11 Delikatne 5 13 55 10 13 75
suszenie
12 Ksztaftowanie 5 15 70 25 17 89
plastiku
(Tylko COMBI IR/UV-LED):
13 UV Podktad 1 - - - . 8
14 UV Szpachla - - - - -
15 UV Lak 2 - - - - -
bezbarwny
KROK 1 KROK 2 KROK 3
Nrpro- | Nazwa programu: | Czas Wzrost | Maks. temp. | Czas Wzrost | Maks. Czas Wzrost | Maks.
gramu: w min temp. | koricowa °C | w min temp. temp. w min temp. | temp.
°C/ °C/min | koncowa °C/min | koricowa
min °C °C
13/16 Klej specjalny 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Wszystkie programy mozna edytowac. Mozna dodawac nowe programy.

Szczegodtowe zalecenia mozna znalezé w karcie technicznej producenta farby.

715804 Rev. 7
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Menu gtéwne / Ekran dotykowy:

INFORMACJA: Wytrzymaty ekran dotykowy zostat zaprojektowany do bezposredniego uzytkowania bez naktadek
ochronnych.

Wzmocniona powierzchnia szklana umozliwia czyszczenie srodkami na bazie alkoholu lub, w razie potrzeby, ostrozne
usuwanie pozostatosci za pomoca zyletki.

Dostep do gtéwnych funkcji mozna uzyskac réwniez za pomoca przyciskow umieszczonych bezposrednio pod
ekranem dotykowym.

Aby wiaczy¢ urzadzenie, nalezy uzyé gtéwnego wytacznika.

2025-12.07 09:27:00

Pojawi sie ekran startowy z informacja o typie urzadzenia i wersji oprogramowania (nacisng¢
przycisk PAUZA, aby zatrzymad).

Informacje te mozna réwniez znalez¢ w > Menu nawigacyjne > Serwis > Informacje o
urzadzeniu.

Kod QR zawiera wiecej informacji o tym produkcie.

(Numer seryjny znajduje sie na tabliczce znamionowej umieszczonej pod panelem sterowania.)
2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00
Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

Year (UTC)
Month (UTC)
[DELIE Inches Fahrenheit Day (UTC)

English Centimeters Celsius

Hour (UTC)
Dutch Minute (UTC)
Second (UTC)
Time zone, hours

Finnish

A A

Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenie poprosi o wybranie:
jezyk, jednostki diugosci/temperatury oraz data/czas. Nacisnij ,SET", aby dokonac wyboru.

Jesdli nacisniesz ,Skip”, monit pojawi sie ponownie przy nastepnym uruchomieniu.
Wybér ten mozna zmieni¢ w dowolnym momencie w Ustawieniach.

2025-12-07 09:27:00

a. Menu nawigacyjne =g 60cm e. Czujnik odlegtosci*

. . > f. Kamery termowizyjnej ON/
b. Lista programéw OFF - Wiaczanie/wytaczanie

Filler bright g. 1 lub 2 aktywne kasety

Fllerdaric h. Wskaznik laserowy ON/OFF

Waterbase

c. Przewin w gére c. Przewin w dét
j- Przyciski -

dlacid. d. Wybierz = potwierdz zaznaczony

wybor

Szybki start - 4 kroki (Wiacz f. Kamery termowizyjnej oraz h. Wskaznik laserowy)
1) Ustaw suszarke prawidtowo: e. Czujnik odlegfosci* wskazuje kolor zielony.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524,525, 528
2) Wyréwnaj za pomoca h. wskaZnika laserowego, aby wysrodkowaé obszar pomiarowy (1,7 x 0,9 m).
3) WYBIERZ program z b. Listy programow
4) Naci$nij START, aby uruchomié automatyczne sterowanie procesem.

* Czujnik odlegtosci jest podtaczony do sygnatu dZzwiekowego.

715804 Rev. 7 @
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WYBIERZ program - Kamery termowizyjnej ON (zalecane):

Whytaczenie
lampy

Petne
wypalanie

Czas utwardzania

Powrdt

Wzrost temperatury na minute

Maks. temperatura

2025-12-07 0:27:00

Clearcoat

©) 8O

(0ZH0l0) 15°C/mi

08:00 20°C/mi

Rozpocznij

Dostepna jest rowniez opcja trzyetapowa:

2025-12-07 09:27:
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min
20°C/min

n

n

Zmiana ustawien

00

WYBIERZ program - Kamery termowizyjnej WYL.:

Czas utwardzania

Wytaczenie
lampy

Petne
wypalanie

Powrét

Efekt

2025-12-07 09:27:00
3asecoat

o

Rozpocznij

Zmiana ustawien

\PLJ

Tryb regulacji termicznej**

**Tryb regulacji termicznej

==

Tryb kamery termowizyjnej (zalecany)

Wykorzystuje wszystkie 768 pikseli
kamery termowizyjnej do pomiaru
temperatury. W sposéb ciagty
identyfikuje i mierzy pieé najgoretszych
pikseli oraz automatycznie dostosowuje
moc podczerwieni w celu utrzymania
optymalnych temperatur utwardzania.

Tryb punktu centralnego

Mierzy temperature tylko czterech
Srodkowych pikseli.

Uwaga:

Punkt laserowy oraz okragty obszar

o $rednicy 15 cm muszg znajdowadé

sie na obszarze pomiarowym (mokra
farba). Niezastosowanie sie do tego
moze spowodowac uszkodzenie
powierzchni lakieru i doprowadzi¢ do
alarmu procesowego z automatycznym
wytaczeniem procesu.
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Monitorowanie procesu w czasie rzeczywistym - 3 opcje:
Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Filler 2027-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS @
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

Podczas pracy proces utwardzania mozna monitorowaé w czasie rzeczywistym w postaci: listy parametréw, wykresu lub
obrazu termicznego.

Wiecej szczegdtdw znajduje sie w sekcji ,Historia pracy”.

Menu nawigacyjne:

Wybierz e na ekranie menu gtéwnego, aby przej$¢ do menu nawigacyjnego:
2025-12-07 09:27:00

Ve Ustawienia
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

Edytuj lub dodaj nowe programy:
2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Przejdz do Menu nawigacyjne > Edytuj programy > Kod PIN 1234.
Edytuj program:

Zaznacz program, a naci$nij EDYCJA, aby wprowadzi¢ zmiany:

- Czas

- Maks. temperatura

- Wzrost temperatury na minute

Dodaj program:
Nacisnij +, aby utworzyé nowy program.

W przypadku opcji 3-stopniowej: Nacisnij IR > 3 Step IR

INFORMACJA:
Nowe programy nie zostang zachowane po przywréceniu domyslnych ustawien fabrycznych programu/receptury.
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2025-12-07 09:27:00
X Operating history

Filler
Putty

Basecoat
Wat se

Basecoat 2025-12-021 :58
Putty 2025-12-02 10:11:58

AN SELECT v

Przejdz do Menu nawigacyjne > Historia pracy , aby wyswietli¢ dzienniki proceséw. Zaznacz proces i naci$nij przycisk SELECT,
aby wyswietlié.

Kazdy wpis w dzienniku zawiera ostatnie zarejestrowane dane procesu, przedstawione w formie obrazu termicznego, diagramu
lub listy parametrow:

Nazwa programu (jesli zostata zarejestrowana) Data i godzina rejestrac;ji

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59
Czas wytgczenia lampy

Widok listy 04:00 08:00 oraz czas petnego
‘§ .§ wypalanif‘;\ w vv,yAbranym
Widok diagramu =S - programie (jesli zostaty
zarejestrowane)

Widok z kamery

Odlegtosé na koncu
termowizyjnej

procesu

Temperatura na koncu procesu Liczba uzytych kaset

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Catkowite zuzycie energjii

Temperatura konncowa | Efekt na koncu procesu

Pozostaty czas, koniec procesu
(jesli nie 0, proces zostat zatrzymany recznie)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59 Temperatura docelowa
($rednia z 5 pikseli o
najwyzszej temperaturze)

Maksymalna temperatura
piksela

Temperatura minimalna

Pozostaty czas,

koniec procesu

(jesli nie 0, proces zostat
zZatrzymany recznie)

715804 Rev. 7
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Autotest: Serwis:

Autotesty plyty gtéwnej / plyty czujnikéw Aktywne alarmy: \Wyswietla aktywne alarmy.
2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

Informacje: Kod QR prowadzacy do dodatkowych
informacji o tym produkcie.

@D OI: @@L @D Typ urzadzenia.

Mains phases: @D suzzer Informacje o systemie: Wyswietla wersje
T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C Freq: 50 Hz Phase: 0°

Oteft  (DMiddle () Right
‘i'iDO’I iﬂ}DOZ . ,:Z:DO3 ( D04

oprogramowania ptyty gtéwnej i ptyty czujnikéw.

2025-12-07 09:27:00

Service
DI1 DI2 DI3 Di4
o o . . Active Alarms
BACK
About
System Infromation
Autotest, lampka na kasecie 112
EAutotest, wentylator na kasecie 12 SELECT
Ptytka T: Temperatura na ptycie gtéwnej
Ptytka T: --- °C:
Temperatura na reflektorze lampy, kaseta nr 2
(model 564)

Czestotliwosé: Czestotliwosé sieciowa

Faza: Kat fazowy miedzy fazami

@ @ @ Test przyciskow pod wyswietlaczem

D01-D04, DI1-Dl4: Przyszte funkcje

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

D01 D02 Laser

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@ @b

Kamera na podczerwien: Obraz rzeczywistego rozktadu
temperatury na obiekcie

Temperatura: Maksymalna temperatura zarejestrowana
przez kamere termowizyjna

D01-D02: Przyszte funkcje

Laser: WE./WYL.

Odlegtosé: Rzeczywista odlegtosc do obiektu
Temperatura zewnetrzna: Temperatura na reflektorze
lampy

Temperatura ptytki: Temperatura na ptytce czujnika
DI1-DI2: Przyszte funkcje

715804 Rev. 7 @
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Ustawienia zaawansowane:

PrzejdZz do Menu nawig
2025-12-07 09:27:00

Menu
Access
Alarm
Date
Distance

IR Camera

A

Dostep:
36. Zaawansowany kod PIN
7. Podstawowy kod PIN

768
1234

acyjne >{§} Ustawienia > Kod PIN 768 PRZYKEADOWY ekran menu w sekgji Ustawienia:

7RCRC)

36. Advanced Pin 768
7. Basic Pin 0]

Nie pamietasz zmienionego kodu? Nacisnij @, aby przywrécié ustawienia fabryczne LUB skontaktuj sie z support@
hedson.com, aby uzyskac link do resetowania.

Ikony:

@ Zresetuj wszystkie parametry

do ustawien fabrycznych

@ Zresetuj programy/receptury do ustawien fabrycznych

@Aktualizacja oprogramowania:Zamow karte micro SD z najnowszym oprogramowaniem tutaj: support@hedson.com.

Informacje na temat aktualnej wersji znajdziesz tutaj > Menu nawigacyjne > Serwis > Informacje.

Przejdz do > Menu nawigacyjne > Serwis > Informacje i skorzystaj z kodu QR, aby obejrzeé film instruktazowy krok po

kroku.
Ustawienie: Nr: | Typ: Czynnosé
Dostep 7 Podstawowy kod PIN Zmien
36 Zaawansowany kod PIN Zmien
Alarm 3 Alarm procesowy T/N
49 Temperatura alarmu procesowego (stopnie) | Zmien
Odlegtos¢ 8 Limit krétkich odlegtosci (domysinie 55) Zmien
9 Limit duzych odlegtosci (domysinie 65) Zmien
Kamera na podczerwien 69 Piksele temperatury (domyslnie 5) Zmien
Jezyk i jednostki miary 1 Jezyk EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT, NO, PO, PT, SL, ES,
SE, TU
4 Jednostka temp. Celsjusza/Fahrenheita
37 Jednostka odlegtosci cm/cale
Inne 68 Temperatura schtadzania (stopnie) Zmien
83 Sygnat dzwiekowy ekranu dotykowego WE./WYE.
Data i godzina 16 Czas przyciemniania wyswietlacza Zmien
(domyslnie 4 h)
71 Rok Zmien
72 Miesigc Zmien
73 Dzien Zmien
74 Dzien tygodnia Zmien
75 Godzina Zmien
76 Minuta Zmien
77 Sekunda Zmien
78 Godziny strefy czasowej Zmien
79 Minuty strefy czasowej Zmien
84 Odchylenie czasu Zmien

\PL
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Przykfady
2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) 8O

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00
Special glue

©) YC)
04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

aa
i /ol

15:00 20°C/min
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KONSERWACJA

Wymiana zarnika

A UWAGA

Nie dotykac nowej lampy palcami. Po zamontowaniu

lampy zdja¢ z niej papier ochronny.

INFORMACJA

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne lampy IRT o

odpowiedniej mocy.

Odtaczyé zasilanie.

715804 Rev. 7
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Wymiana filtra

Uwaga: Filtry sg przeznaczone do jednorazowego uzytku i nie nalezy ich uzywac ponownie.

-

Konserwacja

CodZziennie:
Sprawdz, czy w urzadzeniu nie ma zuzytych lub uszkodzonych czesci.

Nie nalezy uzywad sprzetu, jesli nie ma pewnosci co do jego stanu.

Sprawdz, czy zaden kabel nie jest uszkodzony. Jesli kabel jest uszkodzony, aby uniknagé zagrozen,
musi zosta¢ wymieniony przez producenta, autoryzowanego serwisanta lub osobe o podobnych
kwalifikacjach.

Co tydzien:
Wyczysc suszarke z kurzu za pomoca wilgotnej Sciereczki.

Sprawdz, czy wszystkie lampy podczerwieni $wieca sie podczas pracy suszarki mobilnej. Uszkodzone
lampy podczerwieni moga powodowad nieréwnomierny rozktad ciepta na powierzchni.

Co kwartat:

Sprawdz ztote reflektory i w razie potrzeby wyczy$¢ je za pomoca szmatki nasgczonej alkoholem
denaturowanym.

Uszkodzone lub bardzo zabrudzone ztote reflektory moga powodowac przegrzanie urzadzenia. W
razie watpliwosci skontaktuj sie z obstuga klienta, aby ustali¢, czy reflektor pokryty ztotem wymaga
wymiany.

Sprawdz filtr i wymien go w razie potrzeby.

715804 Rev. 7 @
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INFORMACJE DOTYCZACE PRZEPISOW | CERTYFIKATOW

Zgodnosé z FCC (USA)

Ten produkt zawiera modut radarowy, ktéry posiada certyfikat FCC do uzytku w Stanach Zjednoczonych. Numer identyfika-
cyjny modutu FCC to 2AQ6KA1201.

Oswiadczenie o zgodnosci:
Niniejsze urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Jego uzytkowanie podlega nastepujgcym dwdm warunkom:
1. Urzadzenie to nie moze powodowac szkodliwych zaktécen oraz

2. Urzadzenie to musi akceptowac wszelkie odbierane zaktdcenia, w tym zaktdcenia, ktére moga powodowaé niepoza-
dane dziatanie.

Instrukcja obsfugi:

° Modut radarowy jest na state wbudowany w produkt i nie wolno go modyfikowac.

. Mozna uzywac wytacznie zatwierdzonego modutu i anteny (zainstalowanych przez firme Hedson Technologies AB).

° Wszelkie nieautoryzowane modyfikacje produktu moga spowodowac utrate uprawnien uzytkownika do obstugi
urzadzenia.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Szwecja

o$wiadczamy na naszg wytaczng odpowiedzialnosé, ze produkty
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20, 564-1,564-10, 564-2,564-20, 524, 525,528 TCR
IRT IR-UV 4-1, 4-2,4-10, 4-20, TCR-P

ktore stuzg do przyspieszenia schniecia farby, ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, sg zgodne z nastepujacymi normami

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Urzadzenia elektryczne gospodarstwa domowego i podobne - Bezpieczenstwo -
Cze$¢ 1: Ogdlne wymagania

EN 61000-6-8:2021 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna, ogdlna norma emisji
EN 61000-6-2:2019 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna, ogdlna norma dotyczaca odpornosci
EN 61000-3-11:2019 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna, ograniczenie zmian napiecia

Produkty zawierajg modut radiowy (modut radarowy), ktéry posiada oznaczenie CE i zostat poddany odrebnej ocenie
zgodnosci zgodnie z dyrektywa w sprawie urzadzen radiowych. Ocena zgodnosci modutu radiowego jest objeta wtasng
deklaracjg zgodnosci UE wydang przez producenta modutu. Wbudowanie modutu w wyzej wymienione produkty nie ma
wplywu na zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy w sprawie urzadzen radiowych.

Zgodnie z zapisami nastepujgcych dyrektyw w ich najnowszej wersji

2014/35/UE Dyrektywa niskonapieciowa

2014/30/UE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2011/65/UE Ograniczenie stosowania niektérych substancji niebezpiecznych (RoHS)

2014/53/UE Dyrektywa w sprawie urzadzen radiowych

Vénersborg, Szwecja, 14 stycznia 2026 r.

Linus Ekfeldt
Dyrektor ds. produktow IRT
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VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

INSTRUKTIONER VEDRGRENDE RISIKO FOR BRAND, ELEKTRISK ST@D ELLER PERSONSKADE.

I denne brugsanvisning bruges ordene FARE, ADVARSEL, FORSIGTIG og BEMARK til at fremhaeve
vigtige sikkerhedsoplysninger som falger:

A FORSIGTIG |BEMARK

Farer eller usikre fremgangs- Farer eller usikre fremgangsmader, Farer eller usikre fremgangsmader, Vigtige oplysninger
méader, der vil medfare alvorlig || der kan medfere alvorlig der kan medfere mindre om installation,
personskade, ded eller personskade, ded eller betydelig personskade, produktskade eller betjening

betydelig materiel skade. materiel skade. materiel skade. eller vedligeholdelse.

148

Lzes folgende advarsler, inden du tager udstyret i brug.

EKSPLOSION
For at mindske risikoen for eksplosion ma udstyret ikke anvendes i malerkabiner eller inden for 3 meter fra arbejde med sprgjtemaling.

L/AS BRUGSANVISNINGEN

Inden du tager udstyret i brug, skal du leese og forsta alle sikkerheds-, drifts- og vedligeholdelsesoplysninger i brugsanvisningen.

UDDANNELSE AF OPERATORER

Alt personale skal vaere uddannet, for de betjener udstyret.

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Ma ikke anvendes i et omrade, for det er kontrolleret og ryddet for breendbare og/eller brandfarlige materialer.

Ma ikke anvendes i et omrade, hvor luften kan indeholde brandfarligt stev, gas eller dampe.

Ret aldrig varmeudstyret mod en beholder under tryk.

Ret aldrig varmeudstyret mod breendbare eller brandfarlige materialer.

Brug altid den arbejdsafstand, der er angivet for den valgte haerdningstilstand.

ELEKTRISK UDSTYR

Torreren anvender meget farlig elektrisk spaending.

Treek eller baer ikke udstyret i ledningen. Brug ikke ledningen som handtag, klem ikke ledningen i en der, og treek ikke ledningen rundt om skarpe kanter eller
hjerner. Hold ledningen vaek fra varme overflader. Tag ikke stikket ud ved at traekke i ledningen. Tag fat i stikket, ikke i ledningen, nar det skal traekkes ud.
Handeter ikke stikket eller udstyret med vade haender.

Ma ikke anvendes under vade eller fugtige forhold.

ADGANG TIL ELEKTRISK UDSTYR

For du abner op til stramferende dele, skal du tage hovedstikket ud af stikkontakten.

Kun professionelle elektrikere ma have direkte adgang til det elektriske udstyr.

FARE VED FORKERT BRUG AF UDSTYRET

Forkert brug af udstyret kan medfere, at det gar i stykker, fungerer forkert eller starter uventet, hvilket kan fere til alvorlig personskade.

BESKADIGET STROMKABEL

Hvis stramkablet er beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes servicerepreaesentant eller tilsvarende kvalificerede personer for at undga fare.
KONTROLLER UDSTYRET DAGLIGT

Kontroller udstyret dagligt for slidte eller gdelagte dele. Brug ikke udstyret, hvis du er i tvivl om dets tilstand.

FORETAG ALDRIG Z£NDRINGER AF UDSTYRET

Der ma ikke foretages eendringer af udstyret, medmindre producenten har givet skriftlig tilladelse hertil.

INSTRUKTIONER OM JORDFORBINDELSE

Dette udstyr skal jordforbindes. Hvis der opstar funktionsfejl eller nedbrud, giver jordforbindelsen den elektriske stram en vej med mindst mulig modstand
og reducerer dermed risikoen for elektrisk stad. Udstyret er forsynet med en ledning med jordleder og et jordet stik. Stikket skal tilsluttes en egnet
stikkontakt, der er korrekt installeret og jordforbundet i overensstemmelse med alle geeldende lokale regler og bestemmelser.

Forkert tilslutning af udstyrets jordleder kan medfgre risiko for elektrisk stad. Kontakt en autoriseret elektriker eller servicetekniker, hvis du er i tvivl om,
hvorvidt udstyret er korrekt jordforbundet. Det stik, der falger med udstyret, ma ikke aendres. Hvis stikket ikke passer i stikkontakten, skal en egnet stikkontakt
installeres af en autoriseret elektriker.

KORREKT JORDET STIKKONTAKT

For at sikre konstant beskyttelse mod risikoen for elektrisk sted ma udstyret kun tilsluttes korrekt jordede stikkontakter.

VIGTIG BEMZRKNING OM INSTALLATION

Dette produkt skal tilsluttes forsyning med lav spaending, der opfylder kravene til det offentlige elnet. Den maksimale veerdi af systemimpedansen (Zmax) er
0,044 ohm for faseledningerne og 0,030 ohm for nullederen ved graensefladen mellem et offentligt forsyningsnet og en brugers installation.

Hvis du er i tvivl om, hvorvidt din installation er egnet, skal du kontakte din el-leverander eller en autoriseret elektriker.

DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT VIDEREGIVE DISSE OPLYSNINGER TIL BRUGEREN AF UDSTYRET.

@ 715804 Rev. 7




STRALINGSSIKKERHED

INFRARGD STRALING - ALLE MODELLER
Haender, ansigt og andre dele af kroppen ber udsaettes mindst muligt

for varmestralingen. m
— 1115

Undga kontakt.

sII/
g ‘ SH-Hepson

ULTRAVIOLET STRALING - KUN IR-UV-MODELLER

UV-A LED-straling, 395 nm.
Fotobiologisk risikogruppe 3 (RG3). Undga eksponering.

UV-straling kan forérsage personskade og materielle skader! Dette
produkt udsender UV-straling. Der kan opsta skader pa hud eller gjne.
Undgé at udsaette gjne og hud for den uskaermede UV LED-kilde.

For at reducere risikoen for personskade eller materielle skader som
folge af UV-straling skal falgende sikkerhedsanvisninger laeses, forstés
og felges. Serg desuden for, at alle andre, der bruger dette
heaerdningsudstyr, ogsa felger disse sikkerhedsanvisninger.

LASERSTRALING - ALLE MODELLER .

Laserprodukt i klasse 2, 650 nm, CW, <1 mW.

Se ikke ind i laserstralen. .
Ret ikke laserstralen mod personer.

Laseren er udelukkende beregnet som hjeelp til justering.

GEM DISSE INSTRUKTIONER

715804 Rev. 7 @

Brug altid egnede UV-beskyttelsesbriller. Manglende overholdelse
kan medfere langvarige gjenskader.

Brug beskyttelsesbeklaedning og handsker. Haeender, ansigt og
andre dele af kroppen mé ikke udsaettes for UV-straling. Ophold
dig ikke foran UV LED-kassetterne under haerdning.

Hvis en person arbejder i neerheden af UV-straling, mens
vedkommende tager medicin, bar det kontrolleres, om medicinen
kan gere personen mere lysfalsom.

Se ikke direkte ind i UV LED-lyskilden.

Disse produkter er udelukkende beregnet til brug i et omrade
med begraenset adgang eller i et omrade med passende
beskyttelsesforanstaltninger for at forhindre utilsigtet eksponering
af utreenede eller ukvalificerede personer for ultraviolet straling.
Det er de udpegede ansvarlige parters ansvar pa det endelige
installationssted at bekraefte, at passende foranstaltninger
vedrgrende installation, opleaering og kontrol er blevet gennemfort.
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GENEREL INFORMATION

Anvendelsesomrade

IRT TCR er designet til at sikre en hurtig og jeevn
haerdning af geengse lakreparationsmaterialer til

biler, herunder spartelmasse, filler, grundlak og

toplak - bade vand- og oplesningsmiddelbaserede.
Anvendelsesstedet er forberedelsesomradet og
efterbehandlingsomradet. Inden for bilindustrien og pa
autoveerksteder bruges produktet til at tarre mellemstore
til store omrader og heerde materialer fer polering.

Produktet mé ikke anvendes til andre formal end de
beskrevne tarreprocesser.

Produktbeskrivelse

IRT TCR er en hgjeffektiv tarrer, der bruger kortbelget
infraradt lys til at haerde lak hurtigt og effektivt. Den er
et vigtigt hjeelpemiddel til lakreparationer og er udstyret
med en eller to ventilatorafkalede, kompakte kassetter.

Fra venstre mod hgjre:
Laserpointer

Referencemarkar for midten af afstands- og
temperaturmaleomradet.

Termisk kamera

Vores termiske kamera fungerer som et “smart gje”
for heerdningsenheden - det justerer automatisk
de infrarade lamper for at opna ensartet, praecis og
energieffektiv haerdning.

®  32x24-opstilling = 768 individuelle pyrometre.

e Malepunkt pr. pyrometer ca. 5x4 cm
(ved en afstand pa 60 cm).

e Maleomrade for overfladetemperatur: 170x90 cm.

e I|dentificerer og maler lzbende de 5 varmeste
malpunkter og justerer dynamisk IR-effekten for at
opretholde en optimal haerdningstemperatur.

e Temperaturprofiler logges med henblik pa
kvalitetssikring, sporbarhed og procesoptimering.

Radarafstandssensor

Viser afstanden og bekraefter korrekt placering

bade visuelt og med lyd/summer.

Intuitiv betjening

e Touchscreen for hurtig adgang

e Tid og temperatur er forprogrammeret til
spartelmasse, filler, grundlak, klarlak og plastik

e Bruger kun den strgm, der er ngdvendig for at na
den indstillede temperatur

®  Processen vises i realtid, s& operatgren hele tiden
kan felge med

Guldbelagt reflektorteknologi

24-karats guldreflektorer sikrer jeevn varmefordeling
og energieffektiv haerdning ved at fokusere stralingen
praecist der, hvor det er nadvendigt, med vores
unikke FreeForm-reflektorer. Dette sikrer den hurtigst
mulige haerdningstid, samtidig med at risikoen for

| DKJ

overhaerdning eller afbraending af dele af belsegningen
minimeres.

Let at mangvrere

Designet, i kombination med en gasfjeder, muligger
praecis positionering, og hgjdejusteringen ger den ideel til
heerdning af alle dele pa bilen.

Produktmontering
Se monteringsvejledning 715799 eller 715877 (til 52x)

Vejledning til ejeren

Ejeren skal udarbejde klare betjeningsvejledninger, der er
tilpasset de lokale forhold og nationale/regionale regler.
Disse vejledninger skal stilles til radighed for alle brugere,
som er forpligtet til at falge dem.

Serg for, at der til enhver tid er tilstraekkelig teknisk
ventilation i overensstemmelse med nationale/regionale
regler.

Denne enhed er ikke beregnet til brug af personer
(herunder barn) med nedsat fysisk, sensorisk eller mental
funktionsevne, eller manglende erfaring og viden,
medmindre de er under opsyn eller har faet instruktion i
brugen af enheden af en person, der er ansvarlig for deres
sikkerhed. Barn skal vaere under opsyn for at sikre, at de
ikke leger med enheden.

Bortskaf brugte komponenter pa en autoriseret
genbrugscentral.

Undga at oversprajte de infrarede kassetter.

715804 Rev. 7
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TEKNISKE DATA

IRT 4-1 TCR og IRT 4-10 TCR haerdningsomrade (1 kassette) IRT 4-2 TCR og IRT 4-20 TCR haerdningsomrade (2 kassetter)

W 1 kW
= z| ||e £ B 3 | |g E
= ~ 5 n ~ ~ 0
o~ o~ o - o —
T — W
S oam 7 < Cam
17,1m 22m
Spaending  |220-240V  [220-240v  [380-420v  [440-480v  |480v Spaending  |220-240V [220-240V  |380-420v  |440-480v |480v
1Ph/PE  |3Ph/PE  [3Ph/PE |3 Ph/PE 2 Ph/PE 1Ph/PE |3 Ph/PE 3 Ph/PE 3Ph/PE |2 Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Strom 26 A 15A 9A 9A 13A Strom
Lamper (360) |2xTkW+ 2xTkW+ 2xTkW+ 2x1kW+ 2xTkW+ 4-2TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 420 TCR n/a 30A 17 A 17 A n/a
Effekt 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW Lamper (360) [4xTkW+ AxTkW+ 4xTkW+ 4xTkW+ AxTkW+
Sikring* 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW 4x2kW
4-1TCR 30A 16 A 16A 20A 20A Effekt 12 kW 12 kW 12 kw 12 kW 12 kW
4-10 TCR n/a Max 100A [Max 100A [Max 100 A [Max 100 A Sikring*
4-2TCR 50 A 32A 16 A 20A 30A
4-20 TCR n/a Max 100A |Max 100 A |[Max100A |Max 100 A
IRT 564-1 TCR og IRT 564-10 TCR haerdningsomrade
(1 kassette) IRT 564-2 TCR og IRT 564-20 TCR haerdningsomrade (2
kassetter)
1kW /2 kW
2 2 1 TRW/2 kW
o||= = ([ £ €
~|| > >~ wn
S GG ERRE 2 E E
= = ° RENEIE £ E
N E S ©
TRW/2 kW = = e
R r—
04m 1 TRW/ 2 kW
04m ’
0,6 m
Spaending  |220-240V [220-240V [380-420V |380-420V |440-480V |440-480V [440-480V 12m
2Ph/PE_|SPh/PE  [SPh/PE |SPhPE |2Ph/PE |3Ph/PE |2 Ph/PE Speending |220-240V[220-240v |380-420V |380-420V |440-480V |440-480V
Frekvens  |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz [50/60 Hz N R P F i A M
Strom 26 A 15A 7A 14A 13A 2A 21A Frekvens  [50/60 Hz |50/60 Hz  [50/60 Hz  [50/60 Hz  [50/60 Hz  [50/60 Hz
Lamper AxTkW+ AxTkW+ 4x2kW+
360) OUW | [TV oy |G eaw Stram
X X X 564-2TCR |48 A 30A 16 A 29 A 26A 16 A
Effekt 6kw 6kw 6 kW 10kW  [6kw 6 kW 10 kW 0420 TCR |va oA A oA oA oA
—
g Lamper S STAYVIN EPARTRIVIN FPRTAYVRN ol EPRTRVVR EPWRTRYY
564-1TCR |30 A 20A 16A 16 A 20A 20A 30A (360) X X X BOkW X X
564-10 TCR Max Max Max Max Max Max
n/a 100a  hooa  looa  lioa  liooa liooa Effekt 12kw |12 kw 12 kW 20 kw 12 kW 12 kW
Sikring*
564-2TCR |n/a 32A 16 A 32A 30A 20A
564-20 TCR [n/a Max 100 A [Max 100A |[Max 100A [Max 100 A |Max 100 A

* MCB (automatsikring) type C eller D. Normal sikring, langsom type. Tarreren skal anvendes med en sikring med den anbefalede veerdi.
Maks. omgivelsestemperatur under drift 40 °C. Maks. omgivelsestemperatur under opbevaring og transport 70 °C. Stgjniveau <70 dB(A).

Varmeelementer: Kvarts, wolframtrad, infrarede emittere.
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IRT 524 TCR hzerdningsomrade (1 kassette)

£
«
o
0,4m
Spaending |220-240V [220-240v [380-420v  [440-480v [440-480v
1Ph/PE  [3PhPE |3PhPE  [2Ph/PE |3 Ph/PE
Frekvens  [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz [50/60 Hz
Strom 17A 15A 8A 8A 8A
Lamper 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW 2x2kW
(3600 [360)  [360) (360) (360)
Effekt 4w Jaw  Jakw 4kw 4w
Sikring*
524TCR  [20A  [16A  J16A [20A [20A

IRT 525 TCR heaerdningsomrade (1 kassette)

E
o
o
0,5m
Spanding [380-420V  [440-480V |440-480V
3Ph/PE_ |2Ph/PE |3 Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz  |50/60 Hz |50/60 Hz
Strom 9A 10A 10A
lamper  |22W (22w |2x2kw
(500) (500) (500)
Effekt 4kwW 4kw 4kwW
Sikring*
525TCR _ [16A [20A [20A

IRT 528 TCR haerdningsomrade (1 kassette)

[ 7w ] £
™
[ 7w ] S
0,8m
Spaending [380-420V [440-480V |440-480V
3Ph/PE  |2Ph/PE |3 Ph/PE
Frekvens  |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz
Strom 13A 15A 15A
Lamper 2x3kW 23kW | 2x3kw
(790) (790) (790)
Effekt 6 kW 6 kW 6 kW
Sikring*
528TCR  [16A [20A [20A

* MCB (automatsikring) type C eller D. Normal sikring, langsom type.
Torreren skal anvendes med en sikring med den anbefalede veerdi.

Maks. omgivelsestemperatur under drift 40 °C. Maks.

omgivelsestemperatur under opbevaring og transport 70 °C.
Stajniveau <70 dB(A).

Varmeelementer: Kvarts, wolframtrad, infrarade emittere.

152
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IR-torreomrade ved 60 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P
Figurerne nedenfor viser det maksimale tarreomrade,

IR-terreomrade ved 60 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

sII/
g SH-Hepson

nar den pageeldende terrer anvendes i en afstand pa 60

cm fra sort metalplade.

|
—
1,5m

UV-tagrreomrade ved 50 cm, IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Figurerne nedenfor viser det maksimale tarreomrade,
nar den pageeldende terrer anvendes i en afstand pa

50 cm fra sort metalplade.

50 cm afstand

7-12
12-22
22-42

IRT 4-1, 4-10 IR-UV TCR-P

Figurerne nedenfor viser det maksimale terreomrade,

nar den pagaeldende terrer anvendes i en afstand pa 60

cm fra sort metalplade.

—/
—
—/
—

1.5m

22m

UV-tgrreomrade ved 50 cm, IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P

Figurerne nedenfor viser det maksimale tgrreomrade,
nar den pageeldende tarrer anvendes i en afstand pa
50 cm fra sort metalplade.

L0 L] -

m

2m

Intensitet (MW/cm?2)=10% (UVA):

50 cm afstand
7-12
12-22

Speending 380-420V 3Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz

Strom IR: 9A, UVLED: 2.8A IR: 15A, UVLED: 2.8A
Effekt IR: 6 kW, UVLED: 600 W__[IR: 6 kW, UVLED: 600 W
Lamper (IR 360) IR: 2xTKW+2x2kW UV: 264 UV LED 395 nm
Sikring*

4-1IR/UVA [104 [16A

4-10 IR/UVA [Max 100A [Max 100A

715804 Rev. 7

22-42

IRT 4-2, 4-20 IR-UV TCR-P
Spaending 380-420V 3 Ph/PE 230V 3Ph/PE
Frekvens 50/60 Hz 50/60 Hz
Strom 4-2 IR:16A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Strom 4-20 IR:17A, UVLED: 5.6A IR:30A, UVLED: 5.6A
Effekt IR: 12 kW, UVLED: 1200 W IR: 12 kW, UVLED: 1200 W
Lamper (IR 360) IR: 4x1kW+4x2kW UV: 264 UV LED/kassette 395 nm
Sikring*
4-2 IR/UVA [16A 32A
4-20 IR/UVA | Max 1004 Max 100A

* MCB (automatsikring) type C eller D. Normal sikring, langsom type.
Torreren skal anvendes med en sikring med den anbefalede veerdi.

Maks. omgivelsestemperatur under drift 40 °C. Maks.
omgivelsestemperatur under opbevaring og transport 70 °C.

Stejniveau <70 dB(A).

Varmeelementer: Kvarts, wolframtrad, infrarede emittere.
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Forprogrammerede haerdningsprogrammer

|
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TRIN 1 TRIN 2
Pro- Programnavn: Tid Temp.stigning | Maks. sluttemp. Tid Temp.stigning | Maks. sluttemp.
gramnr.: min °C/min °C min °C/min °C
1 Spartel 6 15 70 0 0 0
2 Fylder 8 15 60 7 15 80
3 Vandbase 5 15 60 0
4 Basefarve 5 15 60 0
5 Toplak 4 15 60 8 20 80
1< Klarlak 4 15 60 8 20 80
7 Fylder plast 4 15 50 9 15 60
8 Toplak plast 6 10 45 9 10 65
9 Klarlak plast 6 10 45 9 10 60
10 Efter terring 3 30 90 0 0 0
11 Let tarring 5 13 55 10 13 75
12 Plastopretning 5 15 70 25 17 89
(Kun COMBI IR/UV-LED):
13 UV Fylder 1 - - - - -
14 UV Spartel - - - - -
15 UV Klarlak 2 - - - - -
TRIN 1 TRIN 2 TRIN 3
Pro- Programnavn: Tid Temp. | Maks. slut- | Tid Temp. | Maks. Tid Temp. | Maks.
gramnr.: min stig- | temp. min stig- slut- min stig- sluttemp.
ning | °C ning temp. ning °C
°C/ °C/ °C °C/min
min min
13/16 Speciel lim 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Alle programmer kan redigeres. Der kan tilfgjes nye programmer.

Se malingsproducentens datablad for detaljerede anbefalinger.

715804 Rev. 7
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BRUGSANVISNING

Hovedmenu / Touchscreen:

BEMARK: Den robuste touchscreen er designet til direkte brug uden beskyttelsesfolie.
Den hzaerdede glasoverflade betyder, at den kan rengeres den med alkoholbaserede rengeringsmidler, eller at
eventuelle rester forsigtigt kan skrabes af med et barberblad.

De vigtigste funktioner er desuden tilgeengelige via trykknapper, der er placeret lige under skaermen.

Brug hovedafbryderen til at teende for enheden.

2025-12.07 09:27:00

QR-koden indeholder yderligere oplysninger om produktet.

(Serienummeret findes pa typeskiltet under kontrolpanelet.)
Startbilledet viser maskintypen og softwareversionen (tryk pa PAUSE for at holde billedet fast).
Oplysningerne findes ogsa i > Navigationsmenu > Service > Om.

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00

Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)
Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)
Hour (UTC)
Dutch Minute (UTC)
Second (UTC)

Finnish
Time zone, hours

A A

Ved farste opstart vil maskinen bede dig om at vaelge:
Sprog, laengde-/temperaturenheder og dato/tid. Tryk pa "SET" for at bekraefte.

o

Hvis du trykker pa "Skip", vises prompten igen ved naeste opstart.
Dette valg kan andres nar som helst under Indstillinger.

2025-12-07 09:27:00

a. Navigationsmenu =l 60.cm [T e. Afstandssensor*

b. Programliste - ON o0 f. Termisk kamera ON/OFF

Filler bright 8 g. 1 eller 2 aktive kassetter

Filler dark ON .
% h. Laserpointer ON/OFF

Waterbase

c. Rul op c. Rul ned

SELECT

A %
SN
j. Trykknapper -
til c. og d - B d. Veelg = bekraeft det fremhaevede valg

Kom hurtigt i gang - 4 trin (Indstil f. Termisk kamera og h. Laserpointer til ON)

1) Placer tarreren korrekt: e. Afstandssensor* viser gront.
55-65 cm: 4-1, 4-2, 564, IR-UV
25-35 cm: 524,525, 528

2) Juster ved hjzelp af h. Laserpointer for at centrere maleomradet (1,7 x 0,9 m).
3) VAELG et program fra b. Programliste
4) Tryk pa START for automatisk processtyring.

* Afstandssensoren er forbundet til et lydsignal.

715804 Rev. 7 @
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VZLG et program - termisk kamera ON (anbefales):

Temperaturstigning pr. minut

Heerdningstid Maks. temperatur

2025-12-07 01:27:00
Clearcoat

©) 8O

Flash-off 04:00

15°C/min

Full bake 08:00 20°C/min

Tilbage Start haerdning  Skift indstillinger

Der findes ogsa en tretrinsindstilling:
2025-12-07 09:27:00
Special glue

O 8O
04:00  15°C/min
08:00  20°C/min

15:00 20°C/min

VZLG et program - termisk kamera OFF:
Haerdningstid Effekt

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

Flash-off

Full bake

Termisk kameratilstand**

**Termisk kameratilstand

==

Termisk kameratilstand (anbefalet)

Bruger alle 768 pixels i det termiske
kamera til at male temperaturen.
Identificerer og maler labende de fem
varmeste pixels og justerer automatisk
IR-effekten for at opretholde en optimal
haerdningstemperatur.

Centertilstand

Maler kun temperaturen af de fire
midterste pixels.

Advarsel:

Laserpunktet og et cirkuleert omrade
med en diameter pa 15 cm skal
placeres pa maleomradet (vad
maling). Hvis dette ikke overholdes,
kan det medfgre beskadigelse

af malingsoverfladen og udlgse

en procesalarm med automatisk
nedlukning af processen.

Tilbage

156

Start haerdning  Skift indstillinger

715804 Rev. 7
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Overvag processen i realtid - 3 muligheder:
Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Filler 2027-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS @
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

Under drift kan haerdningsprocessen overvages i realtid som: parameterliste, diagram eller termisk billede.

Se "Driftshistorik" for flere detaljer.

Navigationsmenu:

Veelg e i hovedmenuen for at abne navigationsmenuen:
2025-12-07 09:27:00

Menu Indstillinger
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Ga til Navigationsmenu > Rediger programmer > PIN-kode 1234.
Rediger program:

Markér programmet, tryk pa EDIT/REDIGER for at eendre:
- Tid

- Maks. temperatur

- Temperaturstigning pr. minut

Tilfaj program:
Tryk pa + for at oprette et nyt program.

For en 3-trins indstilling: Tryk pa IR > 3-trins IR

BEMA/ERK: Nye programmer vil ikke blive bevaret efter nulstilling til standardindstillingerne for program/opskrift.

715804 Rev. 7 @
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2025-12-07 09:27:00

X Operating history

Filler

Putty 2025-12-02
Basecoat 2025-12-02 10:
Waterbase 202 210
Basecoat 2025-12-02 10
Putty 2025-12-0210:11:58

AN SELECT v

Ga til Navigationsmenu > Driftshistorik for at se proceslogs. Marker processen, og tryk pa VZALG for at vise den.

Hver logpost indeholder de senest registrerede procesdata, praesenteret som et termisk billede, et diagram eller en

parameterliste:

Programnavn (ved optagelse)

Listevisning

Diagramvisning

Termisk kameravisning

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

04:00 08:00

‘ —
— e}
~

@ 60 cm

BACK v

Temperatur ved procesafslutning Antal anvendte kassetter

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Sluttemperatur | Effekt, procesafslutning

Resterende tid, procesafslutning
(hvis ikke 0, blev processen stoppet manuelt)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Dato og klokkeslaet for optagelsen

Timere for flash-off og
full bake for det valgte
program (ved optagelse)

Afstand ved procesafslutning

Samlet energiforbrug

Maltemperatur (gennemsnit
af de 5 pixels med den
hajeste temperatur)

Maks. pixeltemperatur

Minimumstemperatur

Resterende tid,
procesafslutning

(hvis ikke O, blev
processen
stoppet manuelt)

715804 Rev. 7



Selvtest:

Selvtest af hovedkort/sensorkort
2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

DD @I @D @D

Mains phases: c )Buzzer

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C Freq: 50 Hz Phase: 0°

Ottt  (DMiddle (O Right
@Poo: @Poo: @Pooz @I pos
@ on @on @3 Bou

BACK

Selvtest, lampe pa kassette 1 og 2

E Selvtest, bleeser pa kassette 1 og 2
T-board: Temperatur pa hovedkortet

T-box: --- °C:
Temperatur pa lampereflektor i kassette 2 (model 564)

Freq: Netfrekvens
Phase: Fasevinkel mellem faserne

@ @ @ Test af trykknapperne under displayet

D01-D04, DI1-Dl4: Fremtidige funktioner

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

D01 D02 Laser

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@ @b

IR-camera: Billede af den faktiske varme pa malet
Temperatur: Maks. temperatur pa termisk kamera
D01-D02: Fremtidige funktioner

Laser: ON/OFF

Distance: Faktisk afstand til malet

Ext temp: Temperatur pa lampereflektor

Board temp: Temperatur pa sensorkortet
DI1-DI2: Fremtidige funktioner

715804 Rev. 7
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Aktive alarmer: \iser aktive alarmer.

Service:

Om: QR-kode til yderligere oplysninger om produktet.
Maskintype.
Systemoplysninger: Viser softwareversionerne for

hovedkort og sensorkort.
2025-12-07 09:27:00
Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT
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Avancerede indstillinger:

Ga til Navigationsmenu >{§} Indstillinger > PIN-kode 768

EKSEMPEL pa menuskaerm i Indstilling

2025-12-07 09:27:00

0

Menu
Access 36. Advanced Pin 768
Alarm 7. Basic Pin
Date
Distance
IR Camera
VAN
Access:
36. Advanced Pin 768
7. Basic pin 1234

Glemt eendret kode?: Tryk pa @for at nulstille til fabriksindstillingerne ELLER kontakt support@hedson.com for at

fa et link til nulstilling.

lkoner:

@ Nulstil alle parametre til fabriksindstillinger

@ Nulstil programmer/opskrifter til fabriksindstillinger

@ Opdater software:Bestil et SD-mikrokort med den seneste software her: support@hedson.com.

Find oplysninger om din nuveaerende version her > Navigationsmenu > Service > Om.

Ga til > Navigationsmenu > Service > Om og brug QR-koden til at se en trinvis videovejledning.

Indstilling: Nr: | Type: Aktivitet
Access/Adgang 7 Basic Pin Skift
36 Advanced Pin Skift
Alarm 3 Procesalarm Y/N
49 Processalarm temp. (grader) Skift
Distance/Afstand 8 Graense for kort afstand (standard 55) Skift
9 Graense for lang afstand (standard 65) Skift
IR Camera 69 Temp. Pixels (standard 5) Skift
Language and units/Sprog 1 Sprog EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
og enheder NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Temp.enhed Celsius/Fahrenheit
37 Afstandsenhed cm/inches
Misc./Diverse 68 Nedkglingstemperatur (grader) Skift
83 Touchscreen-lyd ON/OFF
Date and Time/Dato og 16 Dimmertid for display (standard 4 timer) Skift
klokkesleet 71 A St
72 Maéned Skift
73 Dag Skift
74 Ugedag Skift
75 Time Skift
76 Minut Skift
77 Sekund Skift
78 Tidszone timer Skift
79 Tidszone minutter Skift
84 Tidsafvigelse Skift

| DKJ
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Eksempler:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) C)

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00
Special glue

€ 5O

04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min

715804 Rev. 7
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Udskiftning af lampe

A FORSIGTIG

Rer ikke ved den nye lampe med fingrene. Fjern forst
beskyttelsespapiret pa lampen, nar du har installeret den.

BEMAZERK

Brug kun originale IRT-lamper med den korrekte

meerkeeffekt.

Sluk for strammen.

715804 Rev. 7
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Filterudskiftning

Bemeerk: Filtrene er engangsprodukter og skal ikke genbruges.

Vedligeholdelse
Dagligt:
-Kontroller udstyret for slidte eller gdelagte dele.

-Brug ikke udstyret, hvis du er i tvivl om dets
tilstand.

-Kontroller, at alle kabler er ubeskadigede. Hvis et kabel er beskadiget, skal det udskiftes af
producenten, en autoriseret servicerepraesentant eller en tilsvarende kvalificeret person for at undga
fare.

Ugentligt:
‘Fjern stov fra terreren med en fugtig klud.

-Kontroller, at alle IR-lamper lyser, nar mobile tarrer
er i brug. Defekte IR-lamper kan forarsage ujeevn varmefordeling
over overfladen.

Kvartalsvist:
-Kontroller guldreflektorerne, og renger dem om ngdvendigt med en klud med denatureret alkohol.

-Beskadigede eller meget snavsede guldreflektorer kan medfare, at udstyret bliver overophedet. Hvis
du eritvivl, skal du kontakte kundeservice for at afklare, om den guldbelagte reflektor skal udskiftes.

-Kontroller filteret og udskift det om nedvendigt.

715804 Rev. 7 @
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REGULATORISKE OPLYSNINGER

FCC-overensstemmelse (USA)

Dette produkt indeholder et radarmodul, der er FCC-certificeret til brug i USA. Modulets FCC-ID er 2AQ6KA1201.
FCC-overensstemmelseserklaering:

Denne enhed overholder del 15 i FCC's regler. Driften er underlagt falgende to betingelser:

1. Denne enhed ma ikke forarsage skadelig interferens og

2. Denne enhed skal acceptere enhver modtaget interferens, herunder interferens, der kan forarsage ugnsket drift.
Brugsanvisning:

o Radar-modulet er fast integreret i produktet og ma ikke aendres.

o Kun det godkendte modul og den godkendte antenne (som installeret af Hedson Technologies AB) ma anvendes.
o Enhver uautoriseret aendring af produktet kan medfare, at brugerens ret til at betjene udstyret bortfalder.
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EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Producent,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Sverige

erkleerer under eget ansvar, at produkterne
IRT 4-1,4-2,4-10, 4-20, 564-1,564-10, 564-2, 564-20, 524, 525, 528 TCR

IRTIR-UV 4-1,4-2,4-10, 4-20, TCR-P
der anvendes til at fremskynde terring af maling, som denne erklaering vedrgrer, er i overensstemmelse med falgende
standarder:

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024  Elektriske apparater til husholdningsbrug o.l. - Sikkerhed - Del 1 Generelle krav

EN 61000-6-8:2021 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Generiske standarder - Emissionsstandard
EN 61000-6-2:2019 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Generiske standarder - Immunitetsstandard
EN 61000-3-11:2019 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Begraensning af spaendingsaendringer

Produkterne indeholder et radiomodul (radarmodul), som er CE-maerket og separat vurderet for overensstemmelse i
henhold til radioudstyrsdirektivet. Overensstemmelsesvurderingen af radiomodulet er omfattet af modulproducentens
egen EU-overensstemmelseserklzering. Integrationen af modulet i de ovennaevnte produkter pavirker ikke overholdelsen af
de vaesentlige krav i radioudstyrsdirektivet.

| overensstemmelse med bestemmelserne i falgende direktiver i deres seneste udgave:
2014/35/EU Lavspaendingsdirektivet

2014/30/EU EMC-direktivet

2011/65/EU Begraensning af anvendelsen af visse farlige stoffer (RoHS)
2014/53/EU Radioudstyrsdirektivet

Vanersborg, Sverige, 14. januar 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT
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ELECTRIC SCHEDULE

ELEKTRISCHER SCHALTPLAN SCHEMA ELECTRIQUE ELSCHEMA ESQUEMA ELECTRICO
SCHEMA ELETTRICO SCHEMAT ELEKTRYCZNY ELECTRISCH SCHEMA EL-DIAGRAM
> www.hedson.com/document

4-1TCR 1Ph 230V
4-1TCR 3Ph 230V
4-1TCR 3Ph 400V
4-2TCR 1Ph 230V
4-2TCR 3Ph 230V
4-2TCR 3Ph 400V
525x2TCR 2Ph 480V
564X2 TCR 3Ph 480V
524 TCR 3Ph 400V
525/528 TCR 3Ph 400/480V
564 TCR 2Ph 480V
564 TCR 3Ph 400/480V
IR-UV TCR 4-2 400V

g z
£ ‘ &H-Hepson
AL

750885
750887
750883
750884
750886
750882
750894
750893
750917
750918
750928
750919
750914

715804 rev 7



Il
= 7
IRT: | oo
DIMENSIONS
ABMESSUNGEN DIMENSIONS MATT DIMENSIONES DIMENSIONI
AFMETINGEN WYMIARY DIMENSIONER
275
T~ - - - 700
%
=8
o8 R Il
L0 N AL
1
3 = S
51 ;
1300
TN =)
5
715804 rev 7



g z
£ ‘ &H-Hepson
AL

IRT TCR SPARE PARTS (Most common
spare parts and consumables)

Haufigste Ersatz- und VerschleiBteile /

Piéces de rechange et consommables les plus courants /
Vanligaste reservdelar och férbrukningsartiklar /

Repuestos y consumibles mas comunes /

Ricambi e materiali di consumo pili comuni /

Meest voorkomende reserveonderdelen en verbruiksartikelen /
Najczesciej stosowane czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne /
De mest almindelige reservedele og forbrugsartikler

Ref.

713576 Filter 4-x

712895 Filter 564-x
712894 Filter 524

712895 Filter 525

712898 Filter 528

102700 Lamp 360 - 1000W
102699 Lamp 360 - 2000W
102706 Lamp 500 - 2000W
102701 Lamp 790 - 3000W

(See technical specification for lamp details)

715879 Gas spring 900 N
(524 TCR)
715697 Gas spring 1100 N

(4-1 TCR 1 cassette, 564-1 1 cassette, 525, 528 TCR)

715694 Gas spring 1650 N
(4-2 TCR, 2 cassette)

715870 Gas spring 2000 N
(IR-UV 4-2 TCR, 2 cassette)
(564-2 TCR, 2 cassette)
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© Hedson Technologies 2026
The manufacturer reserves the right to introduce technical modifications.
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—— PERFORMANCE ABOVE ALL ——

HEDSON TECHNOLOGIES AB
Hammarvagen 4, 232 37 Arlév
Tel +46 (0) 40 53 42 00
info@hedson.com
www.hedson.com

HEDSON TECHNOLOGIES AB
/IRT

Box 1530, 462 28 Vanersborg
Tel +46(0) 521 28 12 30



