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SAFETY INSTRUCTIONS

In this manual, the words DANGER, WARNING, CAUTION and NOTE are used
to emphasize important safety information as follows:

A CAUTION NOTE

Hazards or unsafe practices Hazards or unsafe practices which Hazards or unsafe practices which Important installation,
which will result in severe could result in severe personal injury, || could result in minor personal injury, operation or

personal injury, death or death or substantial property damage. || product or property damage. maintenance
substantial property damage. information.

Read the following warnings before using this equipment.

EXPLOSION
To reduce risk of explosion, do not use in paint spray booths or within 3 meters / 10 feet of paint spraying operations.

READ THE MANUAL
Before operating finishing equipment, read and understand all safety, operation and maintenance information provided in the operation manual.

OPERATOR TRAINING
All personnel must be trained before operating finishing equipment.

FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Do not use in an area until it is checked and cleared of combustible and/or flammable materials.

Do not use in an area where the air may contain flammable dust, gas, or liquid vapors.

Never direct the heating equipment towards any pressurized vessel.

Never direct the heating equipment towards combustible or flammable materials.

If you have a distance less than 60 cm/2 feet to the object the temperature might raise quickly and the risk for fire increases.

ELECTRICAL EQUIPMENT
The dryer is operated by highly dangerous electrical voltage.

ACCESSING ELECTRICAL EQUIPMENT
Before accessing live parts, remove the main connector from the wall socket.
Only professional electricians may have direct access into the electrical equipment.

INTENSIVE HEAT RADIATION
Hands, face and other parts of the body should be exposed as little as possible to the heat radiation.

EQUIPMENT MISUSE HAZARD
Equipment misuse can cause the equipment to rupture, malfunction, or start unexpectedly and result in serious injury.

DAMAGED SUPPLY CORD
If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order to avoid a hazard.

INSPECT THE EQUIPMENT DAILY
Inspect the equipment for worn or broken parts on a daily basis.
Do not operate the equipment if you are uncertain about its condition.

NEVER MODIFY THE EQUIPMENT
Do not modify the equipment unless the manufacturer provides written approval.

A CAUTION

HOT SURFACE
Avoid contact.

PROPERLY GROUNDED OUTLET
To provide continued protection against risk of electric shock, connect to properly grounded outlets only.

IMPORTANT INSTALLATION NOTE
This product must be connected to a low-voltage electricity supply that meets public network requirements. If you are unsure whether your
installation is suitable, please contact your electricity provider or a qualified electrician.

IT IS THE RESPONSIBILITY OF THE EMPLOYER TO PROVIDE THIS INFORMATION TO THE OPERATOR OF THE EQUIPMENT.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

715804 Rev. 5 @
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GENERAL INFORMATION

Field of application

IRT TCR are designed to provide an accelerated and
even cure of common automotive refinishing materials,
including putty, filler, basecoats, and topcoats -

both water- and solvent-based. Its site of use is

the preparation area and finishing area. Within the
automotive industry and vehicle repair sectors, it is used
to dry medium to large areas and cure materials before
polishing.

The product must not be used for other purposes than
the described drying processes.

Product Description

The high-efficiency IRT TCR mobile dryer uses shortwave
infrared to cure paint quickly and effectively. Itis an

essential aid for paint repair and is equipped with one or
two fan cooled compact cassettes.

Left to right:
Laser pointer

Reference marker for the center of the distance and
temperature measurement area.

Thermal camera

Our thermal camera acts as a “smart eye” for the curing
unit - automatically adjusting the infrared lamps to
achieve uniform, precise and energy-efficient curing.

e 32x24 Array = 768 individual pyrometers.

e Measuring point per pyrometer approx. 5x4 cm (at a
distance of 60 cm).

e  Surface temperature mapping area 170x90 cm.

e Continuously identifies and measures the 5 hottest
target points and dynamically adjusts IR power to
maintain optimal curing temperatures.

e  Temperature profiles are logged for quality
assurance, traceability and process optimization.
Radar distance sensor

Displays distance and confirms correct positioning
(55-65 cm) visually and with sound/buzzer.

Intuitive control
e Touch screen for instant access

e Time and temperature is pre-programmed for putty,
filler, base, clear, plastic

e Uses only the power needed to reach the set
temperature

e  The real-time process is displayed, so the operator
stays informed

Gold-Coated Reflector Technology

24-carat gold reflectors provide even heat distribution
and energy-efficient curing by focusing radiation
precisely where needed with our unique free form
reflectors. This ensures the fastest possible curing time,
while minimizing risk of over-curing or burning sections
of your coating.

EN)

Easy manoeuvrable

The design, combined with a gas spring, allows precise
positioning, and the height adjustment makes it ideal for
curing every part on the car.

Product Assembly
Refer to Assembly instruction 715799

Instruction to the owner

The owner must provide clear operating instructions
tailored to local site conditions and national/regional
regulations. These instructions must be made available to
all users, who are required to follow them.

Ensure adequate technical ventilation in accordance with
national/regional regulations at all times.

This appliance is not intended for use by persons (including
children) with reduced physical, sensory or mental
capabilities, or lack of experience and knowledge, unless
they have been given supervision or instruction concerning
use of the appliance by a person responsible for their
safety. Children should be supervised to ensure that they
do not play with the appliance.

Dispose of used components at an authorized recycling
facility.

Do not expose the infrared cassettes to overspray.

715804 Rev. 5



sII/
§' ‘ o—'/'HEDSON

IRT 4-2 TCR and IRT 4-20 TCR curing area (2 cassettes)

TECHNICAL DATA

IRT 4-1 TCR and IRT 4-10 TCR curing area (1 cassette)

[—] —
| [ 4 | |
—
22m
- Uim Voltage  [220-240v [220-240v [380-420v |440-480v [480V
Voltage  [220-240V [220-240V [380-420V |440-480V |480V 1Ph/PE [3Ph/PE  |3Ph/PE  |3Ph/PE |2 Ph/PE
1phPE  l3phPE  |3PhPE  13PhPE |2 PHPE Frequency |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz
Frequency [50/60 Hz [50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz Current
Current 26 A 15 A oA oA 134 42TCR  |48A 27 A 16 A 16 A 26 A
Power*** 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 4-20 TCR n/a 30A 17 A 17 A
Fuse™ Power* [12kW  [12kW  |12kW  [12kW  [12kw
41TCR |30 A* 16 A* 10 A* 20 A 20 A Fuse**
410TCR |n/a Max 100A |Max 100A [Max 100A |Max 100A 4-2TCR__ |S0A* 32A 16 A 20A 32A
Noise level | <70 dB(A) |<70 dB(A) [<70 dB(A) [<70 dB(A) [<70 dB(A) 4-20TCR _|n/a Max 100A |Max 100A [Max 100A |[Max 100A
Noise level |<70 dB(A) [<70 dB(A) [<70 dB(A) [<70 dB(A) [<70 dB(A)

* MCB (Minature Circuit Breaker) type C or D. Normal fuse type slow.
** The dryer shall be operated with a fuse of the recommended rating.

*** Rated power: Each cassette is 4 lamps. 2x1000W/lamp + 2x2000W/lamp.

Max ambient temperature during operation 40°C Max ambient temperature during storage and transportation 70°C
Weight 4-1 TCR 53 kg (117 Ib), 4-2 TCR 62 kg (137 Ib)

Heating elements: Quartz, tungsten filament, infrared emitters

Preprogrammed curing programs

STEP 1 STEP 2
Program | Program Name: Time Temp Rise Max End Temp Time Temp Rise Max End Temp
No: min °C/min °C min °C/min °C
1 Putty 6 15 70 0 0 0
2 Filler 8 15 60 7 15 80
3 Waterbase 5 15 60 0
4 Basecoat 5 15 60 0
5 Topcoat 4 15 60 8 20 80
6 Clearcoat 4 15 60 8 20 80
7 Filler on plastic 4 15 50 9 15 60
8 Topcoat on 6 10 45 9 10 65
plastic
9 Clearcoat on 6 10 45 9 10 60
plastic
10 Final boost 3 30 90 0 0 0
11 Soft cure 5 13 55 10 13 75
12 Plastic Reshaping | 5 15 70 25 17 89
STEP 1 STEP 2 STEP 3
Program | Program Name: Time Temp | Max End Time Temp | Max End | Time Temp Max End
No: min Rise Temp min Rise Temp min Rise Temp
°c/ °C °C/ °C °C/min | °C
min min
12 Special glue 4 15 60 8 20 80 15 20 120

All programs can be edited. New programs can be added.
Refer to paint manufacturers data sheet for detailed recommendations.

715804 Rev. 5 @
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OPERATING INSTRUCTIONS

Main menu / Touch screen:

NOTE: The robust touchscreen is designed for direct use without protective overlays.
The hardened glass surface allows cleaning with alcohol-based cleaners or careful residue removal using a razor
blade if required.

Main features are also accessible by push buttons, positioned directly under the touch screen.

Use the main switch to turn on the unit.

2025-12.07 09:27:00

A start image appears, displaying the machine type and software version (Press PAUSE to hold).
The info can also be found in > Navigation menu > Service > About.

B The QRcode contains more info about this product.

(For serial number, the type plate is placed under the control panel.)

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00
Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)

Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)

Hour (UTC)

(Bl Minute (UTC)

Second (UTC)
Time zone, hours

A A

Finnish

At first startup, the machine will prompt you to select:
Language, Length/Temperature units and Date/Time. Press "SET" to select.

If you press "Skip" the prompt will reappear at next startup.
This selection can be changed at any time in Settings.

2025-12-07 09:27:00

a. Navigation menu  =—p- 60 cm [Frmmm e. Distance sensor*

b. List of programs - ON o0 f. Pyrometer ON/OFF

Filler bright & g. 1 or 2 active cassettes

Filler dark ON .
% h. Laser pointer ON/OFF

Waterbase

c. Scrollup c. Scroll down

SELECT

A %
SN
e. Push buttons - ) S .
forc.and d. d. Select = confirm highlighted selection

Quick Start - 4 Steps (Switch f. Pyrometer and h. Laser pointer to ON)
1) Position the dryer correctly: e. Distance sensor* indicates green (55-65 cm)
2) Align using h. Laser pointer to center the measurement area (1.7 x 0.9 m).
3) SELECT a program from b. List of programs
)

4) Press START for automatic process control.

* The distance sensor is connected to an audio signal.

@ 715804 Rev. 5



SELECT a program - pyrometer ON (recommended):

Temperature increase per minute
Curing time Max temperature

2025-12-07 01:27:00
Clearcoat

©) O Max

Flash-off 04:00

Sl

15°C/min 60°C

Full bake 08:00 20°C/min 80°C

Return Start curing  Change settings

A three-step option is also available:
2025-12-07 09:27:00
Special glue

8O

15°C/min
20°C/min
20°C/min

SELECT a program - pyrometer OFF:
Curing time Effect

2025- 2-07 09:27:00
3asecoat

o

Flash-off

Full bake

Return Start curing

Change settings

715804 Rev. 5
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Thermal regulation mode**

**Thermal regulation mode

==

Thermal camera mode (recommended)

Uses all 768 pixels of the thermal camera
to measure temperature. Continuously
identifies and measures the five hottest
pixels and automatically adjusts IR power
to maintain optimal curing temperatures.

Center spot mode

Measures the temperature of the four
central pixels only.

Caution:

The laser dot and a circular area with a
diameter of 15 cm must be positioned
on the measuring area (wet paint).
Failure to do so may result in damage
to the paint surface and may lead to
process alarm with automatic process
shutdown.




Filler 2027-12-04 08:32:59 Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS L E
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

During operation, the curing process can be monitored real-time as: parameter list, diagram or thermal image.

See "Operating History" for more details.

Navigation menu:

Choose e in the Main Menu screen to enter the Navigation menu:
2025-12-07 09:27:00

Trvyr Settings
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

Edit or add new programs:
2025-12-07 09:27:00

Edit programs

Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Go to Navigation menu > Edit programs > Pin code 1234.
Edit program:

Mark the program, press EDIT to change:

-Time

- Max temperature

- Temperature increase per minute

Add program:
Press + to create a new program.
For a 3 step option: Press IR > 3 Step IR

NOTE: New programs will not remain after a reset to default program/recipe factory settings.

n @ 715804 Rev. 5
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Operating History:
X Operating hi;l(:uy

Filler
Putty

Basecoat
Wat se

Basecoat 2025-12-021 :58
Putty 2025-12-02 10:11:58

AN SELECT v

Go to Navigation menu > Operating History for process logs. Mark the process, press SELECT to view.
Each log entry contains the final recorded process data, presented as a thermal image, diagram, or parameter list:
(when recorded)

Name of program Date and time of recording

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

List view g
oLt 08:00 Flash off and Full bake

— — .
‘§ .E timers of the selected

Diagram view program (when recorded)

Thermal camera view Distance, at end of process

Temperature, at end of process Number of cassettes used

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Total energy consumption

Final temperature Effect, end of process

Remaining time, end of process
(if not O, the process was stopped manually)

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59 Target temperature

(average of the 5 pixels
with highest temperature)

Max pixel temperature

Minimum temperature

Remaining time,
end of process

(if not 0, the process
was stopped manually)

715804 Rev. 5
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Self test:

Main board / Sensor board self tests
2025-12-07 09:27:00
Main board

DD @I @D @D

Mains phases:

Sensor board

P Buzzer

T.board: 31.7°C  T.Box: ---°C

Ottt  (DMiddle (O Right

@Poo: @Poo: @Pooz @I pos

@ on @on @3 Bou
BACK

Self test, lamp on cassette 1 and 2
E Self test, fan on cassette 1 and 2

T-board: Temperature on Main Board
T box: --- °C ( Future function )
Freq: Mains frequency

Freq: 50 Hz Phase: 0°

Phase: Phase angle between phases

@@ @Test of push buttons below display

D01-D04, DI1-Dl4: Future functions

2025-12-07 09:27:00
Main board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

Sensor board

D01 D02 Laser
eOH e e

Distance (cm)

Ext temp (°C)
55 39.3 27.4

@ @b

Board temp (°C)

IR-camera: Image of actual heat on target
Temperature: Max temperature on thermal camera
D01-02: Future functions

Laser: ON/OFF

Distance: Actual distance to target

Ext temp: Temperature on lamp reflector

Board temp: Temperature on Sensor Board

DI1-12: Future functions

Service:

Active alarms: Displays active alarms.
About: QR code to more info about this product.
Machine type.

System Information: Displays main board and sensor

board software versions.

2025-12-07 09:27:00
Service
Active Alarms

About

System Infromation

SELECT

715804 Rev. 5
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Advanced settings:

Go to Navigation menu >{§} Settings > Pin code 768

EXAMPLE menu screen in Settings:
2025-12-07 09:27:00

Menu 'i' @ @

Access 36. Advanced Pin 768
Alarm 7. Basic Pin 0]
Date
Distance
IR Camera
A\
Access:
36. Advanced Pin 768
7. Basic pin 1234

Forgotten changed code?: Press @ to reset to factory default OR contact support@hedson.com for reset link.
Icons:

@ Reset all parameters to factory default

@ Reset programs/recipes to factory default

@ Update software:Request SD micro card with latest software here: support@hedson.com.
Find infomation about your present version here > Navigation menu > Service > About.
Go to > Navigation menu > Service > About and use the QR-code to view a Step by Step video guide.

Setting: Nr: | Type: Action
Access 7 Basic Pin Change
36 Advanced Pin Change
Alarm 3 Process Alarm Y/N
49 Process Alarm Temp. (degrees) Change
Distance 8 Short distance limit (default 55) Change
9 Long distance limit (default 65) Change
IR Camera 69 Temp. Pixels (default 5) Change
Language and units 1 Language EN, DK, NL, FI, FR, DE, IT,
NO, PO, PT, SL, ES, SE, TU
4 Temp unit Celsius/Fahrenheit
37 Distance unit cm/inches
Misc. 68 Cooldown temp (degrees) Change
83 Touchscreen beep ON/OFF
Date and Time 16 Display Dimmer Time (default 4 h) Change
71 Year Change
72 Month Change
73 Day Change
74 Weekday Change
75 Hour Change
76 Minute Change
77 Second Change
78 Time zone hours Change
79 Time zone minutes Change
84 RTC Drift Change

715804 Rev. 5 @
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Examples:

2025-12-07 09:27:00
Clearcoat

C) C)

04:00 15°C/min

08:00 20°C/min

2025-12-07 09:27:00

Special glue

O C)
04:00 15°C/min
08:00 20°C/min

15:00 20°C/min

715804 Rev. 5
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MAINTENANCE

Lamp replacement

Do not touch the new lamp with your fingers. Remove the
protective paper on the lamp after you have installed it.

NOTE

Only use original IRT lamps with the correct power rating.

Disconnect power supply.

KW

Ln
>
Q

oz
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Filter replacement

Attention: The filters are disposable and should not be reused.

Maintenance
Daily:
‘Inspect the equipment for worn or broken parts.

-Do not operate the equipment if you are
uncertain about its condition.

-Check that all cables are undamaged. If a cable is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, an authorized service agent, or a similarly qualified person to avoid hazards.

Weekly:
-Clean the dryer from dust using a damp cloth.

-Check that all IR lamps light up during mobile dryer
operation. Defect IR lamps can cause uneven heat
distribution over the surface.

Quarterly:

‘Inspect the gold reflectors and clean them if necessary using a cloth with denatured alcohol.

-Damaged or extremely dirty gold reflectors can cause the equipment to overheat. If unsure, please
contact customer service to determine whether the gold-coated reflector needs to be replaced.

‘Inspect the filter and change if necessary.

715804 Rev. 5
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REGULATORY INFORMATION

FCC Compliance (USA)

This product incorporates a radar module that is FCC-certified for operation in the United States. The module’s FCC ID is
2AQ6KA1201.

FCC Compliance Statement:

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:

1. This device may not cause harmful interference, and

2. This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.
User Instructions:

° The radar module is permanently integrated into the product and must not be modified.

o Only the approved module and antenna (as installed by Hedson Technologies AB) may be used.

° Any unauthorized modification of the product may void the user’s authority to operate the equipment.

715804 Rev. 5 @
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

According to testing institutes and according to the machine directive the IRT products in this manual are not defined as
machines, wherefore the machine directive reference cannot be included in this declaration.

Manufacturer,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vénersborg
Sweden

declare under our sole responsibility that the products
IRT 4-1, 4-2,4-10, 4-20 TCR

that are used to accelerate the drying of paint, to which this declaration relates, are in conformity with the following
standards

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Household and similar electrical appliances - Safety - Part 1: General requirements

IEC 60335-2-45:2024 Particular requirements for portable heating tools and similar appliances
EN 61000-6-8:2021 Electromagnetic Compatibility, Generic Emission Standard

EN 61000-6-2:2019 Electromagnetic Compatibility, Generic Immunity Standard

EN 61000-3-11:2000 Electro-magnetic Compatiblity, Limitation of voltage changes

Compliance statement:
The maximum value of the system impedance (Zmax) is 0.044 ohm for the phase lines and 0.030 ohm for the neutral at the
interface between a public supply network and a user’s installation.

The products incorporate a radio module (radar module) which is CE marked and separately assessed for conformity
according to the Radio Equipment Directive. The conformity assessment of the radio module is covered by the module
manufacturer’'s own EU Declaration of Conformity. Integration of the module into the above-mentioned products does not
affect compliance with the essential requirements of the Radio Equipment Directive.

In accordance with the provisions of the following directives in their most current version
2014/35/EU Low Voltage Directive

2014/30/EU Electromagnetic Compatiblity

2011/65/EU Restriction of the use of certain hazardous substances (RoHS)

2014/53/EU Radio Equipment Directive

Vanersborg, Sweden, 14th of January 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT

@ 715804 Rev. 5
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DECLARATION OF CONFORMITY UKCA

Manufacturer,

Hedson Technologies AB
Box 1530

SE 462 28 Vanersborg
Sweden

declare under our sole responsibility that the products
IRT TCR 4-1, 4-2

that are used to accelerate the drying of paint, to which this declaration relates, are in conformity with the following
standards

EN IEC 60335-1:2020+A11 2024 Household and similar electrical appliances - Safety - Part 1: General requirements

IEC 60335-2-45:2024 Particular requirements for portable heating tools and similar appliances
EN 61000-6-8:2021 Electromagnetic Compatibility, Generic Emission Standard

EN 61000-6-2:2019 Electromagnetic Compatibility, Generic Immunity Standard

EN 61000-3-11:2000 Electro-magnetic Compatiblity, Limitation of voltage changes

Compliance statement:
The maximum value of the system impedance (Zmax) is 0.044 ohm for the phase lines and 0.030 ohm for the neutral at the
interface between a public supply network and a user’s installation.

In accordance with the provisions of the following directives in their most current version

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
Electro-magnetic Compatibility Regulations 2016
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

Vanersborg, Sweden, 14th of January 2026

Linus Ekfeldt
Product Company Director IRT

715804 Rev. 5 @
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SICHERHEITSHINWEISE

In diesem Produktblatt werden die Wérter GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT
und HINWEIS verwendet, um wichtige Sicherheitsinformationen wie folgt
hervorzuheben:

A VORSICHT | HINWEIS

Wichtige

Gefahren oder unsichere Gefahren oder unsichere Praktiken, Gefahren oder unsichere Praktiken, Inf i
Praktiken, die zu schweren die zu schweren Verletzungen, die zu leichten Verletzungen, Produkt- In cirlrlni |on<I33n tzu b
Verletzungen, zum Tod oder zu zum Tod oder zu erheblichen oder Sachschaden fiihren kénnen. nstafiation, betrie

erheblichen Sachschaden fihren. || Sachschéden fiihren kénnen.

oder Wartung.

Lesen Sie die folgenden Warnhinweise, bevor Sie dieses Gerat verwenden.

EXPLOSION
Um die Explosionsgefahr zu verringern, nicht in Farbspritzkabinen oder im Umkreis von 3 Metern rund um Farbspritzanlagen verwenden.

LESEN SIE DAS HANDBUCH
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme von Endbearbeitungsgeraten alle Sicherheits-, Betriebs- und Wartungsinformationen in der Bedienungsanleitung und
stellen Sie sicher, dass Sie diese verstanden haben.

BEDIENERSCHULUNG
Das gesamte Personal muss vor der Bedienung der Endbearbeitungsgerate geschult werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Verwenden Sie das Geréat nicht in einem Bereich, bis dieser Gberprift und von brennbaren und/oder entziindlichen Materialien befreit wurde.
Nicht in Bereichen verwenden, in denen die Luft brennbaren Staub, Gas oder Flissigkeitsdampfe enthalten kann.

Richten Sie das Heizgeré&t niemals auf unter Druck stehende Behalter.

Richten Sie das Heizgerét niemals auf brennbare oder entziindliche Materialien.

Wenn der Abstand zum Objekt weniger als 60 cm betragt, kann die Temperatur schnell ansteigen und die Brandgefahr steigt.

ELEKTRISCHE KOMPONENTEN
Der Trockner wird mit geféhrlicher hoher elektrischer Spannung betrieben.

ZUGANG ZU DEN ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN
Bevor Sie stromflihrende Teile beriihren, ziehen Sie den Hauptstecker aus der Wandsteckdose.
Nur ausgebildete Elektriker dirfen direkten Zugang zu elektrischen Komponenten haben.

INTENSIVE WARMEABSTRAHLUNG
Hande, Gesicht und andere Kérperteile sollten so wenig wie méglich der Warmestrahlung ausgesetzt werden.

GEFAHR DURCH MISSBRAUCH DES GERATS
Ein Missbrauch des Gerats kann dazu fihren, dass die Ausristung beschadigt wird, Fehlfunktionen aufweist oder unerwartet startet und schwere Verletzungen
verursacht.

BESCHADIGTES NETZKABEL

Wenn das Netzkabel beschédigt ist, muss es durch den Hersteller, dessen Servicepartner oder &hnlich qualifizierte Personen ersetzt werden, um Gefahren zu
vermeiden.

TAGLICHE UBERPRUFUNG DER AUSRUSTUNG

Uberpriifen Sie die Ausriistung taglich auf abgenutzte oder defekte Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie sich Uiber seinen Zustand nicht sicher sind.

DAS GERAT NICHT MODIFIZIEREN
Nehmen Sie keine Anderungen am Gerét vor, es sei denn, der Hersteller erteilt eine schriftliche Genehmigung.

A VORSICHT

HEISSE OBERFLACHE
Kontakt vermeiden.

ORDNUNGSGEMASS GEERDETE STECKDOSE
Um einen dauerhaften Schutz vor Stromschldgen zu gewéhrleisten, schlieBen Sie das Gerat nur an ordnungsgeméal geerdete Steckdosen an.

WICHTIGER INSTALLATIONSHINWEIS
Dieses Produkt muss an eine Niederspannungsstromversorgung angeschlossen werden, die den Anforderungen des offentlichen Netzes entspricht. Wenn Sie
unsicher sind, ob lhre Installation geeignet ist, wenden Sie sich bitte an lhren Stromversorger oder eine qualifizierte Elektrofachkraft.

ES LIEGT IN DER VERANTWORTUNG DES ARBEITGEBERS, DEM BETREIBER DES GERATS DIESE INFORMATIONEN BEREITZUSTELLEN.

DIESE ANLEITUNG AUFBEWAHREN

@ 715804 Rev. 5



ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Anwendungsbereich

Die IRT TCR wurden entwickelt, um eine beschleunigte

und gleichmaBige Aushartung géngiger Materialien fir die
Autoreparaturlackierung zu erméglichen, einschlieBlich
Spachtelmasse, Grundierung, Fuller, Basis- und Decklacke -
sowohl auf Wasser- als auch auf Losemittelbasis.

Das Gerat wird im Vorbereitungs- und im Finishbereich
eingesetzt.

In der Automobil- und Lack-Karosseriemarkt wird es zum
Trocknen mittelgroBer bis groBer Flachen und zum Ausharten
von Materialien vor dem Polieren verwendet.

Das Gerat darf nur fur die beschriebenen Trocknungsprozesse
verwendet werden.

Produktbeschreibung

Der hocheffiziente mobile Trockner IRT TCR nutzt kurzwelliges
Infrarot, um Beschichtungen schnell und effektiv auszuharten.
Erist ein unentbehrliches Hilfsmittel bei der Lackreparatur
und ist mit einer oder zwei liftergekiihlten Kompaktkassetten
ausgestattet.

Von links nach rechts:
Laserpointer

Referenzmarkierung fir die Mitte des Abstands- und
Temperaturmessbereichs.

Waéarmebildkamera

e Unsere Warmebildkamera fungiert als ,intelligentes Auge”
der Trocknungseinheit und passt die Infrarotlampen
automatisch an, um eine gleichméfBige, prazise und
energieeffiziente Aushartung zu gewéhrleisten.

o 32x24 Array = 768 einzelne Pyrometer.

e Messpunkt pro Pyrometer ca. 5 x 4 cm (bei einem Abstand

von 60 cm).
e Oberflachentemperatur-Messbereich: 170 x 90 cm.

e |dentifiziert und misst kontinuierlich die 5 heiBesten
Zielpunkte und passt die IR-Leistung dynamisch an, um
optimale Aushartungstemperaturen sicherzustellen.

e  Temperaturprofile werden zur Qualitatssicherung,

Ruckverfolgbarkeit und Prozessoptimierung aufgezeichnet.

Radar-Abstandssensor

e Zeigt den Abstand an und bestéatigt die korrekte
Positionierung

e (55-65 cm) visuell sowie akustisch (Signalton).
Intuitive Bedienung
e Touchscreen fir direkten Zugriff.

e  Zeitund Temperatur sind fir Grundierung, Spachtel,
Filler, Basis- und Klarlack, so wie Kunststoffuntergriinde
vorprogrammiert.

e  Eswird nur die Leistung eingesetzt, die zum Erreichen der
eingestellten Temperatur erforderlich ist.

e Der Prozess wird in Echtzeit angezeigt, sodass der Bediener

| DE/

jederzeit informiert bleibt.
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Goldbeschichtete Reflektortechnologie

24-karétige Goldreflektoren sorgen fir eine gleichmaBige
Warmeverteilung und energieeffiziente Aushéartung,

indem sie die Strahlung mit unseren einzigartigen
Freiformreflektoren genau dort biindeln, wo sie benétigt
wird. Dies gewahrleistet eine schnellstmogliche
Aushértungszeit und minimiert gleichzeitig das Risiko einer
Uberhartung oder eines Verbrennens von Abschnitten Ihrer
Beschichtung.

Leicht zu manévrieren

Das Design, kombiniert mit einer Gasfeder, erméglicht eine
prazise Positionierung, und die Hohenverstellung macht es
ideal fur die Aushéartung jedes Teils am Auto.

Produktmontage
Siehe Montageanleitung 715799

Anweisungen fiir den Eigentiimer

Der Eigentiimer muss klare Betriebsanweisungen
bereitstellen, die auf die 6rtlichen Bedingungen und
nationalen/regionalen Vorschriften zugeschnitten sind.
Diese Anweisungen mussen allen Benutzern zur Verfigung
gestellt werden und sind von ihnen zu befolgen.

Sorgen Sie jederzeit fir ausreichende technische Beliftung
gemaB den nationalen/regionalen Vorschriften.

Personen (einschlieBlich Kinder) vorgesehen, die tGber
eingeschrénkte physische, sensorische oder geistige
Fahigkeiten oder tber zu wenig Erfahrung und Wissen
verfligen, es sei denn, sie werden durch eine fir ihre
Sicherheit verantwortliche Person hinsichtlich der
Verwendung des Gerates beaufsichtigt oder geschult.
Kinder sollten beaufsichtigt werden, um zu verhindern,
dass sie mit dem Gerét spielen.

Entsorgen Sie gebrauchte Komponenten bei einer
autorisierten Recyclinganlage.

Setzen Sie die Infrarotkassetten keinem Sprihnebel aus
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TECHNISCHE DATEN

IRT 4-1 TCR und IRT 4-10 TCR Trocknungsflache (1 Kassette)

 —
1,1m
Spannung |220-240V |220-240V |380-420V |440-480V |480V
1 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 3 Ph/PE 2 Ph/PE

Frequenz  |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz
Stromstérke |26 A 15A 9A 9A 13A
Leistung*** |6 kW 6 kW 6 kW 6 kW 6 kW
Sicherung**
4-1 TCR 30 A* 16 A* 10 A* 20A 20A
4-10 TCR n/a Max 100A [Max 100A |Max 100A |Max 100A
Larmpegel |<70 dB(A) [<70 dB(A) [<70 dB(A) |<70 dB(A) |<70 dB(A)

* MCB (Minature Circuit Breaker, Leitungsschutzschalter) Typ C oder D.
Normaler Sicherungstyp trage.

**Der Trockner sollte mit dem empfohlenen Sicherungswert betrieben
werden. Gewicht, Abmessungen und Typenschild auf der letzten Seite.

*** Nennleistung: Jede Kassette besteht aus 4 Lampen.

2x1000W/Lampe + 2x2000W/Lampe.

Maximale Umgebungstemperatur wahrend des Betriebs 40°C.

Maximale Umgebungstemperatur wéhrend der Lagerung und des Transports 70°C.

Gewicht 4-1 TCR 53 kg, 4-2 TCR 62 kg
Heizelemente: Quarz, Wolframfaden, Infrarotstrahler

Voreingestellte Aushdrtungsprogramme

IRT 4-2 TCR und IRT 4-20 TCR Trocknungsflache (2 Kassetten)

— —
| [l [0 :
0|
— -
22m
Spannung 220-240V |220-240V |380-420V |440-480V |480V
1Ph/PE  |[3Ph/PE |3Ph/PE |3 Ph/PE |2 Ph/PE

Frequenz 50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz |50/60 Hz
Leistung
4-2 TCR 48 A 27 A 16 A 16 A 26 A
4-20 TCR n/a 30A 17 A 17 A

Leistung*** 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW 12 kW

Sicherung**

4-2 TCR 50 A* 32 A* 16 A* 20 A 32A

4-20 TCR n/a Max 100A [Max 100A |Max 100A |Max 100A

Larmpegel <70 dB(A) |<70 dB(A) |<70 dB(A) |<70 dB(A) |<70 dB(A)

SHRITT 1 STEP 2
Pro- Programmname: | Zeit Temperatur- Max. End- Zeit Temperatur- Max. End-
gramm- min anstieg temperatur min anstieg temperatur
Nr: °C/min °C °C/min °C
1 Spachtel 6 15 70 0 0 0
2 Fiiller 8 15 60 7 15 80
3 Wasserbasis 5 15 60 0
4 Basislack 5 15 60 0
5 Decklack 4 15 60 8 20 80
6 Klarlack 4 15 60 8 20 80
7 Kunstst. Fiiller 4 15 50 9 15 60
8 Kunstst. Deck! 6 10 45 9 10 65
9 Kunstst. Klarl 6 10 45 9 10 60
10 Nachhért 3 30 20 0 0 0
11 Soft Trockn 5 13 55 10 13 75
12 Kunststoff- 5 15 70 25 17 89
rlickformung
SHRITT 1 SHRITT 2 SHRITT 3
Pro- Programmname: | Zeit Temp | Max End Zeit Temp | Max End | Zeit Temp | Max End
gramm- min an- Temp min an- Temp min anstieg | Temp
Nr: stieg | °C stieg | °C °C/min | °C
°C/ °C/
min min
12 Kleber 4 15 60 8 20 80 15 20 120

Alle Programme kdnnen bearbeitet werden. Neue Programme kénnen hinzugefigt werden.

Beziehen Sie sich fir detaillierte Empfehlungen auf das Datenblatt des Lackherstellers.

| DE/
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Hauptmenii / Touchscreen:

HINWEIS: Der robuster Touchscreen ist fiir die direkte Bedienung ohne Schutzfolien ausgelegt.

Die gehértete Glasoberflache erméglicht die Reinigung mit alkoholbasierten Reinigungsmitteln oder bei Bedarf die
vorsichtige Entfernung von Rickstanden mit einer Rasierklinge.

Die Hauptfunktionen sind auch Gber Drucktasten zugénglich, die sich direkt unter dem Touchscreen befinden.
Verwenden Sie den Hauptschalter, um das Gerat einzuschalten.

2025-12.07 09:27:00

IRT'” Die Informationen sind auch unter > Navigationsmenii > Service > Uber.

3

Der QR-Code enthalt weitere Informationen zu diesem Produkt.

H-nepson

(Fur die Seriennummer befindet sich das Typenschild unter dem Bedienfeld.)

= Madeinsweden  PAUSE

Ein Startbild erscheint und zeigt den Maschinentyp und die Softwareversion an (PAUSE driicken, um anzuhalten).

2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00 2025-12-07 09:27:00
Setup language Setup Length Unit Setup Temperature Unit Setup Date and Time

English Centimeters Celsius Year (UTC)
Month (UTC)

Danish Inches Fahrenheit Day (UTC)

Hour (UTC)

Minute (UTC)

Second (UTC)

Time zone, hours.

Dutch

Finnish

A A

Beim ersten Start fordert das Gerét Sie auf, Folgendes auszuwiéhlen:

Sprache, Langen-/Temperatureinheiten und Datum/Uhrzeit. Dricken Sie ,SET/Einstellen”, um auszuwahlen.
Wenn Sie ,Skip” driicken, erscheint die Abfrage beim néchsten Start erneut.

Diese Auswahl kann jederzeit in den Einstellungen geandert werden.

2025-12-07 09:27:00

a. Navigationsmen( =g R— 60cm e. Abstandssensor*

b. Programmliste  m—p- EV:Y ON 0D f. Pyrometer EIN/AUS

Filler bright & g. 1 oder 2 aktive Kassetten

Filler dark 2 h. Laser pointer EIN/AUS

Waterbase

c. Nach oben

c. Nach unten scrollen
scrollen

N

e. Drucktasten
fir c.und d.

d. Auswéhlen =
markierte Auswahl bestatigen

*—
v
Q

Schnellstart - 4 Schritte (Schalter fir f. Pyrometer und h. Laserpointer auf EIN)
1. Trockner korrekt positionieren: e. Abstandssensor* zeigt Griin (55-65 cm)
2. Mit h. Laserpointer den Messbereich (1,7 x 0,9 m) zentrieren

3. Ein Programm aus b. Programmliste AUSWAHLEN
4. START dricken fur die automatische Prozesssteuerung

* Der Abstandssensor ist mit einem Tonsignal verbunden.

715804 Rev. 5 @
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Programm AUSWAHLEN - Pyrometer EIN (empfohlen):

Temperaturanstieg pro Minute

Aushartezeit Max Temperatur

2025-12-07 0:27:00

Clearcoat
©) O Max
(=] Thermoregulierungsmodus**
9 9
Flash-off 04:00  15°C/min  60°C
Full bake o .
08:00 20°C/min **Thermoregulierungsmodus
Zurtick Aushartung Einstellungen Warmebildkameramodus (empfohlen)
starten andern Verwendet alle 768 Pixel
Eine Drei-Schritte-Option ist ebenfalls verfliigbar: der Warmebildkamera zur
2025-12-07 09:27:00 Temperaturmessung. ldentifiziert
T und misst kontinuierlich die funf
s heiBesten Pixel und passt automatisch
die IR-Leistung an, um die optimalen
YA€) Max Aushéartungstemperaturen
15°C/min 60°C =] aufrechtzuerhalten.
20°C/min 80°C
20°C/min 120°C
Zentralpunktmodus
Misst nur die Temperatur der vier
mittleren Pixel.
Programm AUSWAHLEN - Pyrometer AUS: Achtung:
Aushértezeit Wirkung Der Laserpunkt und ein Kreisbereich
) mit einem Durchmesser von 15 cm
2D25g 2 CHor 20 missen auf dem Messbereich (nasser
3asecoat Lack) positioniert werden. Wenn
dies nicht eingehalten wird, kann die
® Lackoberflache beschadigt werden und
es kann zu einer Prozesswarnung mit
Flash-off automatischem Prozessstopp kommen.
Full bake

Zurlck Aushértung Einstellungen
starten andern

@ 715804 Rev. 5



Echtzeitprozess liberwachen - 3 Optionen:
Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Filler 2027-12-04 08:32:59

00:32 00:00

LS @
S =
S =

@ 60 cm

STOP v

Wahrend des Betriebs kann der Aushartungsprozess in Echtzeit Uberwacht werden als: Parameterliste, Diagramm oder
Warmebild. Weitere Details finden Sie unter ,Betriebsverlauf”.

Navigationsmenii:

Wahlen Sie e im Hauptmenibildschirm, um das Navigationsment zu 6ffnen:
2025-12-07 09:27:00

T Settings/Einstellungen
Edit programs
Self Test

Service

Operating History

SELECT

2025-12-07 09:27:00

Edit programs
Putty
Filler
Filler dark
Waterbase

Basecoat

Topcoat

VAN

Gehen Sie zu Navigationsmenii > Programme bearbeiten > PIN-Code 1234.

Programm bearbeiten:

Programm markieren, EDIT/Bearbeiten driicken, um zu &ndern:
- Zeit

- Maximale Temperatur

- Temperaturanstieg pro Minute

Programm hinzufiigen:
+ driicken, um ein neues Programm zu erstellen.
Fir eine Drei-Schritte-Option: IR > 3 Step IR driicken

HINWEIS: Neue Programme bleiben nach einem Reset auf die werkseitigen Standardprogramme/-rezepte nicht erhalten.

715804 Rev. 5 @



2025-12-07 09:27:00

X

Operating history

Filler
Putty
Basecoat
Waterbase
Basecoat
Putty
A SELECT

Gehen Sie zu Navigationsmenli > Betriebsverlauf fir Prozessprotokolle.
Markieren Sie den Prozess und driicken Sie SELECT/Auswé&hlen, um ihn anzuzeigen.
Jeder Protokolleintrag enthélt die final erfassten Prozessdaten, dargestellt als Warmebild, Diagramm oder Parameterliste:

Name des Programms (bei Aufzeichnung)

Listenansicht

Diagrammansicht

Ansicht der
Thermalkamera

Clearcoat 2027-12-04 08:32:59

04:00

‘
—
~

Datum und Uhrzeit der Aufzeichnung

Flash-off- und Full-bake-
Zeiten des ausgewahlten
Programms (bei
Aufzeichnung)

Abstand am
Ende des Prozesses

Temperatur am Ende des Prozesses ~ Anzahl der verwendeten Kassetten

Clearcoat 2025-12-04 08:32:59

Verbleibende Zeit am Prozessende
(wenn nicht 0, wurde der Prozess manuell gestoppt)

Gesamtenergieverbrauch

Zieltemperatur
(Durchschnitt der 5

Pixel mit der hochsten
Temperatur)

Maximale Pixeltemperatur

Minimale Temperatur

Verbleibende Zeit am
Prozessende (wenn nicht
0, wurde der Prozess
manuell gestoppt)

715804 Rev. 5
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Selbsttest: Service:

Selbsttests der Hauptplatine / Sensorplatine Aktive Alarme: Zeigt aktive Alarme an.
2025-12-07 09:27:00 Uber: Zeigt die Softwareversionen der Hauptplatine und

Main board Sensor board der Sensorplatine an.
QR-Code fur weitere Informationen zu diesem Produkt.

DD @DI: @D @hss:

Mains phases: ) Buzzer

About: QR-Code fir weitere Informationen zu diesem
Produkt. Machinentyp.

oot Sl AN R UL Systeminformationen: Zeigt die Softwareversionen der

@ Lt ® Middle @ Right Hauptplatine und der Sensorplatine an.

@O0 @Proz @Hoos @I po4

@ o1 @b @3 @i
BACK

2025-12-07 09:27:00

Service

Active Alarms

About
Selbsttest, Lampe auf Kassette 1 und 2

System Infromation

E Selbsttest, Lifter auf Kassette 1 und 2
T-Board: Temperatur auf der Hauptplatine
T box: --- °C (zukunftige Funktion)

Freq: Netzfrequenz
Phase: Phasenwinkel zwischen den Phasen

@ @ @ : Test der Drucktasten unter dem

Display; Links - Mitte - Rechts
D01-D04, DI1-DI4: Zukiinftige Funktionen

SELECT

2025-12-07 09:27:00
Main board Sensor board

IR-camera - Temperature (°C): 30.2

D01 D02 Laser

Distance (cm) Ext temp (°C) Board temp (°C)
55 39.3 27.4

@1 @pbi2

IR-Kamera: Bild der aktuellen Warme auf dem Zielobjekt
Temperature: Maximale Temperatur der
Warmebildkamera

D01-D02: Zukinftige Funktionen

Laser: EIN/AUS

Distance: Aktueller Abstand zum Zielobjekt

Ext Temp.: Temperatur am Lampenreflektor

Board temp: Temperatur auf der Sensorplatine

DI1-DI2: Zukunftige Funktionen

715804 Rev. 5 @
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Erweiterte Einstellungen:

2025-12-07 09:27:00

Menu

Gehen Sie zu Navigationsmenu >{§} Einstellungen > PIN-Code 768
BEISPIEL fiir Bildschirmmeni in den Einstellungen:

7RCRC)

Access 36. Advanced Pin 768

Alarm 7. Basic Pin
Date
Distance

IR Camera

A

Access:
36. Advanced/ Erweiterter Pin
7. Basic/Basis pin

Vergessener gednderter Code?: Driicken Sie @, um auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen ODER

0

768
1234

kontaktieren Sie support@hedson.com fir einen Reset-Link.

Symbole:

@ Alle Parameter auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

@ Programme/Rezepte auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

@ Software aktualisieren: Fordern Sie die SD-Microkarte mit der neuesten Software hier an: support@hedson.com

Informationen zu lhrer aktuellen Version finden Sie unter > Navigationsmenii > Service > Uber.

Gehen Sie zu > Navigationsmenii > Service > Uber und verwenden Sie den QR-Code, um eine Schritt-fiir-Schritt-

Videoanleitung anzusehen.

Spache und Einheiten
