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IRT ICURE 2

Lacktrocknungsroboter fiir Lackierkabine und Vorbereitungsbereich

KOMPAKTER LACKTROCKNUNGS-
ROBOTER MIT SCHIENENSYSTEM

® Einfach nachrustbar in Lackierkabine
und Vorbereitungszone

IR UND UV LACKTROCKNUNG

= Sparen Sie Zeit - Verklirzung der
Arbeitsablaufe, prozesssichere Ergebnisse

. ROBOTISIERTER BEWEGUNG - AUTOMATISIERTE LACKAUSHARTUNG
BESSER FUR DIE UMWELT

= Minimaler Energieverbrauch
pro Fahrzeug

= Kein Energieverbrauch zwischen
den Arbeitsschritten

VORTEILE IN DER WERKSTATT " RT A i

= Keine erhéhte Temperatur in = Ll
der Lackierkabine

= Vorinstallierte Programme -
einfache Bedienung

= Geringer Platzbedarf

info.de@hedson.com ® www.hedson.com
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ENERGIESPARENDE LACKHARTUNGSTECHNOLOGIE VON IRT

IRT ICURE 2

Lacktrocknungsroboter fiir Lackierkabine und Vorbereitungsbereich

DYNAMISCHE UND

STATISCHE HARTUNG

= Alles was Sie brauchen in einem Gerat

= |R und UV-Lacktrocknung

= Vorinstallierte Programme fur beide Technologien

DOPPELTE LEISTUNG

= 264 Hochleistungs-LEDs mit jeweils einzigartigen
Optiken pro Kassette

= Hartet alle handelslbliche
UV-Autoreparaturmaterialien

IRT INFRARED
= |RT infrarot, das Original
= Bewahrtes Kassettenkonzept
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ROBOTISIERT
UND MANUELL

MANUELL

) MANUELL
ROBOTISIERT:
Roboterbewegung und automatisiertes Aushéarten auf der langen oder kurzen Seite
MANUELL:

ICure im Schienensystem drehen und verschieben
Kassettenposition um 0-20° drehbar
ICure-vertikale Position um 480 mm einstellbar

info.de@hedson.com ® www.hedson.com
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IRT ICURE 2

Lacktrocknungsroboter fiir Lackierkabine und Vorbereitungsbereich

Roboterbewegung und automatisiertes Aushérten auf der langen oder kurzen Seite

Flexibel und einfach manuell in alle Positionen zu bewegen

Héartung, sowohl dynamisch als auch statisch méglich

264 Hochleistungs-LEDs mit jeweils einzigartigen Optiken pro Kassette

Direkt einschalten, vorprogrammierte (und frei einstellbare) Prozessprogramme

IR-Lampen ca 20.000 Std.

IRT Kurzwellen-Infrarot, 97% Energie-Effizienz

Einzigartige vergoldete Reflektoren bestimmen hohe Effizienz

Zeitersparnis und prozesssicherer Hartungsprozess

ICURE 2

Frequenz Spannung Sicherung  Sicherung  Schalldruck  Umgebungstemp.
Nennlast Vollast (wéhrend Betrieb)

50-60 Hz ~ 400-480 26 A 32A <70dB(A) Max. 40°C
V~3Ph/PE at1m
+5%

info.de@hedson.com ® www.hedson.com
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IRT ICure 2 DE rev 1 » 02/2026

IRT SCHIENENSYSTEME

Fur Betriebssicherheit und Benutzerfreundlichkeit

IRT RAILS

MaBgeschneidert fiir den Vorbereitungsbereich
und die Lackierkabine

Wand- und Deckeninstallationen fur Vorbereitungsstationen und
Lackierkabinen. Strahler sind schnell und einfach zu positionieren.
Alle Teile des Fahrzeugs werden erreicht.

= Betriebssicherheit mit integrierten Kabeln

= | eicht gleitende, selbstausbalancierende Strahler

® FEinfache Nachristung in jeder
Karosserie & Lackierbetrieb moglich

EXAMPLE DRYER IN IRT RAIL ® Durchschnittliche Aushértungszeiten mit Infrarot

weniger als 10 Minuten, viel weniger mit UV

IRT INFRAROT-TROCKNUNG IN IHRER LACKIERKABINE
UND VORBEREITUNGSZONE IST EIN DOPPELSIEG*:

*Sofortiger Start. Erwdrmt nur Objekt, nicht Lackierkabinenluft. Sofortiger Stopp.
Zu lackierendem Teil und Lackierkabine sind bereit fiir den nachsten Arbeitsschritt.

Energie- Energie- Energie-
Verbrauch Zeit Verbrauch Zeit Verbrauch Zeit
1) BASISLACK ANBRINGEN (keine Anwendung IR, daher nicht Teil des Vergleichs)
2) ABLUFTEN / TROCKNEN BASISLACK = 15 kWh 5 min 0.1 kWh 2 min 0.2 kWh 2 min
3) KLARLACKAPPLIKATION (keine Anwendung IR, daher nicht Teil des Vergleichs)
4) TROCKNUNG KLARLACK 45 kWh 35 min 0.7 kWh 12 min 1.4 kWh 12 min
5) ABKUHLEN 7 kWh 10 min (Infrared has no cool down period)
SUMME, BEISPIEL 1 DURCHGANG**: 67 kWh 50 min 0.8 kWh 14 min 1.6 kWh 14 min
;;Die Berechnz{ng _des Energieverbrauchs de_r Spr‘itzkabine bas_iert auf einer dufchsphnitt/ichen typischen Installation in ﬁgg’liéz ODE,
itteleuropa. Fiir einen korrekten Vergleich sind die lokale Bedingungen herbeizufihren. GA.NgEL;RCH.
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