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FUHREND SEIT 1967

Every story has a hero

Seit Uber 45 Jahren entwickeln und produzieren wir kurzwellige
Infrarotstrahler. Unsere Wachstumsstrategie:

DIFFERENZIERUNG: Goldbeschichtete und luftgekihlte Reflektoren geben
unseren Strahlern eine Lebensdauer von mindestens 20.000 Arbeitsstunden.
ZIELE: Die konsequente ErschlieBung von Fahigkeiten und die Festigung
unserer Marktposition innerhalb samtlicher Industrieapplikationen.
ANSPRUCH: Hochste Energieeffizienz durch den Punkt genauen
Einsatz von Infrarotstrahlung.

MISSION: Durch die Sicherstellung wirtschaftlicher
Anlagenkonzepte steigern wir die Wettbewerbsfahigkeit
unserer Kunden. -
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. ~ Trocknun Sprozess. Wahlen Sie das.fir Ihre Anwendung passende Programm, wenn Sie mdchten
‘auch in 18 verschiedenen Sprachen. Einfache Bedienung und Navigation:

Selbsterklarende Programmfiihrung Flexibel

= \Wahlen Sie |hr Programm = 18 verfiigbare Sprachen

= Starten Sie den Prozess : N
= Freje Positionierung der

Sichere und einfache Bedienung Programme

12 voreingestellte Programme fiir: = Individuelle Benennung der
Programme

= Spachtel

= Filler hell/dunkel Individueller Einsatz

" Basislack fur Lésemittel/Wasser Eingabe der Trocknungsparameter:

= Decklack = Abliiften

= Klarlack = Aushirtung

= Fller/Decklack/Klarlack auf Kunststoffteilen kontrolle des

= Nachhartung Trocknungsprozesses:

= Schonende Trocknung = Zeit (min.)

= 3 freie Programme = Temperature anstieg/min

= Maximale Endtemperatur
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Systeme direkt an der Montagelinie, als Dachtrockner oder zur Spot-Repair

IRT Infrarotstrahler sind als Schienensysteme und Mobilstrahler erhaltlich.

Bei Bedarf kénnen Sie auch problemlos als individuelle Einzelstrahler
verwendet werden.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 3
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SICHERHEIT UND
ZERTIFIZIERUNG

Weltweit anerkannte Zertifizierung

Zu lhrer Sicherheit sorgen wir dafir, dass alle IRT Produkte zertifiziert sind
und somit weltweit zum Einsatz kommen konnen. Wir erfillen stets die
Anforderung der europaischen und US Standards und sind seit 1990 ISO
zertifiziert.

Greifen Sie auf unser globales Netzwerk aus zuverlassigen Partnern
zurlick und nutzen Sie die Vorteile der lokalen Unterstitzung in einer
Vielzahl von Léandern. Zahlreiche unserer Produkte sind nach nationalen
Rechtsvorschriften zertifiziert, wie zum Beispiel dem schwedischen SP
oder dem deutschen GS Siegel.

= ETL: US Sicherheitssiegel

= GS: Geprifte Sicherheit DGUV Test

= |SO 9001/I1SO 14001: Gepriftes Qualitéts- und Umweltmanagement

= CE: Européische Maschinenrichtlinie

Wir sind der zuverlassige Partner, wenn es um die schnelle und
kontrollierte Erwdarmung von Oberflachen sowie die energetische
Optimierung von Trocknungsprozessen geht.

= Unsere Strahler starten stets im richtigen Moment.
= Die exakte Oberflaichentemperatur wird sekundenschnell erreicht.
= Die voreingestellten Parameter werden préazise erfullt.

= Der Trocknungsprozess endet punktgenau mit dem gewiinschten Resultat.

Die IRT Steuerungen kénnen mit lhren bestehenden
produktionsprozessen verkniipft werden, sodass der Ausfall einer
anderen Anlage direkt im Warmeprozess des IRT Systems beriicksichtigt
wird. Dadurch entfillt die Gefahr des Verbrennen von Lackschichten im
Infrarot Trockner.

= Uberwachungseinheit: Temperatursensoren iiberwachen und alarmieren, sobald das
Infrarot System Uberhitzt oder von den programmierten Parametern abweicht.

= Protokollfunktion: Die Steuerung zeichnet den Trocknungsprozess sekundengenau
auf und stellt ihn graphisch dar. Die Funktion hilft Ihnen bei der Identifizierung von
Prozessfehlern und der Visualisierung des tatsachlichen Energieverbrauchs. Alle
Informationen werden gespeichert und kénnen in ein externes Programm wie Excel
exportiert werden. Ferner bieten wir lhnen eine Live-Daten-Software fur lhren PC zur
Ubertragung der Daten per Kabel oder Bluetooth.

= Pyrometer: Nutzen Sie unsere Pyrometer zur Optimierung des Warmeeinsatzes und zur
Steuerung jedes zuvor bestimmten Prozessparameters. In Abhéngigkeit von Applikation
und Trocknungsflache, bieten wir Ilhnen unterschiedliche Pyrometer, um auch kleinste
Flachen bedarfsgerecht trocknen zu kénnen.

= Ventilatoren: Leistungsstarke Ventilatoren zur Kiihlung der Lampen und Kassetten.
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POWERCURE

Kontrollierte Lacktrocknung, die Energie, Zeit und Platz spart.
Mit dem IRT PowerCure kénnen Sie Fahrzeuglackierungen vollautomatisch

Trocknen. Der Portaltrockner hartet dabei den Lack von innen ohne

Losungsmittel- oder Feuchtigkeitsriickstande zu hinterlassen. Dadurch kann das
Fahrzeug nach dem Abkihlen sofort poliert und weiterbearbeitet werden und

der Fahrzeugdurchsatz maximiert werden.
Durch die schwenkbaren Seitenteile werden auch
Front- und Heckpartie des Fahrzeugs erreicht.

Der PowerCure positioniert sich selbst an der zuvor

bestimmten Ausgangsposition. Durch seine
intelligente Steuerung werden nur die Lampen
eingeschaltet, die zur Trocknung bendtigt werden.

PowerCure,
version XL
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>1200 |

>7000

" Sparen Sie Platz und erhéhen Sie lhren Durchsatz.
Das Fahrzeug kann binnen Minuten weiterbearbeitet werden.”

Keine Vorwarmung der Strahler notwendig
Freie Positionierung des Trockners

Exakte Positionierung durch integrierte
Lasersensoren

Leistungsstarke Ventilatoren zur Kihlung der
Lampen und Kassetten

Alle Standard Zonen sind vorprogrammiert

Uber mehr als 20.000 Arbeitsstunden
problemloses Trocknen

Die einfache Bedienung des Touchscreen ermdéglicht
es lhnen, die zu trocknende Oberflache und die

Art des Lackes in wenigen Sekunden auszuwdéhlen.
Benutzerfreundliche Grafiken und ein selbsterkldrendes
Menu helfen Ihnen dabei..

E-mail: industrialcuring@hedson.com © www.hedson.com
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BEFESTIGUNGEN

Flexible Lésungen fiir eine effektive Trocknung

Mit hochentwickelter Trocknungstechnik und Trocknungsflachen. Insbesondere die
individuellen Konzepten versuchen wir jeder gleichmaBige Warmeverteilung und der
Anforderung gerecht zu werden. reduzierte Energieverbrauch machen diesen

Reflektor einzigartig.
Der geringe Platzbedarf von kurzwelligen

Infrarot-Lésungen ist mit konventionellen Durch die kompakten Bauweise der IRT
Trocknungstechniken nicht zu SingleHeater und der IRT PowerCassette
erreichen. Unsere goldbeschichteten kénnen Infrarotstrahler auch in beengten
FreeForm Reflektoren garantieren kurze Stellen zum Einsatz kommen.

Trocknungszeiten auf gleichzeitig groBen

INFRAROT TUNNEL IR UND UV MOBILSTRAHLER

Spart Zeit, Energie und Platz Individuelle Trocknungsleistung kombiniert mit
den bewéhrten IRT Stativen

INFRAROTKASSETTEN FUR MONTAGELINIEN INFRAROTKASSETTEN FUR MONTAGELINIEN

Herausragende Trocknungsergebnisse durch die Ressourcenschonend durch geringen Energieverbrauch

Steuerung einzelner Lampen Gleichmé&Bige Warmeverteilung fir noch kirzere
Trocknungszeiten auf groBBen Fldchen
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DACHTROCKNER PROJEKTLOSUNGEN MIT IRT SINGLEHEATER
Modulare Kassetten lassen sich problemlos Flexible Einzelstrahler

Integrierte Systeme zur einfachen und schnellen Strahler-

an Produktionsverdnderungen anpassen
Positionierung

SCHIENENGEFUHRTE SONDERLOSUNGEN ROBOTIK

Trager gestltzte Schienensysteme Spezifische Sonderlésungen fiir jegliche
Unterschiedliche Schienenldngen bieten eine enorme  Anwendung
Platzersparnis

SCHWENKARME FUR MEHR FLEXIBILITAT  FIXIERTE INFRAROT STRAHLER

Der bewegliche Schwenkarm bewegt sich leicht iber ~ Schwenkarme zur Wandinstallation

das Auto, dass méglichst wenig Raum ungenutzt Steuerung mit Touchscreen frei positionierbar

bleibt. Der Arm besteht aus zwei Teilen, die durch ein
zweites Drehgelenk miteinander verbunden sind

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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IRT HOCHLEISTUNGSTROCKNER

Temperatur (C)
3

T T T T T T T
Minuten

3-stufiger Trocknungszyklus fir
Industriekleber und Metallspachtel

Ein perfektes Ergebnis bis zu 200° C

Die Infrarottrockner der DTP Reihe sind speziell fir ,Spot Repair” und das Harten von Hochtemperaturlacken bis zu 200° C
konzipiert. Die DTP Strahler eignen sind dartber hinaus zur Lacktrocknung auf A-B-C S&ulen und im Schwellerbereich.

Voreingestellte Trocknungsprogramme

Jeder Strahler verflgt Gber eine groBe Auswahl an voreingestellten Trocknungsprogrammen, sowie 3 spezielle Programme
fur Industriekleber. Der gewiinschte Trocknungsprozess wird nur noch ausgewahlt und der Trockner folgt den prazisen
Voreinstellungen. Der Mikroprozessor reagiert sofort und reguliert dabei die Leistungsstufen. Ein Laser-Pointer zeigt an,

wo die kontaktlose Temperaturmessung mittels Pyrometer durchgefihrt wird. Ein Ultraschall Abstandsmesser misst die
Entfernung zum Objekt und ermdglicht so einen optimalen Trocknungsprozess.

Hochste Effizienz

Die Reflektoren sind mit einer diinnen 24 K Goldschicht versehen und stellen somit eine Warmeubertragung auf hochstem
Niveau sicher. Das Ergebnis ist ein minimaler Warmeverlust und ein niedriger Energieverbrauch. Uber ein integriertes
Ventilationssystem werden die Lampen und Reflektoren mit filtrierter Luft gekihlt, wodurch die Lebensdauer der Lampen auf
bis zu 20.000 Stunden verlangert wird und die AuBentemperatur des Gehauses kontinuierlich niedrig bleibt.

IRT 424 DTP 4-1

IRT 4 HI-BAKE /

HiBake ist eine manuelle Alternative zu den

IRT 464 DTP 4-2

STANDARD AUSSTATTUNG ALLER DTP MODELLE: computergestiitzten DTP Modellen, 50%

' Abliftungszeit, 100% Aushartung.
Automatische Temperaturmessung

Automatische Distanzmessung Optionen:

Laser-Pointer = Live Datenerhebung

. .
Liifter gekiihlte Kassetten Schnittstelle zur Datenauslesung

18 verfiigbare Sprachen = Zwei Pyrometer bei Doppelkassetten

15 einstellbare Trocknungsprozesse, darunter 3 spezielle Programme fiir Industriekleber und Metallspachtel.
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IRT SCHIENENSYSTEMS:

Standard
H-Schienensystem

Abgehéngtes
H-Schienensystem

MASSGESCHNEIDERTE KONZEPTE

DTP Modelle lassen sich mit einem Pyrometer je Kassette
ausstatten, um den Konturen des Fahrzeugs besser folgen zu
kénnen. Mit der Master-Pyrometer Funktion kann die Temperatur
auch an den umsténdlichsten Positionen am Fahrzeug kontrolliert
werden. Durch den Neustart des Lasers kénnen Sie jederzeit die
korrekte Position des IRT Strahlers Gberprifen.

Standard
|-Schienensystem

DTP Trocknerkassetten, mobiler Stativstrahler: 1
2187 (7'2.2")
X
|

|-Schienensystem
zur Wandmontage
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IRT TROCKNUNG
VON UV LACKEN

OZONFREIE LAMPEN MIT SCHUTZGLAS ZUM WISSENSWERTES UBER UV:
AUSFILTERN VON UVB/UVC STRAHLUNG UV-Strahlung ist unsichtbar

Damit Sie die UV-Strahlung

SICHERHEIT dennoch erkennen, emittieren

Stellen Sie sicher, dass Ihr UV-Strahler die EMC/ unsere UV-Strahler zusatzlich ein
Niederspannungsrichtlinien erfiillt und dass sichtbares Licht.

er von unabhéangigen Dritten hinsichtlich der

emittierten Strahlung gestestet wurde. Wichtig ist Schnelligkeit

ebenfalls eine Dokumentation mit Sicherheitshin-

UV-Trocknung ist extrem schnell,
wenige Minuten sind ausreichend.

weisen.
IHR UV-STRAHLER SOLLTE IHNEN ANZEIGEN,

WANN DIE LAMPEN GEWECHSELT WERDEN B e Al e dacht
MUSSEN, UM 100% DER LEISTUNG ZU BEWAHREN
Trotz der hohen Beschaffungs-

W’RTSCHAFTL’CHKE'T kosten, rechnen sich UV Lacke

Vergewissern Sie sich, dass die UV-Lampen durcg medhr'ge,rzn E_P ergk"
lhrer Strahler eine Lebensdauer >1.000 Arbeits- i raulg <l cel lroc dnung’
stunden besitzen. Wichtige Parameter sind i

hierbei Ventilator- und Filterqualitat. Q€I (kiirzerglifo cknungs-
zeiten, weniger Zeit im

Mischraum).

EINE HOHE STRAHLERLEISTUNG KANN WAHREND DER LACKTROCK-
NUNG FEHLER DES BEDIENERS AUSGLEICHEN, WIE Z.B. FEHLERHAFTE

Metall und Kunststoff

STRAHLERPOSITIONIERUNG UND ZU GROSSE ABSTANDE. UV Strahlung ist auch fir Kunst-
stoffoberflachen geeignet.

FEHLER sind menschlich. Durch die geringe Erhéhung der

Sorgen Sie dafiir, dass Ihr UV-Strahler liber Oberflachentemperatur, kann

mindestens 1000 W Leistung je UV-Lampe das Fahrzeug direkt nach der UV

verfiigt. Bestrahlung weiterbearbeitet
werden.

“Erst die richtige Oberfldchen-
intensitat stellt eine erfolgreiche
Trocknung sicher. Minimum

6 mW/cm?2. Priifen Sie diese Anfor-
derungen vor jeder Investition.”
Mikael Hansson, R&D Manager, IRT/Hedson
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PREPCURE 3 IRTUVA 1

PREPCURE 4 IRTUVA 1& 2

IRT COMBI 4-1 & 4-2 IR/UVA

Die Kombination aus Infrarot-Kurzwelle und
UVA Strahlung macht den mobilen Trockner
einzigartig. 15 Voreinstellungen fur Wasserlack
und Lésemittel, Spachtel oder Klarlack

(IR:12, UVA: 3).
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Entwickelt zur Trocknung von UVA
Materialien auf vertikaler Flache

Die Kassette ist mit einer UVA-Lampe und
einem speziellem Reflektor fir die hochste
Reflektion von UVA Strahlen und einer
Uberragenden Strahlungsverteilung Uber
die ganze Flache ausgestattet

Ein leistungsstarker Lufter und ein
effizienter Partikelfilter verlangern die
Lebenszeit der Lampen

Die Trocknungszeit wird Uber eine digitale
Zeitschaltuhr eingestellt

Mit einem geschlossenen Tunnel sind
unsere UV Trockner auch mit UV-B und
UV-C Strahlern erhéltlich.

Ein Zeitzéhler informiert Gber die Laufzeit "¢
der UVA Lampe

Ein oder zwei Kassetten

Jede Kassette ist mit einer UVA- . o
Lampe und einem speziellem
Reflektor fir die hochste Reflektion
von UVA Strahlen und einer Gberragenden
Strahlungsverteilung tber die ganze Fléche
ausgestattet

Die Trocknungszeit wird Uber eine digitale
Zeitschaltuhr eingestellt

Ein leistungsstarker Lufter und ein effizienter
Partikelfilter verlangern die Lebenszeit der Lampen

Ein Zeitzéhler informiert Gber die Laufzeit der UVA Lampe

Spezifische Méglichkeiten zur einfachen
Positionierung der Kassetten

Die Kassetten haben vier IR Lampen und eine UVA Lampe
IR und UVA kénnen einzeln und nacheinander betrieben werden

Die Infrarotlampen sind mit goldbeschichteten Reflektoren
ausgeruUstet, die 98% der Kurzwelle reflektieren

Die IRT Steuerung hat 15 voreingestellte Programme
Ein Zeitzéhler informiert Gber die Laufzeit der Lampen

Spezifische Moglichkeiten zur einfachen Positionierung der
Kassetten

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 11
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PERFORMANCE ABOVE ALL

Hedson ist ein weltweit fihrender Premiumanbieter von Hebe-, Wasch-

und Trocknungsanlagen fir Autowerkstatten und Industrieunternehmen.
Wir stammen aus einem Land mit stolzer Ingenieurstradition und haben
jahrzehntelange Erfahrung darin, echte Kundenanforderungen zu verstehen
und in Innovationen umzusetzen - Lésungen, die dazu beitragen, Prozesse
und Tatigkeiten zu verbessern, Mitarbeiter zu schiitzen und die Produktivitat
zu steigern. Wo immer Hedson Lésungen anzutreffen sind, verkauft werden
oder sich im Einsatz befinden: Unser Engagement steht uniibersehbar dafur,
einen messbaren Mehrwert zu schaffen.

Von zukunftsweisenden Ausriistungen, die dennoch einfach zu bedienen
sind, bis zu einem Kundenservice, der seinesgleichen sucht - bei Hedson hat
Performance Prioritat.

www.hedson.com
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