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ZNAKOMITA TECHNOLOGIA UTWARDZANIA

Zadne inne urzadzenie nie skraca czaséw obrébki powtoki lakierniczej w takim stopniu jak
promienniki IRT. Ekonomiczna i sprawdzona technologia IRT zapewnia stuprocentowo suche
produkty przed dalsza obrobka.

Wszystkie promienniki IRT wykorzystujg technologie krétkich fal podczerwieni. W potaczeniu z
wyjatkowym rodzajem reflektoréw, takich jak pokrywane ztotem reflektory IRT FreeForm, zape-
wnia to najlepszy z mozliwych transfer ciepfa.

Krétkofalowe promieniowanie IR ma tez kilka innych zalet. katwo je kontrolowac, zapewnia
natychmiast optymalng temperature, i catkowicie przenika farbe. Farba utwardza sie od wewnatrz
do zewnatrz, nie zatrzymujac rozpuszczalnikéw ani wilgoci, ktére powoduja problemy jakos-
ciowe. Dzieki minimalnym stratom ciepta do powietrza cata energia trafia na utwardzang
powierzchnie.

HEDSON TECHNOLOGIES

Historia Hedson Technologies siega pdznych lat 60, gdy jako pierwsi wynalezlismy promien-
niki podczerwieni wykorzystujace krétkofalowe promieniowanie IR. W latach 70 opracowali-
$my natomiast myjnie do pistoletéw natryskowych i podnosniki pneumatyczne. Od tego
czasu jestesmy liderem na rynku napraw samochodowych i w przemysle motoryzacyjnym.

Dzieki doswiadczeniu uzytkownikdow, innowacyjnej technologii i dobrze zaplanowanym
koncepcjom wszystkie produkty Hedson taczy wspdlna cecha — spetniajg wysokie wymagania
wymagajacych klientéw.

Produkty Hedson uznawane sg za bezpieczne i przyjazne srodowisku naturalnemu. Spetniaja
dzieki temu miedzynarodowe wymagania i standardy zgodne z normami jakosci ISO-9001 i
ISO-14001.

W 2014 roku nastagpito przejecie firmy Hedson Technologies przez Mellby Gard Innovation
och Tillvaxt AB - znanego i solidnego prywatnego inwestora ze Szwecji.

Hedson prowadzi dziatalno$¢ w okoto 80 krajach i ma biura w Szwecji, Niemczech, Francji i
Ameryce Pétnocnej.

SZUKAJAC WYPOSAZENIA,WARTO POSTAWIC NA SUKCES

Kompletny piec na podczerwien
IRT ma niezwykle krétki przenos-
nik. Nasze boostery i systemy
IRT mieszcza sie nawet w bardzo
ograniczonych przestrzeniach.
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Linie lakiernicze
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IRT POWERCASSETTE

IRT PowerCassette sa konfigurowane odpowiednio do zastosowania i projektowane pod konkretne wymagania klienta.

BEZPIECZENSTWO | CERTYFIKATY

W celu zapewnienia bezpieczenstwa dbamy o certyfikowanie wszystkich
naszych produktéw niezaleznie od kraju i miejsca ich uzytkowania. Zawsze
jestesmy na biezaco ze wszystkimi europejskimi i amerykanskimi normami,
a od 1998 roku mamy certyfikat ISO.

Nasza globalna sie¢ dystrybutoréw pomaga klientom dzieki centrom instalacyjnym i serwiso-
wym w wielu krajach. Wiekszo$¢ naszych produktéw ma certyfikaty zgodne z krajowymi nor-
mami i aprobatami niezaleznych podmiotéw (np. GS, S, ETL).

Udane potaczenie w IRT teoretycznego projektu i praktycznej weryfikacji — zaréwno w na-
szych laboratoriach, jak i wraz z certyfikowanymi niezaleznymi podmiotami — stanowi silny
fundament do tworzenia efektywnych, wysokiej jakosci produktow.

Efektywnos¢ oznacza zaprojektowanie produktu w sposéb zapewniajacy jak najmniejsze
oddziatywanie na srodowisko nie tylko podczas eksploatacji, ale takze w catym procesie
LW pozyskiwania komponentéw do produkcji.
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PODCZERWIEN KROTKOFALOWA

Dzieki dominacji w obszarze krétkofalowego promieniowania podczer-
wonego i w potfaczeniu z niezwykle elastycznym, inteligentnym oprogra-
mowaniem technologia IRT zapewnia liczne korzys$ci w zastosowaniach
przemystowych.

= Temperatura zarnika IR zapewnia promieniowanie podczerwone w
zakresie fal krétkich, srednich i dtugich.

= Fale krétkie majg dtugosé od 0,76 do 2 um (ok. 3530°C-1170°C).

= Nasz sprzet miesci sie w srodku tego zakresu, aby zapewni¢ maksy-
malnga mozliwg energie w zakresie fal krétkich: 1,2 um, 2170°C.

Dzieki krétkofalowej technice IRT petng moc uzyskuje sie w ciggu sekundy. A wiec od

0 do 100% w zaledwie jedna sekunde. Zadne inne rozwiazanie sie nie réwna. Precyzja
jest taka sama w catym zakresie i dla kazdego ustawienia mocy. Wysoka precyzja do-tyczy
wygrzewanej powierzchni, a nie otoczenia — do czego

przyczyniaja sie pokryte ztotem reflektory IRT.

Krétkofalowa technike IRT mozna zintegrowad z instalacjami elektrycznymi, a wiec to sto-
sunkowo czysta forma energii. Niezwykle uniwersalne rozwigzanie potgczone z bardzo
elastycznym, inteligentnym oprogramowaniem pozwala na tatwe dostosowywanie do
wymagan przemystowych. Staranne przeanalizowanie wymagan dotyczacych wygrzewania
zapewnia efektywne wykonywanie wysokiej jakosci powtok oraz oszczednosé energii.

LW
IR MW

INDUSTRIAL

SH-nepson

Paint

Uproszczony schemat

M etal Krétkofalowe promieniowanie IR utwardza farbe od
$rodka na zewnatrz, podczas gdy srednie i dtugie fale
oraz gorgce powietrze utwardzajg przede wszystkim
powierzchnie.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 5



IRT KOMBINACJA I IR/UV

Promieniowanie UVB/UVC wykorzystuje sie w zamknietych
piecach do wytwarzania wysokiej jakosci powtok lakierniczych
na drewnie i tworzywach sztucznych. Podgrzewanie promie-
niami IR zwieksza efektywno$é procesu.

PODGRZEWANIE KLEJOW IRT IRT SingleHeater stuzy do utwardzania kleju na torach kolejowych zapewniajac doskonatg przyczepnosé i przyspieszajac proces.
IRT POWERHOOD — LAMINOWANIE PAPIERU IRT PowerHood stuzy do monitorowania profilu wilgotnosci na papierze i tekturze. Doktadne podawanie wtasciwej ilosci ciepta

tworzy idealnie pfaski produkt o rwnomiernym poziomie wilgotnosci.

IRT PODGRZEWA POWIERZCHNIE DREWNA Zastosowanie techniki IRT do podnoszenia temperatury drewna do wartosci optymalnej do obrébki powierzch-niowej przyspiesza

predkosé procesu.

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA W STANDARDZIE

Marszczenie i zwijanie sie to gtéwne powody odrzucen przy
laminowaniu papieru i tektury. Rozwigzania IRT umozliwiajg
kontrole parametrow ciepta i wilgotnosci dzieki precyzyjnej
technologii suszenia z wykorzystaniem podczerwieni.
Przyspiesza to produkcje i podnosi jakosé.

W przemysle drzewnym produkty przechowuje sie na
zewnatrz w temperaturach nawet do -20°C, a technologia
IRT pozwala podgrzaé powierzchnie drewna do optymalnej
w obrébce powierzchniowej temperatury 25°C. Szybkosé
procesu zwieksza sie bez wysuszania rdzenia produktu.

IRT rozwigzanie taczace IR/UV tworzy doskonata
powierzchnie wierzchniej warstwy chromowanej,
podgrzewajac podczerwienia, a utwardzajac
ultrafioletem. Proces pokrywania Ecochrome stanowi
organiczng alternatywe dla chromowania bez uzycia
szes$ciowarto$ciowego chromu i znajduje zastosowanie w
produkcji wytwarzanych z tworzywa sztucznego czesci dla
przemystu motoryzacyjnego. Wysokiej jakosci powtoka to
bardzo pozadana cecha zwiekszajaca konkurencyjnosé.

6
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ZAPLECZE LABORATORYJNE

Opracowywane na zamoéwienie rozwiazania do transferu ciepta dla kazdego sektora przemystu.

Nasze produkty sg znane i cenione na catym swiecie.
Dysponujemy laboratoriami do symulacji i oceny suszenia, a
takze mozliwosciami wytwarzania prototypdw, doskonalenia
i projektowania.

Oferujemy najnowoczesniejsze rozwigzania w dziedzinie
transferu ciepta oraz wykonywania powtok malarskich i od
wielu lat wspétpracujemy z licznymi branzami wytwdrczymi.

IRT dostarcza projekty ,pod klucz” w takich dziedzinach

jak: produkcja stodyczy , produkcja komponentéw dla
przemystu lotniczego, wyréwnywanie laminowanych ptyt

i monitorowanie profilu wilgoci, utwardzanie powtok
malarskich na ogromnej liczbie materiatéw, a takze bardzo
wiele zastosowan w przemysle motoryzacyjnym.

OBLICZENIA ENERGII Nasze testy laboratoryjne owocuja rekomendacjami pozwalajacymi zwigkszy¢ efektywnosc i obnizy¢ zuzycie energii.
BADANIA I ROZWOJ Nasza produkcja odbywa sie gtéwnie w Vénersborg w Szwecji. W 1967 r. wynaleziono tutaj promiennik podczerwieni i jego powlekany ztotem reflektor.
OLBRZYMIE DOSWIADCZENIE Nasi klienci i my sami nieustannie znajdujemy nowe zastosowania dla naszych uniwersalnych i elastycznych promiennikéw podczerwonych.




PRZEMYSE MOTORYZACYJINY

Wysoka rentownos$¢ w przemysle motoryzacyjnym uzyskuje sie dzieki efekty-
wnej obrébce. Zapewnienie maksymalnej produktywnosci wymaga uwzgled-
nienia najlepszego wykorzystania powierzchni oraz przepiséw BHP.

Bazujac na wieloletniej wspdtpracy z branza motoryzacyjna, firma IRT opracowata specjalnie
dostosowang dla niej linie sprzetu wygrzewajgcego. Wszystkie promienniki IRT wykorzystujg
krotkofalowa technologie podczerwieni i wyjgtkowe, pokryte 24-karatowym ztotem
reflektory, zapewniajac optymalny transfer ciepta.

Wyjatkowe potgczenie innowacyjnych produktéw i fachowej wiedzy
zapewnia klientom korzystajacym z rozwigzan firmy IRT wieksza
produktywno$é, mniejsze wymagania przestrzenne i obnizenie
zuzycia energii.

Tunele suszace IRT

Mobilne promienniki IRT

Promienniki IRT montowane na liniach napraw punktowych
Promienniki dachowe IRT

System szynowy IRT
Montowany do podtoza
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NIEZLICZONE MOZLIWOSCI ZASTOSOWAN

IRT to wysokiej wydajnosci sprzet do transferu ciepta, ktory zwieksza
produktywnos¢ i i zmniejsza zuzycie energii.

Staranne przeanalizowanie wymagan dotyczacych wygrzewania zapewnia efektywne
wykonywanie wysokie] jakosci powtok oraz oszczedno$é energii. Mozliwo$ci zastosowan sg
niezliczone:

= Wygrzewanie tworzyw sztucznych, wygrzewanie wosku, suszenie
antykorozyjne

= Odparowanie lakieru bazowego
= Utwardzanie podktadu, powtoki przezroczystej, powtoki dekoracyjne;
= Utwardzanie tworzyw w rynnach dachowych

= Whyttaczanie wykonanych z tworzyw sztucznych elementéw wykon-
czenia wnetrz

= Wstepne podgrzewanie pokryw silnika, drzwi, mat wygtuszajacych
do pokryw

= Podgrzewanie przed demontazem szyb przednich

= Utwardzanie kleju do szyb przednich

Promiennik szynowy IRT Tunel IRT

Z ramieniem poruszajgcy sie w pionie Do wygrzewania karoserii samochodéw ciezarowych

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 9
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UNIWERSALNE PROMIENNIKI IRT DO NAPRAW PUNKTOWYCH

Skuteczne rozwiazania usprawniajace procesy

PROMIENNIK PODCZERWIENI IRT AUTOSPOT

Potaczenie utwardzania recznego i stacjonarnego do

trudno dostepnych przestrzeni

Rejestrowanie i regulowanie wysokiej jakosci procesu
utwardzania zapewniajace kontrole wynikéw i danych
zuzycia energii

Kontrola procesu oszczedza energie, czas i przestrzen
2 kW, 1 faza

PROMIENNIK PODCZERWIENI IRT MINISPOT

tatwy w uzyciu na linii i poza nig przy punkto
wych naprawach drobnych uszkodzen itp.

Niezwykle maty, ergonomiczny, reczny promiennik
wysokotemperaturowy

Masa 0,8 kg
Do 170°C w 30 s*
400 W, 1 faza

* Na biatej pokrywie silnika przy odlegtosci okoto 3 cm od powierzchni

IRT MiniSpot




MONTOWANE NA LINII PROMIENNIKI IRT QUICKSPOT

= Szybka naprawa uszkodzen punktowych z uzyciem
podczerwieni w mniej niz 3 minuty

= Szybkie utwardzanie ptytkich, punktowych defektéw
(do @5 cm)*

= Podpierajgce elementy dystansowe zapewniajgce
ergonomiczne uzytkowanie

= Oszczednos$é przestrzeni: naprawa uszkodzen na linii
= Kontrola procesu ze zrozumiatymi, tatwymi w uzyciu menu

= Naprawy uszkodzen zgodnie z normami jakosci

*Przy uzyciu razem z miniaturowym pistoletem natryskowym do napraw punktowych

PROMIENNIK PODCZERWIENI IRT QUICKSPOT 6

6 kW, 3 fazy, 170°-190°C. Modut sterujacy na
mobilnej stacji parkujacej

WYSOKIEJ JAKOSCI NAPRAWA PUNKTOWA
15 sekund: Przygotowanie (czyszczenie woda pod cisnieniem)

67 sekund: Naktadanie podktadu, warstwy wierzchniej i utwardzacza

38 SEKUND: SUSZENIE IRT QUICKSPOT (170°C-190°C)
45 sekund: Chtodzenie do 35°C

15 sekund: Wykonczenie

PROMIENNIK PODCZEWIENI IRT QUICKSPOT 3

3 kW, 1 faza, 170°-190°C, zintegrowany modut
EACZNIE.' 3 MINUTY sterujacy. Z mobilng stacja parkujaca. .

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 11



PROMIENNIKI MOBILNE IRT PCAUTO

Odpowiednie do zastosowan niskotemperaturowych (do 110°C)

Przyjazne dla srodowiska, wydajnie wykorzystujace energie dzieki reflektorom pokrytym
24-karatowym ztotym, z duzej mocy wentylacja, o zywotnosé zarnikéw do 20 000 godzin.

Reflektory FreeForm oferujg niezréwnang powierzchnie suszenia. Wyrazny wyswietlacz grafi-
czny pokazuje doktadnie procesy utwardzania. Dostepnych jest 15 tatwo zrozumiatych pro-
graméw do obrébki tworzyw sztucznych/metali/wody/rozpuszczalnikéw (w 18 jezykach).
Ramie samo sie blokuje i mozna je ustawi¢ pod katem w celu uzyskania lepszego dostepu.
= Automatyczne sterowanie temperaturg

= Chtodzone wentylatorem kasety zapewniajg bezpieczenstwo pracy

= |aserowy krgg wyznacza miejsce pomiaru

= Automatyczny pomiar odlegtosci
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MAKSYMALNE POWIERZCHNIE UTWARDZANIA: CZASY UTWARDZANIA

Szpachla 5-6 min
— L — Podktad jasny 10-15 min
£ £
|: |:| 10| |:| |:| |:| |:| 10| Podktad, ciemny 10-15 min
[ B—| — [ Baza wodna 4-6 min
‘ i Lakier bazowy 4-8 min
1,1m 22m
‘ Lakier nawierzchniowy 10-15 min
IRT 4-1 PCAUTO IRT 4-2 PCAUTO
1 kaseta w odlegtosci 2 kasety w odlegtosci 600 mm na czarnej Lakier bezbarwny 10-15 min
600 mm na czarnej blasze Podktad na plastik 10-15 min
Lakier nawierzchniowy na plastik 13-17 min
B i hnia plastik 13-17 mi
DANE TECHNICZNE IRT 4-1 PCAUTO rzezroczysta warstwa wierzchnia plastikowa B min
Czestotliwosé 50-60 Hz Ostateczne utwardzanie 2-4 min
Moc wyjsciowa 6 kW tagodne utwardzanie 13-17 min
Maks. wysokos¢ kasety 2250 mm (poziomo)
2550 mm (pionowo)
Nr kat. Napiecie Prad
800423 400V, 3 PH, 4pin, EU 9A
800425 400V, 3 PH, 5pin, EU 9A
800421 230V, 3 PH, EU 15A
800426 400V, 3 PH, AUS 9A
800485 200V, 3 PH, 4P, JP 15A
800422 230V, 1 PH, NAETL 26A
800468 230V, 3 PH, NAETL 15A
800427 440-480V, 3 PH, NAETL 9A
800613 440-480V, 2 PH, NAETL 13A
DANE TECHNICZNE IRT 4-2 PCAUTO
Czestotliwosé 50-60 Hz
Moc wyjsciowa 12 kW
Maks. wysoko$¢ kasety 2250 mm (poziomo)
2550 mm (pionowo)
Nr kat. Napiecie Prad
800418 400V, 3 PH, 4pin, EU 16A
800400 400V, 3 PH, 5pin, EU 16A
800413 230V, 3 PH, EU 27A .
800415 200V, 3 PH, 4P, JP 27A IRT4-1 PcAuto
800417 400V, 3 PH, AUS 16A
800411 230V, 1 PH, NAETL 48A
800414 230V, 3 PH, NAETL 27A
800419 440-480V, 3 PH, NAETL 16A
800614 440-480V, 2 PH, NAETL 26A
OPCJA - REJESTRATOR DANYCH IRT
Nr kat. Opis
750583 Rejestrator danych z kablem USB
750584 Rejestrator danych z pamiecig USB
750585 Bezprzewodowy rejestrator danych
MATERIALY EKSPLOATACYJNE : =
Nr kat. Opis Eg 3
102699 Zarnik-IR 2 KW 235V 360 mm EE d
102700 Zarnik-IR 1 kW 235V 360 mm ; ) i i
713576 Filtr powietrza kasety IRT
713576-10 10 filtréw powietrza kasety IRT IRT 4-2 PcAuto

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 1 3



MOBILNE PROMIENNIKI IRT DTP

Odpowiednie do zastosowan wysokotemperaturowych (do 200°C)

Zaprojektowane do utwardzania wysokotemperaturowych farb oraz
odpowiednie do napraw powtok na stupkach A, B, C i progach. W
standardzie szeroki wyboér zaprogramowanych proceséw wraz z
trzystopniowymi cyklami suszenia. Minimalne straty ciepta, niskie
zuzycie energii i niewielkie wymagania konserwacyjne dzieki pokrytym
24-karatowym ztotem reflektorom i skutecznej wentylacji. Znakomita
elastycznos$c ramienia optymalizuje mozliwosci ustawiania kasety.

= Automatyczne sterowanie temperatura

= Chtodzone wentylatorem kasety zwiekszaja
bezpieczenstwo pracy bezpieczenstwo operatora

= Laserowy wskaznik wskazuje konkretng pozycje odczytu

= Automatyczny pomiar odlegtosci

Temperatura (C)

80

40

20

Minuty

Trzystopniowy cykl suszenia do klejow
budowlanych, wypetniaczy do stali i
klejenia paneli

14



IRT 464 DTP 4-2

IRT 425 DTP 4-1

IRT 428 DTP 4-1

IRT 424 DTP 4-2
IRT 425 DTP 4-2
IRT 428 DTP 4-2

DANE TECHNICZNE IRT DTP

Kaseta promiennika Suszona powie- Liczba Liczba Moc
DTP rzchnia (dt.x wys.) kaset lamp (kw)
= wymiary kasety

IRT 4 HI-BAKE 300 x 300 mm 1 ) 3
IRT 424 DTP 4-1 400 x 300 mm 1 2 4
IRT 424 DTP 4-2 1000 x 300 mm 2 4 8
IRT 425 DTP 4-1 500 x 300 mm 1 2 4
IRT 425 DTP 4-2 1200 x 300 mm 2 4 8
IRT 428 DTP 4-1 800 x 300 mm 1 2 6
IRT 428 DTP 4-2 1800 x 300 mm 2 4 12
IRT 464 DTP 4-1 (6 kW) 600 x 600 mm 1 6 6
IRT 464 DTP 4-1 (10 kW) 600 x 600 mm 1 6 10
IRT 464 DTP 4-2 (12 kW) 1200 x 600 mm 2 12 12
IRT 464 DTP 4-2 (20 kW) 1200 x 600 mm 2 12 20

8 < I' HEDSON
INDUSTRIAL

DOSTOSOWANE ROZWIAZANIA

Modele DTP mozna wyposazy¢ w dostosowane kasety i wiele
innych akcesoridw, takich jak utatwiajacy regulacje podwdjny
pirometr. Opcja gtdwnego pirometru na obu kasetach umo-
zliwia dotarcie nawet do najtrudniej dostepnych miejsc na
zewnatrz i wewnatrz samochodu. Inng mozliwoscia jest zrestar-
towanie lasera, aby upewnic sie w przypadku zaktécen,

ze element wciaz znajduje sie we wtasciwym potozeniu.

IRT 4 HI-BAKE
Hi-Bake to reczna alternatywa dla modelu DTP, 50% odpar-
owanie, 100% utwardzanie.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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SYSTEMY SZYNOWE DO LINIl MONTAZOWYCH

Proste i oszczedzajace przestrzen, wysokiej jakosci systemy
promiennikéw szynowych

Szyny mozna wyposazy¢ w dowolng liczbe promiennikéw instalowanych
na tatwo toczacych sie wozkach, na samoréwnowazacych sie ramionach
kaset. Umozliwia to oszczednosé cennej przestrzeni miedzy pojazdami,

a proceséw roboczych nie zaktécajg luzne kable na podtodze. ZMONTUJ SWOJ SYSTEM SZYNOWY IRT

‘- . SYSTEM SZYN POPRZECZNYCH IRT
= Systemy szynowe dostosowane do réznych przestrzeni

roboczych = Szyna boczna
= Standardowy zestaw zawieszany z boku lub podwieszany

B Zasilanie elektryczne zintegrowane z szynami = Szyna poprzeczna

B Znakomite wpasowanie w ciasng przestrzer miedzy * Ramie pionowe
samochodami

= Promiennik szynowy
= Gtéwny wytgcznik
= Ostona przeciwpytowa ( tylko do kabiny lakierniczej)

|

SYSTEM SZYNOWY IRT BEZ SZYNY POPRZECZNEJ
MOCOWANIE DO SCIANY LUB DO SUFITU

= Szyna boczna

= Zestaw do podwieszania na $cianie lub suficie
= Wézek kompletny

= Ramig pionowe

= Promiennik szynowy

= Gtéwny wytgcznik

= Ostona przeciwpytowa ( tylko do kabiny lakierniczej)

Standardowy system z
zawieszang z boku szyna
poprzeczna

Podwieszany system
z szyng poprzeczng

Scienny system
szynowy

16



SYSTEMY SZYNOWE IRT

ZESTAW SZYN BOCZNYCH

Mozna obcigzy¢ pradem 200 A
Mozna obciazy¢ pradem 100 A = 12 (2 x 100 A) = 24 kasety 400-480 V
kaset 400-480 V lub 6 kaset 230 V lub 12 kaset 230 V
Nrkat. Opis Nr kat. Opis
711986 0-4 m, 8 srub szynowych 712234 10-1Tm
711987 4-5m, 10 $rub szynowych 712268 11-12m
711988 5-6 m, 10 $rub szynowych 712269 12-13m
711989  6-7 m, 12 $rub szynowych 712270 13-14m
711990 7-8 m, 14 $rub szynowych 712271 14-15m
711991  8-9 m, 14 $rub szynowych 712272 15-16 m
711992  9-10 m, 16 $rub szynowych 712273 16-17m
711993 10-11 m, 18 $rub szynowych 712274 17-18 m
711994 11-12 m, 18 $rub szynowych 712275 18-19 m
711995 12-13 m, 20 srub szynowych 712276 19-20 m
711996 13-14 m, 22 $ruby szynowe 712308 20 m ai wiecej
711997 14-15 m, 22 $ruby szynowe
711998 15-16 m, 24 $ruby szynowe
711999 16-17 m, 24 $ruby szynowe
712000 17-18 m, 26 $rub szynowych
712001 18-19 m, 26 $rub szynowych
712002 19-20 m, 28 $rub szynowych
712079 20-22 m, 32 $ruby szynowe
712080 22-24 m, 34 $rub szynowych
712081 24-26 m, 38 $rub szynowych
712082 26-28 m, 40 $rub szynowych
712083 28-30 m, 42 $ruby szynowe
714811 30-34 m, 46 $rub szynowyc
ZESTAW DO BOCZNEGO LUB PODWIESZANEGO ZAWIESZENIA
Nr kat. Opis
714586 Zestaw do obnizonego zawieszenia
714587 Zestaw do bocznego (standard) zawieszenia
PRZELACZNIKI ZASILANIA PRZELACZNIKI ZASILANIA
400-480 V, 3 fazy Nrkat. Opis
. 121512 32A
Nr kat.
riat Opis 230V < 2 kasety
713934 0-4m 400-480V < 4 kasety
713935 4-5m 121806 63A
230V < 4 kasety
713936 5-6m 400-480V < 8 kasety
e &~ 190146 100A
230V < 6 kasety
230V, 3Ph 400-480V < 12 kasety
Nr kat. Opis
713938 0-4m
713939 4-5m
713940 5-6m
713941 6-7m

IR ]
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DANE TECHNICZNE PROMIENNIKOW SZYNOWYCH

Nr kat. IRT 3-20 PcD Prad
800463 IRT 3-20 PcD: 400V, 3 fazy, 6 kW (EU) 9A
800477 IRT 3-20 PcD: 230V 3 fazy 6 kW (EU, JP) 15A
Nr kat. IRT 4-10 PcAuto
800489 400V 3 fazy 6 kW (EU) 9A
800525 230V 3 fazy 6 kW (NA, ETL) 15A
800494 480V 3 fazy 6 kW (NA, ETL) 9A
Nr kat. IRT 4-20 PcAuto
800464 400V 3 fazy 12 kW (EU) 17A
800480 230V 3 fazy 12 kW (EU, JP) 30A
800479 480V 3 fazy 12 kW (NA, ETL) 17A
800498 230V 3 fazy 12 kW (NA, ETL) 30A
Nr kat. IRT COMBI 4-10 IR-UVA
800618 400V 3 fazy IR: 6 kW UVA: 1,2 kW (EU) 9A
Nr kat. IRT COMBI 4-20 IR-UVA
800619 400V 3 fazy IR: 12 kW UVA: 2,4 kW (EU) 17A
ZESTAW MOCUJACY ZESTAW DO PRZEDLUZANIA SZYN

Nr kat. Opis Nr kat. Opis
714719 Mocowanie do $cian 1 190057 0-4m

szt na 2 $ruby boczne 190058 4-6 m
714721 Mocowanie do 190059 6-7m

sufitu 1 szt. na 2 sruby

boczne 190060 Zestaw rozdzielajacy

OSLONA PRZECIWPYLOWA OSLONA PRZECIWPYLOWA |
) SYSTEM NADZORU
Nr kat. Opis
Nrkat.  Opis
800664  Ostona przeciwpytowa
do montazu na $cianie 800597  Ostona przeciwpytowa i
(IRT 3-10 and 4-10) system nadzoru ( tylko
. do kabin lakierniczych)
800665  Ostona przeciwpytowa wraz z 800154 400 V. 3

do montazu na $cianie

f ie ETL), 2 k
(IRT 3-20 and 4-20) azy (nie ETL), 2 kasety

RAMIE PIONOWE (WYSOKOSC INSTALACJI)

Nr kat. Opis

713990 Od 2,25 do 3,40 m*

713910 Od 2,25 do 3,15 m**
713911 0Od 2,25 do 2,7 m***

Dla COMBI IR-UVA:
*2,65-3,40 **2,65-3,15 ***2,65-2,70

WSPORNIKI DO MONTAZU SZYN BOCZNYCH DO SCIANY

Nr kat. Opis
800154 14 wspornikéw $ciennych
710222 1 wspornik scienny

Nr kat.
714724

Opis

Woézek do $ciennego lub sufitowego systemu szynowego
(jeden na promiennik)

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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PRZY PRACY ZE SWIATLEM UV ZAWSZE NALEZY UZYWAC
OKULAROW OCHRONNYCH. DOEACZAMY PARE OKULAROW DO
KAZDEGO DOSTARCZONEGO URZADZENIA.

IRT UVA

Mobilne promienniki UVA o duzej intensywnosci i znakomitej skutecznosci
utwardzania materiatéw lakierniczych UVA

Mobilny promiennik UVA to niezbedna pomoc przy
utwardzaniu materiatéw lakierniczych UVA na matych
i Sredniej wielkosci powierzchniach. Promiennik IRT
UVA wykorzystuje promieniowanie UVA. Widmo
$wiatta ultrafioletowego generowanego przez
lampy UVA oddziatuje ze specjalnymi substancjami
chemicznymi powloki, zapewniajac wysokiej jakosci,
trwate utwardzenie.

Dobre i szybkie utwardzenie wymaga odpowiedniej inten-
sywnosci UVA. Nasze produkty UVA zapewniajg znakomitg
intensywnos¢, ktéra umozliwia uzyskanie najlepszych
efektéw utwardzania i tatwe utwardzanie nawet grubych
warstw wypetniacza. Nasze tatwe w obstudze modele IR/
UVA zawierajg jedna lub dwie mate, wysokowydajne lampy

UVA 1200 W, dzieki czemu utwardzanie przebiega niezwykle
szybko i moze by¢ wykonywane indywidualnie lub sekwen-
cyjnie. Kombinowane modele wyposazone sa w moduty
sterujace IRT z zestawem programéw pozwalajgce na szybki
dostep do szeregu zaprogramowanych zastosowan. Nasze
lampy UVA nie zawierajg ozonu i majg szybke ochronng do
odfiltrowywania promieniowania UVB/UVC.

= Niezalezny raport o bezpieczenstwie UV (EN62471)
dotyczacy bezpieczenstwa operatora

= Bezozonowa lampa ze szktem ochronnym odfi
trowujacym promieniowanie UVB/UVC.

= Wysokiej jakosci, trwate utwardzanie

18



POLACZENIE UTWARDZANIA IR UVA

Wyjatkowe mobilne promienniki z potaczeniem krétkofalowego

promieniowania podczerwieni i UVA

Potaczenie krétkofalowego promieniowania podczerwo-
nego i UVA to wyjatkowa cecha tego mobilnego promien-
nika. Jedna kaseta zawiera cztery lampy IR i jedng lampe
UVA. Te mobilne promienniki UV oferuja 15 (IR: 12, UV:
3) go-towych programéw do materiatéw lakierniczych
na bazie wody i rozpuszczalnikéw, od szpachli do lakieru
bezbarwnego.

= Lampy IR i UV mozna uruchamia¢ indywidualnie i
sekwencyjnie

= Lampy podczerwone sg zamontowane w reflek-
torach o ztotej powierzchni, ktére odbijaja do 98%
promieniowania krétkofalowego

= Modut sterujacy IRT zawiera zestaw programoéw

= Licznik czasu pracy lamp

IRT | -
& GI'HEDSON
INDUSTRIAL

POWIERZCHNIA UTWARDZANIA UVA
—4 —1 —4
|lr ) I e

Q -
—/ N — —/
1,0m 1,7m

IRT COMBI 4-1 IR-UVA
1 kaseta w odlegtosci 550 mm z
intensywnoscig UVA 25 mW/cm?

IRT COMBI 4-2 IR-UVA
2 kasety w odlegtosci 550 mm z
intensywnoscig UVA 25 mW/cm?

POWIERZCHNIA UTWARDZANIA IR DO

|l [

1,5m

1,1m

IRT COMBI 4-1 IR-UVA
1 kaseta w odlegtosci
600 mm na czarnej blasze

22m

IRT COMBI 4-2 IR-UVA
2 kasety w odlegtosci 600 mm
na czarnej blasze

DANE TECHNICZNE MATERIALY EKSPLOATACYJNE

IRT Combi 4-1 IR-UVA  IRT Combi 4-2 IR-UVA
Napiecie 380-420V, 3 fazy/PE 380-420V, 3 fazy/PE
Czestotliwos¢ 50 Hz 50 Hz
Moc IR: 6 kW, UVA: 1,2 kW IR: 12 kW, UVA: 2,4 kW
Bezpiecznik 10A 16 A
Prad IR: 9 A, UVA: 3A IR: 16 A, UVA: 6 A
Maks. wysokos¢ kasety 2240 mm 2240 mm
Nr kat. 800605 800606

IRT Combi 4-1 IR-UVA

Nr kat. Opis

102699 Zarnik-IR 2 kW 235V 360 mm

102700 Lampa IR, 1 kW, 235V, 360 mm

712894 Filtr powietrza do UVA

712894-10  Pakiet 10 filtrow UVA

714842 Zestaw zamienny lampy UV 400V, 1,2 kW (Combi IR-UVA)
129070 Okulary ochronne UV/IR

713576 Filtr powietrza kasety IR

713576-10 10 filtréw powietrza kasety IR

IRT Combi 4-2 IR-UVA

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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PowerCure wersja specjalna XL

POWERCURE

W petni programowalna rama na podczerwien oszczedzajaca energie,
czas i miejsce

PowerCure utwardza catkowicie od wnetrza na zewnatrz. Samochéd moze od razu trafi¢ do
nastepnego etapu procesu produkcyjnego, co zapewnia wigekszg przepustowosé. Ustawione
pod katem skrzydta zapewniajg dostep zaréwno do przodu, jak i tytu. PowerCure wykrywa
pozycje poczatkowa i oszczedza energie, uruchamiajgc wytacznie niezbedne zarniki IR.

= Oszczednosé miejsca i wieksza wydajnosé — gotowosc do kolejnego
etapu procesowego w kilka minut

= Bezproblemowe dziatanie dzieki zarnikom o zywotnosci ponad 20 000 h

= Wstepne zaprogramowanie wszystkich standardowych stref

= Brak koniecznosci wstepnego podgrzewania promiennikéw

= Dokfadne ustawianie dzieki zintegrowanym czujnikom laserowym

= Zintegrowane systemy wentylacji

20
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*Dostepna opcja wysokosci
IRT POWERCURE
POJEDYNCZY /J
| - % 2
N
2016-05-17 Min. 1500 L——4
700908 PowerCure
>1200 >7000
IRTPOWERCURE
PODWOJNY 4}% 4}{&
‘ TR
== 2 ! ?:j 1 [ = |
—_— [ S [ — -
\ E / S
f
Min. 1500\ | Min. 1500 ~—]
>7000 [ >1200 >7000

Moc zasilania

Napiecie

Czestotliwosé

Srednie pojazdy

Pokrywa silnika

Drzwi

CZASY UTWARDZANIA

DANE TECHNICZNE
54 kW / 63 A(20 lamp po 3 kW minus 6 kW napi-

ecia zasilania)

400V, 3 fazy ~/PE

50-60 Hz

Lakier (ok.)
4 min

3 min

Warstwa przezroczysta (ok.)
7 min

5 min

Panele i typ powtoki wybiera sie szybko i tatwo na panelach dotykowych przy
uzyciu przyjaznych uzytkownikowi, graficznych i zrozumiatych menu.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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IRT-BOOSTER, LINIE LAKIERNICZE

Szybsza produkcja i mniejsze zuzycie energii

IRT-Booster mozna taczy¢ z tradycyjnymi metodami utwardzania. IRT-Booster na podczerwieh mozna
umiesci¢ przed piecami konwekcyjnymi i suszagcymi we wszelkiego rodzaju przenosnikowych proces-
ach malowania na mokro i sucho. Wysoka precyzja i efektywne podniesienie temperatury obiektu przy-
spiesza produkcje, zmniejsza zuzycie energii i eliminuje problemy z jakoscia.

= Petna kontrola temperatury powierzchni przedmiotu

= Petna moc w ciggu sekund, program dla kazdego typu
cyklu termicznego

= katwe modernizacje istniejgcych piecéw

= Szybsza produkcja dzieki efektywnemu podgrzewaniu

= Brak koniecznosci spowalniania w przypadku
nietypowych wyrobodw

= Stuprocentowa suchosé po myciu

= Podgrzewanie od wewnatrz na zewnatrz zapewnia
niezawodnosc i wysoka jakosé

Energooszczednosc: petne uruchomienie w nies-
petna 0,8 s i natychmiastowe wylgczenie
Odbijanie 98% energii dzieki pokrytym 24-karato-
wym ztotem reflektorom IRT

Brak zanieczyszczen dzieki topieniu proszku przed
piecem z gorgcym powietrzem

Kompaktowe ogrzewanie umozliwia zastosowanie
dodatkowych zespotéw gruntujacych

Niewielkie wymagania konserwacyjne, zywotnosc
zarnika > 20 000 h

22
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WYELIMINOWANIE PROBLEMOW Z JAKOSCIA Producent podnosnikéw TAWI: ,Booster IRT natychmiast zwiekszyt predkos¢ naszej produkcji o 20%, a problemy z jakoscia
przestaly istnie¢”.
POTROJONA SZYBKOSC PRODUKCJI'W ciggu roku producent zewnetrznych piecéw Morsg potroit predkosé produkgji. ,Sprzet testowy IRT dziatat tak $wietnie, ze po prostu
odmowilismy jego zwrotu”.
PEENA KONTROLA PROCESOW Producent elementéw wyposazenia wnetrz PG & WIP wytwarzajacy rocznie ponad 22 miliony czesci: ,Korzystamy z rozwigzan IRT na wszystkich
liniach produkeyjnych. W catkowicie zautomatyzowanym pro-cesie kontrola utwardzania i przebiegu produkcji ma zasadnicze znaczenie”.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 23
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IRT SINGLEHEATER

Modutowy system IRT

Promienniki IRT SingleHeater umozliwiajg zbudowanie prostych, precyzyjnych, skutecznych i
niewielkich promiennikéw ciepta zuzywajacych mato energii bezposrednio do istniejace;j linii
produkcyjnej, poniewaz zajmujg one mato miejsca. Stwarza to znakomite mozliwosci uzyskania
odpowiedniego rodzaju ciepta w odpowiednim miejscu nawet w przypadku trudnych
materiatow, takich jak papier, tworzywa sztuczne, metale, drewno, farby i kleje.

IRT SingleHeater niezwykle szybko reaguje na regulacje mocy grzania. Ekonomia pracy jest

znakomita, poniewaz promienniki SingleHeater wtaczajg sie i wytgczajg odpowiednio do
konkretnych wymogdéw produkcyjnych.
Model Moc Wymiary (mm)  Napiecie
LE/LP 117 0,2 kW 120x92x74 230V
LE/LP 117 0,2 kW 120x92x74 230V
LE/LP 230 0,5 kW 233x92x74 230V
LE/LP 230 1 kw 233x92x74 230V
LE/LP 360 1 kW 363x92x74 230V
LE/LP 360 2 kW 363x92x74 230V
LE/LP 360 3 kw 363x92x74 230V
LE/LP 360 4 kW 363x92x74 230V
LE/LP 500 2 kW 503x92x74 400V
LE/LP 500 3 kW 503x92x74 400V
LE/LP 790 3 kW 793x92x74 400V
LE/LP 790 4 kW 793x92x74 400V
LE/LP 1124 4 kW 1127x92x74 400V
S s
. Ze\.{vn. Dystrybuto _ -
B S
\ . i 4 i L \\ m= =
\4\ st L '-:u B (e !.__.
Elastyczny
przewdd
powietrzny - Modut sterujgcy
g o]
rzynka
potacze-
niowa

pirometr

Zewnetrzny

l—~
start/stop .

'

L. & o1

PRZYKEADOWA KONFIGURACJA:

Promienniki SingleHeater z zewnetrznym wentylatorem, modutem sterujgcym i pirometrem.
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REFLEKTORY

Goéra: paraboliczny / dét: eliptyczny Tajemnica
promiennikéw SingleHeater: promieniowanie
bezposrednie i odbite na materiale

WENTYLACJA

wentylatora..

I RTM
&
s )

H-nepson

(1]

DODATEK: MODUE STERUJACY

Umozliwia kontrole temperatury powierzchni
obiektéw w ztozonych cyklach termicznych przy
uzyciu tatwych w obstudze dotykowych paneli.
Dotaczany do startu/stopu procesu.

produkeyjnej.

Szybkie, efektywne i energooszczedne wygrze-
wanie dla wszystkich linii produkcyjnych

Promiennik SingleHeater sktada sie z korpusu reflektora,
wymiennego paska z powtoka z czystego ztota (odbijaja-
cego >98% promieniowania IR) oraz rurowej lampy IR z
czystego kwarcu (o niezwykle wysokiej przepuszczalnosci
promieniowania IR).

Dostepny w modutowych dtugosciach do 6 m, gotowy do
instalacji i przytaczenia.

Chtodzenie przy uzyciu zintegrowanego
wentylatora wbudowanego lub zewnetrznego

DODATEK: AUTOMATYCZNY START/STOP
Fotokomadrki wykrywajg aktywnos¢ linii

OCHRONA
Szkto lub siatka z przodu lampy.

DODATEK: KONTROLA TEMPERATURY

Pirometr do automatycznej kontroli temperatury
powierzchni.

MODULY SINGLEHEATER

Wymiary 117 -1124 mm
Moc 0,2 -4 kW
Napigcie 115-480V

Profil reflektora Eliptyczny (E) lub paraboliczny (P)
Szkto (G) lub siatka (N)

Wentylator wbudowany (1) lub

Ochrona lampy

Wentylacja zamawiany
osobno

zewnetrzny (E), zewnetrzny wentylator

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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PRZYKEADY PROJEKTOW

PROMIENNIK UV

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary
Moc

Linia produkcyjna drzwi

Jeden zespdt z kazdej strony linii produkeyjnej za
stacjg obrébki krawedziowej. Zespoty UV utwar-
dzajg powtoke powierzchni krawedzi.

600 x 400 mm
16 kW

PROMIENNIK IR/UV

#302080

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary

Moc

Nanoszenie ciektej farby na samochodo-wych
elementach z tworzywa sztucznego

Dwa piece zainstalowane na linii produkcyjnej. Cze-
$ci sa wstepnie podgrzewane przy uzyciu IR. Nakia-

dana przezroczysta powtoka UV tworzy gtadka pow-
ierzchnie do chromowania prézniowego. Piec UV ut-
wardza przezroczystg powtoke w okoto dwie minuty.

Piec IR 2980 x 1924 x 1900 mm
Piec UV 3500 x 1924 x 1900 mm

IR: 21 kaset, kazda o mocy 4 kW
UV: 40 kaset, kazda o mocy 2 kW

ROZSZERZANIE CIEPLNE W
PRZEMYSLE LOTNICZYM

#302070

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary
Moc

Piec IR zapewniajacy promieniowanie podczer-
wone do rozszerzania czesci na osprzecie. Wste-
pne ustawienie na 6 minut pracy i 3 minuty chto-
dzenia, mozliwos¢ regulacji ustawien z zabezpie-
czeniem hastem. Zamocowanie czesci nastepuje
po jej rozszerzeniu do wtasciwe] pozycji.

Mobilna z otwarciem na zawiasach, wewnatrz trzy
kasety PowerCassette

Wysokos¢ ok. 2 m, $rednica 3 m

3 strefy z 75 reflektorami, tgcznie 285 kW

KABINA UTWARDZANIA UV

Zastosowanie
Instalacja
Wymiary

Moc

#428-2015
Utwardzanie materiatéw UVB/UVC

Kabina/tunel
Do wyrobéw o wymiarach 2400 x 1000 x 500 mm
28 kW




TORY KOLEJOWE

#300080

Zastosowanie
Instalacja

Wymiary
Moc

Utwardzanie kleju izolujagcego miedzy ztgczami
czesci toréw kolejowych.

10 promiennikéw SingleHeater w ukfadzie fukowym
nad linig produkcyjng

1100 x 500 x 300 mm
20 kW

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary
Moc
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RAMPY SINGLEHEATER

#300990

Cylindry grzejne w procesie laminowania w prze-
mysle papierniczym. Utrzymuje statg temperature
cylindra, usprawniajac proces laminowania.

Ciepto IR dodane w 2 pozycjach — na cylindrze
i linii: Cylinder: 4 x P 360, kazdy o mocy 4 kW, 4
szt./ SingleHeater Linia 1 x P 230, kazdy o mocy
0,5 kW, 6 szt./SingleHeater Zainstalowane nad
linig produ-kecyjna, dwa mocowania na kazdy
promiennik SingleHeater

1444 x 55 x 110 mm
Cylinder: 64 kW, linia 3 kW

PROMIENNIK DO KRAWEDZI

#300860

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary
Moc

Proces produkgji podtég laminowanych —
suszenie powtoki krawedzi kazdego modutu z
wykorzystaniem techniki IR.

2 + 2 SingleHeater 360 mm z modutem sterujgcym
2 strefy, 15 regulowanych programéw
2 gérne z och-rona w formie siatki i 2 dolne ze szktem

411 x 312 x 247 mm
16 kW

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary

UTWARDZANIE CZESCI LOTNICZYCH

#302020

Podgrzewanie kleju w przemysle lotniczym. Czuj-
niki termiczne monitoruja, ostrzegaja i reaguja na
przegrzanie i inne odchylenia od ustawionego
procesu. Analizatory utwardzania rejestruja kazda
sekunde trwania procesu i przekazujg raporty w
formie wygodnych wykreséw. Wszystkie infor-
macje s rejestrowane i wysytane przez Blue-
tooth do narzedzia do analizy danych w celu
raportowania.

Trzy rézne typy krétkofalowych suszarek IR instalo-
wane na pieciu belkach poprzecznych. System
szynowy zapewnia petny dostep do komédrek
montazowych. Napedzany silnikiem ruch pionowy
umo-zliwia dodarcie do réznych wysokosci.

System szynowy 22000 x 7000 mm

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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PROMIENNIK NA RAMIENIU UCHYLNYM StUPKI B SAMOCHODU
 we3n #301000
Zastosowanie Naprawy punktowe poza linig produkcyjng w Zastosowanie Ogrzewanie stupkéw B na samochodowe; linii
przemysle motoryzacyjnym montazowej
Instalacja Stacjonarna instalacja na podtodze z wysiegni- Instalacja Zamocowane po kazdej stronie linii montazowej

kiem przegubowym i promiennikiem IRT. Przegu-

bowe ramie fatwo siega wokdt samochodu z Moc 4 x 3 kW w dwoch strefach, dla dwéch stupkéw B

bardzo niewielka martwa przestrzenig. Ramie
sktada sie z dwéch sekgji, promiennik jest przy-
mocowany do zewnetrznego punktu obrotu.

Moc Zob. opis promiennikéw PcAuto i DTP

PROMINNIKI SYSTEMU O

DODATKOWY 3-PUNKTOWY LASER

Zastosowanie Przemyst motoryzacyjny

Instalacja Szynowa instalacja systemu O umozliwiajaca #302090
tatwy dostep do promiennika przy naprawach
miejscowych/ spotowych w kabinach lakiernic-
zych. Promiennik wyposazony w ergonomiczne,

Zastosowanie Dodatkowy naprowadzacz wizualny zapewniajacy
odpowiednig odlegtosc i kat

ruchome ramig. Dla zapewnienia wygodniejsz- Instalacja Dodatek do urzadzen mobilnych

ego miejsca pracy w podtodze zainstalowano

podnosnik Herkules HM 1100-04. Wymiary Rozmiar kasety 600 x 600 mm
Moc 2 promienniki DTP 464-20 , kazdy o mocy 20 kW Moc 6 kw
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UTWARDZANIE NA SAMOCHODOWEJ
LINIl MONTAZOWEJ

#399002

Zastosowanie Indywidualnie zaprojektowany, wysokiej wydaj-
nosci promiennik DTP 425-2 wyposazony w

podwdjny pirometr regulacje. Dzieki opcji gtow- KASETA IRT POWERCASSETTE

nego pirometru dla obu kaset mozna dotrze¢
ochodu. Inng mozliwoscia jest zrestartowanie

lasera, aby upewnié sie w przypadku zaktécen, Zastosowanie Linia przenosnika z kasetami IRT PowerCassette
ze element wciaz znajduje sie we wiasciwym do suszenia farby na kompozytach w przemysle
potozeniu. lotniczym

Instalacja Mobilna Instalacja Moduty PowerCassette z kazdej strony przenosnika

Wymiary Rozmiar kasety 500 x 600 mm Wymiary 4200 x 3800 mm

Moc 8 kW Moc 270 kW

PRZENOSNIK Z KASETA IRT

POWERCASSETTE PROMIENNIK DO DACHOW
w0220 #300180
Zastosowanie Produkcja aparatury pomiarowej i analitycznej. Zastosowanie Samochodowa linia montazowa, utwardzanie
Pokrywanie cewek na przenosniku. farby na dachach samochodoéw
Instalacja Kompletna instalacja wraz ze strefami wstepnego Instalacja Instalacja promiennikowa do wygrzewania dachéw
chtodzenia, suszenia IR i chtodzenia samochoddw na linii montazowej
Wymiary 6740 x 1265 x 510 mm Wymiary 6000 x 2000 mm
Moc 24 kW Moc 240 kW

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 29
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MOBILNY BOOSTER IRT

#300820

Zastosowanie

Instalacja
Wymiary
Moc

Produkcja piecéw zewnetrznych. Utwardzanie
partii elementéw zeliwnych przy uzyciu Boostera
IRT. Technologia krétkofalowej podczerwieni IRT
zastapita tradycyjne suszenie. Natychmiastowe
uruchamianie i wytgczanie przy jednoczesnym
skréceniu czasu dziatania i zwiekszeniu szybkosci
zaowocowato trzykrotnym zwiekszeniem
wydajnosci produkeyjnej.

Rozwigzanie mobilne z grzejnikami SingleHeater
2504 x 1383 x 1969 mm
80 kw

UTWARDZANIE WNETRZ RUR
#300570

Rury do przemystu energetycznego

Zastosowanie

Instalacja Obrotowy promiennik IR do utwardzania powtok
malarskich
Moc 48 kW

SIECIOWANIE RUR

T
PROMIENNIK IRT DO KABIN

Zastosowanie

Instalacja

Wymiary

Moc

Rury z tworzywa sztucznego sa sieciowane przy
uzyciu ciepta pochodzacego od promieniowania
podczerwonego. Przeplot wiékna wzmacnia
materiat.

Grzejnik IR zainstalowany wokét rury

Dwa modele dla dwéch zespotéw produkgji rur:
4 x 4 kW promienniki SingleHeaters do rur @ >
75 mm 8 x 4 kW promienniki SingleHeaters do
rur 75-160 mm

48 kW

SAMOCHODOW CIEZAROWYCH
#300070

Zastosowanie Przemyst motoryzacyjny (samochody ciezarowe),
naprawy punktowe poza linig produkcyjna

Instalacja

Montaz samochodéw ciezarowych, promiennik
szynowy z ruchomym ramieniem, poruszajacym sie
w pionie

Promiennik IRT PcAuto 6 kW
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WIELOLINIOWY PIEC IRT DO POWLOK DUZE, MOBILNE
PROSZKOWYCH 200750

#300840 Zastosowanie Duzy, mobilny promiennik odpowiedni d o wszel-

. . L . , . kiego typu utwardzania, ogrzewania i suszenia
Zastosowanie Produkcja czesci wykonczeniowych wnetrza — gobyp 9
przetwarzanie, malowanie proszkowe i pako- Instalacja Mobilna, z 8 kasetami o mocy 4 kW kazda
wanie okoto 22 mlIn czesci rocznie. Utwardzanie

czesci o dtugosciach od 50 do 1500 mm. Wymiary Wydtuzony zasieg teleskopu, 1000 mm
Instalacja Kompletny piec systemu IRT z kilkoma liniami utrzy- Moc Mobilna z 4-8 kasetami, 48 kW
mujgcymi kontrole utwardzania i przebiegu produkgji.
Moc 530 kW

MECHANICZNE RAMIE

TELESKOPOWE, MOBILNE

Zastosowanie Przemyst motoryzacyjny

#300400 Instalacja Promienn‘iki do systemu szynowego z. _
ergonomicznymi mechanicznymi ramionami
Zastosowanie  Przemyst motoryzacyjny Moc IRT DTP 428 12 kW i IRT DTP 425 8 kW

Instalacja Punktowe naprawy wewnatrz samochodéw
ciezarowych poza linig produkeyjna

Wymiary wydtuzony zasieg teleskopu, 1000 mm
Moc 6 kW

BOOSTER IRT
PROMIENNIK SZYNOWE SYSTEMU U

#81 -2011-1
#300450 2 . . :
astosowanie Dogrzewanie linii malowania proszkowego w

Zastosowanie Przemyst motoryzacyjny, naprawy punktowe poza produkcji urzadzer podnoszacych
1718 PGSl e Instalacja Instalacja boostera IRT na linii malowania prosz-
Instalacja IRTSystem szynowy w ksztafcie litery U. Promiennik z kowggo_ przyspiesz_y’fa produkcje o prawie 20%
mechanizmem ustawiania kata kaset. Wyeliminowano tez pewne problemy z jakoscia.
Wymiary Wysoko$é 2500 mm x szerokosé 1200 mm Wymiary 500 x 280 x 300 mm
Moc 68 kW Moc 18 kW

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 31



700915PLRev 2 *01/2018

-
< I"HEDSON

PERFORMANCE ABOVE ALL

Hedson to wiodacy dostawca najwyzszej jakosci systeméw utwardzania,
podnoszenia i czyszczenia do warsztatéw samochodowych i zaktadow
przemystowych na catym $wiecie. Pochodzimy z kraju technologii i dys-
ponujemy wieloletnim doswiadczeniem w uczeniu sie i opracowywaniu
innowacji na podstawie realnych potrzeb klientéw. Nasze technologie
poprawiaja srodowisko pracy, chronig pracownikéw i zwiekszaja produk-
tywnoséc¢. Nasza ambicja dodawania prawdziwej, mierzalnej wartosci jest
oczywista wszedzie tam, gdzie rozwigzania Hedson sg widoczne, sprze-
dawane lub uzytkowane. Od zaawansowanego, ale fatwego w uzytkowa-
niu sprzetu po niezréwnanga obstuge klienta — w Hedson przede wszyst-
kim liczy sie efektywnos¢.

www.hedson.com
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