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INTELIGENTNI TECHNOLOGIE SUSENI

Z4dné jiné zafizeni na dilné nema takovy vliv na dobu schnuti laku jako IRT zafi¢. Vyzkousena
a provérena technologie suseni garantuje nizké provozni naklady a 100% vysuseny povrch
materidlu, ktery zaruéuje bezproblémové dalsi pracovni operace.

Vechny zéfice IRT pracuji s kratkovinym infracervenym zafenim. Ve spojeni s jedineé¢nymi
reflektory, které jsou potazeny vrstvou pravého zlata, zajituji zafi¢e dokonaly transfer tepla.
Speciélni tvar - tzv. "Freeform” vybranych reflektord pfispiva k rovnomérnému rozptylu zéfeni v
plose.

Kratkovinné infracervené zafeni nabizi dalsi vyhody. Ovladani je velice jednoduché, pozadovanou
teplotu Ize dosédhnout stiskem tlacitka a lak nebo jiny materiél je dokonale vyschnut. Lak je
vysousen zevniti, takZe v lakové vrstvé nezlstavdji fedidla ani voda, kterd jinak zpUsobuje
problémy s kvalitou. Tepelné ztraty do okoli jsou minimélni, kompletni energie se koncentruje na
susené plose.

HEDSON TECHNOLOGIES

Hedson Technologies nabizi své kvalitni produkty jiz mnoho let, pocatky firmy Ize datovat

do 60-tych let minulého stoleti. Tehdy nase firma vynalezla jako prvni kratkovinny IR z&fi¢, v
sedmdesétych letech jsme vyvinuli mycku pistoli a pneumatické zvedaci plosiny. Od té doby patfi
nase firma mezi lidry v oblasti autoopravarenského vybaveni a zafizeni.

ProtoZe se neustale u¢ime od nasich zakaznikl a klademe diraz na inovativni technologie a
peclivé vypracované koncepty, maji vSechny vyrobky Hedson jedno spolec¢né: spliuji veskeré
pozadavky firemnich zédkaznika.

V roce 2014 se stala firma Hedson Technologies soucasti Mellby Gard Innovation och Tillvéxt AB,
soukromy $védsky investor v primyslovém segementu.

Hedson je globélné zastoupen v 80 zemich svéta a své vlastni zastoupeni ma ve Svédsku,
Némecku, Francii a severni Americe.

WHEN YOU ARE GOING TO EQUIP, EQUIP TO WIN.

Infracervend pec od IRT se

vyznacuje kompaktni konstrukei.
Nase IRT systémy je mozné nain-
stalovat na minimalnim prostoru.
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KRATKOVLNNE IR-ZARICE

) &

RESENI NA KLIi

IRT IR/UV-su$eni.........vecevceee. 6 IRT Predehrev ...
IRT Vytvrzovani..........ccucunnne. 6
IRT PowerHood............cuuveeeennn.. 6

Mobilni pramyslovy zafié...............

MiniSpot.........cveviiiicicicnns 10 Kolejnicové systémy...........cccceun... 16
QUICKSPOL ... 11 UV-vytvrzovani ........eecececeeennce. 18
QUICKSPOL 6. 11 PowerCure .........cececvenenenececenes 20
Mobilni IR-Z&FIC .....cueovereererereeneaes 12

IRT-BOOSTER

Lakovaci linky

IRT SINGLEHEATER

Modularni IRT systém

REFERENCNI APLIKACE

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 3
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IRT POWERCASSETTE

IRT PowerCassette je mozné pfizplsobit pozadavkim zakaznika. Nastavit Ize rozméry i vykon presné podle dané aplikace.

BEZPECNOST A CERTIFIKACE

Pro Vasi bezpecnost jsme vSechny IRT vyrobky dikladné provéfili a nechali
celosvétové certifikovat. Spliujeme veskeré evropské a americké standardy
(napt.GS, S, ETL, CE a dalsi) Od roku 1998 disponuje nase firma ISO-
certifikaci.

Spolehnout se mizete na nasi globalni sit spolehlivych partnerd a vyuzit tak lokaIni podporu v
jedné z mnoha zemi, kde nasi proskoleni exportéfi pisobi.

Veskeré vyrobky jsou testovény v nasich labolatofich a zaroven je nechdvédme provéfrovat v
nezavislych zkusebnach. Diky tomu se mdZzeme pochlubit vysokou kvalitou a stalym vykonem.
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KRATKOVLNNE IR-ZARENI

Diky promyslené kombinaci kratkovinného IR zafeni a inteligentniho
fizeni nabizime univerzalni feseni pro bezkontaktni pfenos tepla pro
vSechny aplikace.

= Teplota IR z&feni je ovlivnéna emitovanou vinovou délkou
(kratkovinné, strednévinné, dlouhovinné zareni)

= Kratké viny jsou v rozsahu 0,76-2 ym (cca. 1176°C - 3538°C)

= Abychom dosahli maximalni energii v kratkovlIné oblasti, pracuje nase
vybaveni uprostred tohoto rozsahu: 1,2 pm, 2176°C

Diky infrac¢ervené kratkovinné technologii dosédhnete plny vykon béhem jedné sekundy, to
je naprosto jedine¢né! Cely proces je mozné precizné fidit v celém pracovnim rozsahu. Také
distribuce tepla probihé zcela rovnomérné: zlatem potazené reflektory od IRT zajistuji, ze
teplo je prendseno pouze na suseny objekt a nikoliv do jeho okoli.

Elektrické kratkovinné zéfice reaguji pfesné a ve spojeni s inteligentnim fidicim softwarem se
prizpusobi véem pozadavkim pramyslové vyroby. A plati, ze ¢im lépe je definovéna teplota a
délka suseni, tim lepsi je vysledek a mensi spotieba energie.

LW
IR MW

INDUSTRIAL

SH-nepson

Lak

Zjednoduseny diagram

KOV Kratkovinné IR zareni vysousi zevniti ven. Ostatni zafice,
které pouzivaji strednévinné zareni nebo dlouhovinné,
vysousi predevsim povrch, pod kterym zdstavaji
uzamdceny Castice vody a fedidla.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 5



IRT KOMBINACE IR/UV

UVB/UVC- zéfeni je emitovano v uzavienych suskach. Takto je
dosazeno kvalitni povrchové Upravy na dfevé a umélych hmotéch. Diky
infradervenému zéfeni je tento proces jesté efektivnéjsi.

IRT VYTVRZENI LEPIDEL IRT SingleHeater jsou vyuzivany pro rychlé vytvrzeni lepidel, napf. pro vodivé spojeni zelezniénich koleji.
IRT POWERHOOD — VAPORIZACE VODY IRT PowerHood umi regulovat vlhkost papiru a kartonaze. Diky nastavenému fizené teploty je pozadovana vlhkost rozptylena

rovnomérné a je tak zaru¢ena pozadavna kvalita pro dalsi zpracovani papiru.

IRT PREDEHRATI DREVENYCH POVRCHU IRT technologie urychluje pracovni procesy, protoze umi zajisit spravnou teplotu povrchu dievénych vyrobki..

RESENI NA MIRU

Nerovné povrchy materiald predstavuji jeden z nejvétsich
problém pfi povrstvovani papiru a kartonu. Pfedni vyrobci
papird spoléhaji na feseni IRT, které umi optimalizovat
vlhkostni poméry v papiru a kartonovych pasech. Diky rychlé

a precizni regulaci IRT zafi¢h dochéazi nejen je zvyseni kvality,
ale také ke zvyseni kapacity vyroby.

V drevarském primyslu se drevo zpravidla skladuje venku a
v okamziku vstupu do vyroby maze mit teplotu -20°C. Reseni
IRT ohfeje povrch dfeva na 25°C takovym zplsobem, aby
nedoslo k vysuseni vnitini masy.
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TESTOVACI LABOLATOR

Reseni na miru pro pfenos tepla ve viech primyslovych oblastech

Jsme Vasim partnerem v oblasti prenosu tepla a IRT dodéva zafizeni a projekty na kli¢. Nase IR-zéfice jsou
povrchového lakovani. Nase vyrobky jsou vyuzivdny v mnoha  mimo jiné vyuzivany k regulaci vlhkosti v papirenském
zemich v rlznych primyslovych oblastech. Disponujeme pramyslu, ke kontrolované transmisi tepla v kosmickém
kvalitnimi laboratofemi, které umoznuji provadét simulaci pramyslu, k vysouseni lakd a vytvrzovani povlakovych
suseni, procesni ovéfovani, sestrojeni prototypu a rovnéz material. Specificky transfer tepla je také vyuzivan v fadé
muzeme nabidnout dalsi vyvojové, designové a projektové aplikaci v automobilovém primyslu.

aktivity.

VYPOCTY EFEKTIVNOSTI Provadime fadu test(, abychom Vam mohli nabidnout to nejlepsi fesen, které zajisti nartist efektivity a zaroven snizi energetickou naroénost vyroby.
VYZKUM A VYVOJ Ve Vanersborgu (Svédsko) se dodnes viechny vyrobky vyviji a vyrabi. Zde byl také vyvinut prvni infracerveny zafi¢ s zlatym reflektorem (1967).
BOHATE ZKUSENOSTI Spolu s nasimi zakazniky neustéle hleddme nové aplikace pro nase viestranné a flexibilni infracervené zérice.




AUTOMOBILOVY PRUMYSL

Nejvyssi ziskovost v automobilovém primyslu je dosahovana diky efektivnim
procesim. Ve vyrobé je z hlediska maximalni produktivity nutné optimalné
vyuzit dané misto a zaroven zohlednit zdravotni a bezpecnostni predpisy.

Diky mnohaleté spolupréci s automobilkami, vyvinulo IRT specifické feseni na miru pro
automobilovy pramysl. VSechny zéfice IRT vyuZivaji kratkovinné infracervené zareni a tézi z
jedineénych zlatych reflektord, které zajistuji témér 100% prenos tepla.

Inovativni produkty a praxi ovérené zkusenosti nabizeji zadkaznikim narust produktivity,
minimalizaci pracovniho mista a snizeni spotfeby energie

IRT susici tunel

IRT mobilni zafice

IRT Spot Repair ve vyrobé
IRT suSenf stfechy

Kolejnicovy systém

Montaz na strop nebo sténu
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MNOHOSTRANE VYUZITI

Kvalitni zafizeni pro pfenos tepla od firmy IRT urychluje pracovni
procesy a snizuje spotifebu energie.

= Ohrev vosku pro konzervaci dutin

= Suseni plnice, vrchniho laku a vrchniho bezbarvého laku

= Suseni protikorozni ochrany

= Flash-off/vytékani vrchniho laku

= Susenitésnéni na stfechach automobill

= Predehrati umélohmotnych dild

= Predehrati bitumenovych rohoZzi pro akustickou izolaci

= Predehrati prednich skel pred demontazi

= Vlytvrzeni lepidel pro lepeni prednich skel

Kolejnicovy systim IRT - tunel
Su$eni kabin nakladnich voza. Zékaznické feseni.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 9
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FLEXIBILNI IRT ZARIC PRO SPOT REPAIR

Efektivni feSeni optimalizace pracovnich procesu

IRT AUTOSPOT

= Kombinujte manualni a stacionarni suseni v tézko
dostupnych partiich.

= Procesni parametry Ize nastavit a regulovat zcela
jednoduse, tim je zajistén optimalni vysledek suseni.

= Uspora energie a ¢asu diky pocitacem fizené kontrole
susiciho procesu.

= 2 kW, 1-Ph

IRT MINISPOT
Rychlé a jednoduché ovladani

Presné maly, manualni zari¢ pro oblasti, kde je nutné
prenést vysokou teplotu

Hmotnost 0,8 kg
Vykon az 170°C béhem 30 sek.*
400 W, 1-Ph

* Méreno na bilé kapoté, vzdalenost od povrchu cca. 3 cm

IRT MiniSpot




IRT QUICKSPOT

Optimalni pro pouziti na vyrobni lince

= Rychld bodové oprava / Spot Repair pomoci infracer
veného zarice za méné nez 3 minuty

® Vysokorychlostni suseni laku na vyrobnich linkach
(az do prdméru 5 cm)*

B Podpéry pro snadnéjsi manipulaci

® Minimalni rozméry pro snadné provadéni bodovych oprav
ve vyrobé

B Procesni kontrola, prehledné menu, jednoduché
ovladani

® Opravy laku v souladu s pozadovanymi standardy kvality

* Pii pouziti spolu s lakovaci pistoli pro bodové opravy

KVALITNI SPOT REPAIR:
15 sekund: Pfiprava povrchu

67 sekund: Lakovani

38 SEKUND: IRT QUICKSPOT-SUSENI (170°C-190°C)
45 sekund: Ochlazeni na 35°C

15 sekund: Zalesténi

CELKEM: 3 MINUTY

IRT QUICKSPOT 6

6 kW, 3-Ph, 170°-190°C, fidici jednotka na
mobilnim stojanu.

IRT QUICKSPOT 3

3 kW, 1-Ph, 170°-190°C, fidici jednotka na zadni

strané zarice

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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MOBILNI IRT PCAUTO

Pro nizsi teploty (do 110°C)

Zlatem povrstvené reflektory a vykoné chlazeni zaruéuji vysokou efektivnost a dlouhou Zivot-
nost zafica. Lampy jsou projektovany az na 20.000 provoznich hodin. Speciélni tvar reflektord
"FreeForm” zajistuje bezkonkurenéni dokonaly vysledek suseni. Mobilni zafice jsou vybaveny
intuitivnim ovlddanim a prehlednym displejem, na kterém muze obsluha sledovat cely proces
su$eni véetné jednotlivych zadanych parametrd a skute¢nych hodnot. Ridici jednotka pfistroje
nabizi 12 prednastavenych programa a 3 individuélni pro véechny bézné dostupné lakovaci
materidly a také vysou$ené podklady - kovy, hlinik, plasty. Pristroj komunikuje s uzivatelem v
18 jazycih, ¢estina ani slovenstina samoziejmé nechybi. Vertikalni rameno stativu nabizi bez-
problémové nastaveni v jakékoliv poloze a jeho speciélni prohnuty tvar umoznuje optimalni
pristup k horizontalnim partiim na karoserii.

= Automatické méreni vzdéalenosti a kontrola teploty
= Chlazené kazety zajistuji bezpecny provoz a dlouhou Zivotnost

= Misto méreni tepoty je zvyraznéno laserovym paprskem




ROZSAH SUSENI:
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IRT 4-1 PCAUTO IRT 4-2 PCAUTO
Kazeta ve vzdalenosti Dvé kazety ve vzdélenosti 600 mm od
600 mm od ¢erného ¢erného plechu.
plechu.
TECHNICKA DATA IRT 4-1 PCAUTO
Frekvence 50-60 Hz
Vykon 6 kW
Max. vyska kazety 2250 mm (H)
2550 mm (V)
Art.Nr. Napajeni Proud
800423 400V, 3 PH, 4pin, EU 9A
800425 400V, 3 PH, 5pin, EU 9A
800421 230V, 3 PH, EU 15A
800426 400V, 3 PH, AUS 9A
800485 200V, 3 PH, 4P, JP 15A
800422 230V, 1 PH, NAETL 26A
800468 230V, 3 PH, NAETL 15A
800427 440-480V, 3 PH, NA ETL 9A
800613 440-480V, 2 PH, NA ETL 13A
TECHNICKA DATA IRT 4-2 PCAUTO
Frekvence 50-60 Hz
Vykon 12 kW
Max. vyska kazety 2250 mm (H)
2550 mm (V)
Art.Nr. Napajeni Proud
800418 400V, 3 PH, 4pin, EU 16A
800400 400V, 3 PH, 5pin, EU 16A
800413 230V, 3 PH, EU 27A
800415 200V, 3 PH, 4P, JP 27A
800417 400V, 3 PH, AUS T16A
800411 230V, 1 PH, NAETL 48A
800414 230V, 3 PH, NAETL 27A
800419 440-480V, 3 PH, NAETL T16A
800614 440-480V, 2 PH, NAETL 26A
PRISLUSENSTVI - DATOVY INTERFACE
Art.Nr. Popis
750583 USB-kabel
750584 USB-pamét
750585 BT - bezdratovy prenos dat z IRT zéfice
SPOTREBNI MATERIAL
Art.Nr. Popis
102699 Nahradni lampa 2 kW 235V 360 mm
102700 Nahradni lampa 1 kW 235V 360 mm
713576 IRT vzduchovy filtr do kazety zafice
713576-10 10 ks sada IRT vzduchovych filtrd do
kazety

Tmel

Plni¢

Zaklad
Vodoureditelny lak
Zakladni lak

Vrchni lak

Vrchni bezbarvy lak
PIni¢ na plastech
Vrchni lak na plastech
Vrchni bezbarvy lak
FinaIni ohfev

Jemné suseni
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5-6 min
10-15 min
10-15 min

4-6 min

4-8 min
10-15 min
10-15 min
10-15 min
13-17 min
13-17 min

2-4 min
13-17 min

IRT 4-1 PcAuto

IRT 4-2 PcAuto

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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MOBILNI IRT DTP ZARIC

Pro suseni vysokou teplotou (az 200°C)

Rada infracervenych zafi¢t DTP je specialné vyvinuta pro suseni laké

s vysokou teplotou susenf a vytvrzovani specialnich lepidel. Tento typ
zaricd se hodi predevsim pro suseni laku na A-, B- a C - sloupcich, dale
prahl a dalsich problematickych oblastech s vystuhami, kde dochazi k
rychlému odvodu tepla. Novéa generace fidich jednotech nabizi celou
fadu prednastavenych programd - napft. 3-stupriové susici cykly s
moznosti pfesného nastaveni jednotlivych fazi suseni. Zlatem potazené
reflektory a vykoné chlazeni minimalizuji tepelné ztraty a spotiebu
energie. Pomoci flexibilniho ramene je mozné dosahnout na véechna
mista na karoserii.

= Automatickd kontrola vzdélenosti a kontrola teploty

= Misto méreni teploty je zvyraznéno pomoci laserového
paprsku

= Vzduchem chlazené kazety zajistuji maximalni
bezpecnost a dlouhou Zivotnost

80

40

Teplota (°C)

20

3-stupriovy susici cyklus pro
pramyslova lepidla a metalické tmely

14
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IRT 464 DTP 4-2

RESENI NA MiRU

Modely DTP je mozné vybavit pyrometrem na kazdé kazeté,
aby bylo mozné lépe sledovat tvar karoserie nebo suseného
objektu. Pomoci funkce master Ize kontrolovat teplotu na
v8ech souvztaznych mistech karoserie. Laserovy paprsek
ukazuje misto méfeni a poskytuje zpétnou kontrolu o sprav-
né poloze zéfice.

IRT 425 DTP 4-1

IRT 428 DTP 4-1

IRT 424 DTP 4-2
IRT 425 DTP 4-2
IRT 428 DTP 4-2

TECHNICKA DATA IRT DTP

DTP zafi¢ VysouSena plocha Polet  Pocet Vykon
(I x h) = velikost kazet lamp (kw)
kazety
IRT 4 HI-BAKE 300 x 300 mm 1 3 5
IRT 424 DTP 4-1 400 x 300 mm 1 2 4
IRT 424 DTP 4-2 1000 x 300 mm 2 4 8
IRT 425 DTP 4-1 500 x 300 mm 1 2 4
IRT 425 DTP 4-2 1200 x 300 mm 2 4 8
IRT 428 DTP 4-1 800 x 300 mm 1 2 6
IRT 428 DTP 4-2 1800 x 300 mm 2 4 12
IRT 464 DTP 4-1 (6 kW) 600 x 600 mm 1 6 6
IRT 464 DTP 4-1 (10 kW) 600 x 600 mm 1 6 10
IRT 464 DTP 42 (12 kW)  1200x600mm 2 12 12 IRT 4 HI-BAKE o ' o
Hi-Bake je manudlni alternativa k pocitacem fizenym DTP
IRT 464 DTP 4-2 (20 kW) 1200 x 600 mm 2 12 20

modelim, 50% vykon pro odtékani, 100% pro vytvrzeni.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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KOLEJNICOVE SYSTEMY PRO ZVYSENIi PRODUKTIVITY

Jednoduché a kompaktni feseni

Kolejnice je mozné vyzbrojit libovolnym poctem zafica, které jsou zavé-
Seny na vyvazenych a lehce se pohybuijicich vozicich. Podobné jako u
mobilnich z&Fi¢h jsou ramena zkonstruovana tak, aby kazeta doséhla

na véechna mista karoserie. Toto fe$eni Seti misto mezi vozidly, urych- . .
luje praci a predevsim zvysuje bezpelnost prace. Na zemi se totiz KONFIGURACE KOLEJNICOVEHO SYSTEMU
nenachdzi Zadné kabely, stojany, kolecka, které prekazeji a mohou
predstavovat riziko Urazu, nehody nebo poskozeni vozidla.

IRT KOLEJNICOVY SYSTEM S TRAVERZOU

= Podélné kolejnice

= Kolejnicovy systém nabizi feSeni na miru pro rdzné oblasti = Monté? na sténu nebo na strop

pouzit = Traverze
L . - = Vertikalnf
® Napdjeni je integrovano do kolejnic eramiramene
= Z&fice pro kolejnicové systémy
= Kompaktni konstrukce nezabirad Zzadné zbyte¢né misto = Hlavni spina¢

= Ochrana proti prachu a laku (pouze lakovaci kabina)

IRT KOLEJNICOVY SYSTEM BEZ TRAVERZOU
MONTAZ NA STENU NEBO POD STROP

|

= Podélné kolejnice

= Ukotveni do konstrukce kabiny
= Voziky

= VertikaIni ramena

= Zafice pro kolejnicové systémy
= Hlavni spina¢

= Ochrana proti prachu a laku (pouze lakovaci kabina)

Traverza s bo¢nim
upevnénim

Zavésena traverza

Montaz na sténu Zavéseny
kolejnicovy
systém

16
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IRT KOLEJNICOVE SYSTEMY

PODELNE KOLEJNICE

Maximalni z4té2 200 A (2 x 100 A)
Maximalni zatéz 100 A = 24 kazet 400-480V nebo
= 12 kazet 400-480 V 6 kazet 230 V 12 kazet 30 V
Art.Nr.  Popis Art.Nr. Popis
711986 0-4 m, 8 Kotvicich bod( 712234 10-11m
711987 4-5m, 10 Kotvicich bodu 712268 11-12m
711988 5-6 m, 10 Kotvicich bodu 712269 12-13m
711989 6-7 m, 12 Kotvicich bodi 712270 13-14m
711990 7-8 m, 14 Kotvicich bodu 712271 14-15m
711991  8-9 m, 14 Kotvicich bodu 712272 15-16 m
711992  9-10 m, 16 Kotvicich bodl 712273 16-17 m
711993 10-11 m, 18 Kotvicich bodu 712274 17-18 m
711994 11-12 m, 18 Kotvicich bodu 712275 18-19 m
711995 12-13 m, 20 Kotvicich bodtd 712276 19-20 m
711996 13-14 m, 22 Kotvicich bodu 712308 20 m a vice
711997 14-15 m, 22 Kotvicich bodt
711998 15-16 m, 24 Kotvicich bodu
711999 16-17 m, 24 Kotvicich bodt
712000 17-18 m, 26 Kotvicich bodt
712001 18-19 m, 26 Kotvicich bodud
712002 19-20 m, 28 Kotvicich bodu
712079 20-22 m, 32 Kotvicich bodu
712080 22-24 m, 34 Kotvicich bodu
712081 24-26 m, 38 Kotvicich bodt
712082 26-28 m, 40 Kotvicich bodu
712083 28-30 m, 42 Kotvicich bodl
714811 30-34 m, 46 Kotvicich bodud
ZAVESENI TRAVERZ
Art.Nr. Popis
714586 Zavésena traverza
714587 Traverza s bo&nim kotvenim (standard)
TRAVERZA (S RAMENEM) HLAVNI VYPINAC
400-480V, 3 Ph Art.Nr.. Popis
. 121512 32A
Art.Nr. P
e OPIS 230V < 2 kazety
713934 0-4 m 400-480V < 4 kazety
713935 4-5m 121806 63A
230V < 4 kazety
713936 5-6m 400-480V < 8 kazety
713937 6-7m 190146 100A
230V < 6 kazety
230V, 3 Ph 400-480V < 12 kazety
Art.Nr. Popis
713938 0-4 m
713939 4-5m
713940 5-6m
713941 6-7m

TECHNIKA DATA

Art.Nr. IRT 3-20 PcD Proud
800463 IRT 3-20 PcD: 400V, 3 Ph, 6 kW (EU) 9A
800477 IRT 3-20 PcD: 230V 3 Ph 6 kW (EU, JP) 15A
Art.Nr. IRT 4-10 PcAuto
800489 400V 3 Ph 6 kW (EV) 9A
800525 230V 3 Ph 6 kW (NA, ETL) 15A
800494 480V 3 Ph 6 kW (NA, ETL) 9A
Art.Nr. IRT 4-20 PcAuto
800464 400V 3 Ph 12 kW (EU) 17A
800480 230V 3 Ph 12 kW (EU, JP) 30A
800479 480V 3 Ph 12 kW (NA, ETL) 17A
800498 230V 3 Ph 12 kW (NA, ETL) 30A
Art.Nr. IRT COMBI 4-10 IR-UVA
800618 400V 3 PhIR: 6 kW UVA: 1,2 kW (EU) 9A
Art.Nr. IRT COMBI 4-20 IR-UVA
800619 400V 3 PhIR: 12 kW UVA: 2,4 kW (EU) 17A
MONTAZ V KABINE PRODLOUZENI{ KOLEJNIC
Art.Nr. Popis Art.Nr. Popis
714719 Montaz na sténu, 1 Podél- 190057 0-4m
né upevnéni kolejnic / 2 190058 4-6 m
714721 Zelezniéni systém, 1 190059 67 m
Podélné upevnéni kolej-
nic/2 190060 Sada spojek
OCHRANA PROTI PRACHU OCHRANA PROTI PRACHU S
KONTROLNi JEDNOTKOU
Art.Nr. Popis
. Art.Nr. Popis
800664  Ochrana proti prachu,
montaz na sténu 800597  Ochrana proti prachu s
(IRT 3-10 a 4-10) kontrolni jednotkou
. (pouze pro lakovaci kabi-
800665  Ochrana proti prachu, nu), véetné. 800154 400
montaz na sténu V, 3 Ph (ne ETL), 2 kazety
(IRT 3-20 a 4-20)

VERTIKALNi RAMENO (INSTALACNI VYSKA)

Art.Nr. Popis

713990 Od 2,25 to 3,40 m*

713910 Od 2,25 to 3,15 m**
713911 Od 2,25t0 2,7 m***

Pro KOMBI IR-UVA:
*2,65-3,40 **2,65-3,15 ***2,65-2,70

MONTAZ NA STENU (MONTAZNi SADY)

Art.Nr. Popis
800154 Montézni sada, 14 ks
710222 Montéazni sada, 1 ks
VOzIiK
Art.Nr. Popis
714724 Vozik pro kolejnicové systémy upevnéné na sténé nebo pod

stropem (pocet: 1/z&fic))

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com



PRI PRACI S UV SVETLEM JE NUTNE VZDY NOSIT OCHRANNE BRYLE.
BRYLE DODAVAME S KAZDOU UV-LAMPOU.

IRT UVA

Mobilni UVA-zafi¢ s vysokou intenzitou zafeni a vynikajicimvykonem pro

vSechny UVA-materialy

Mobilni UVA-z4fi¢ je nepostradatelnou pomuckou
pfi vytvrzovani UVA lakd na malych a stfedné velkych
plochach. IRT UVA-zéfi¢ pracuje ve spektru UVA.
Ultrafialové svételné spektrum UVA lampy reaguje

se specialni chemickou vrstvou a zajistuje tak velmi
kvalitni a stalé vytvrzeni mateirialu.

Abyste dosahli kvalitni a rychlé vysuseni povrchu, je nutné
mit k dispozici doste¢ny vykon UVA zéfeni. Nase UVA zéfice
nabizeji dostate¢nou intenzitu, kterd zajistuje vynikajici
vysledek a to dokonce u vyssich vrstev plnice. Nase mobilni
UVA modely jsou vybaveny jednou nebo dvéma 1000 W
UVA-lampami, které umozriuji velmi rychle vytvrzeni materiélu.
Nabizime také kombinaci infraderveného a ultrafialového
zareni. Tyto funkce je mozné pouzivat jednotlivé nebo séri-
ové v procesu. Kombinované pfistroje jsou vybaveny fidici

jednotkou IRT, kterd nabizi celou fadu pfednastavenych
programu pro razné oblasti pouZiti.

Nase lampy UVA jsou bezozonové a jsou vybaveny bez-
pecénostnim ochrannym sklem pro dokonalé vyfiltrovani UVB
zareni.

= UV-bezpecnostni protokol (EN62471) nezavislého
institutu o bezpecnosti provozu.

= Konstrukce lampy bez ozonu s ochrannym sklem
pro dokonalé odfiltrovani UVB-/UVC-zaFeni

= Kvalitni a dlouhodobé vytvrzeni

18



KOMBINACE IR A UVA ZARENI

Kombinace infracerveného a ultrafialového zareni v jednom pfistroji

Diky kombinaci infraderveného a ultrafialového zafeni

je tento mobilni zari¢ jedinecny. Je vybaven kazetou se

4 IR lampamia 1 UVA lampou. Tyto mobilni UV zarice
disponuji 15 (IR:12, UV: 3) pfednastavenymi programy

- diky tomu jsou pokryty veskeré lakovaci materialy od
vodoureditelnych aZ po konvenéni, od tmelu aZz po vrchni

bezbarvy lak.

= |R a UVA programy mohou byt pouzivany
samostatné nebo mohou byt kombinovany

= Infracervené lampy jsou namontovény do zlatem
potazenych reflektord, které odrazeji az 98%

kratkovinného zareni

= Ridici jednotka IRT zahrnuje vybér programi

= Ukazatel Zivotnosti lamp pomoci provoznich hodin

ROZSAH SUSENI UVA
—1
| E
(=]
—/— ~
1,0m

IRT COMBI 4-1 IR-UVA
Jedna kazeta ve vzdélenosti
550 mm od objektu, intenzita
UVA zéfeni 25 mW/cm?

ROZSAH SUSENI IR

1) 4

1,1m
IRT COMBI 4-1 IR-UVA

Jedna kazeta ve vzdélenosti

600 mm, méfeno na ¢erném plechu

U
IRT | =+

& S 1"HEDSON
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— —
I )

Q)

— —

1,7m

IRT COMBI 4-2 IR-UVA

Dvé kazety ve vzdalenosti 550 mm od
objektu, intenzita UVA zafeni

25 mW/cm?

T I

1,5m

22m
IRT COMBI 4-2 IR-UVA

Dvé kazety ve vzdalenosti 600 mm,
méfeno na ¢erném plechu

TECHNICKA DATA SPOTREBNI

IRT Combi 4-1 IR-UVA
Napéti 380-420V, 3 Ph/PE
Frekvence 50 Hz
Vykon IR: 6 kW, UVA: 1,2 kW
Pojistka 10A
Proud IR: 9 A, UVA: 3A
Max. vyska kazety 2240 mm
Art.Nr. 800605

IRT Combi 4-2 IR-UVA
380-420V, 3 Ph/PE

50 Hz

IR: 12 kW, UVA: 2,4 kW
16 A

IR: 16 A, UVA: 6 A
2240 mm

800606

IRT Combi 4-1 IR-UVA

Art.Nr. Popis

102699 Nahradni lampa 2 kW 235V 360 mm

102700 Néhradni lampa 1 kW, 235V, 360 mm

712894 Vzduchovy filtr UVA

712894-10  Sada vzduchovych filtrd UVA (10 ks)

714842 UV-lampa vyména sada 400V, 1,2 kW (Combi IR-UVA)
129070 UV/IR-ochranné sklo

713576 IR Kazety vzduchovy filtr

713576-10 IR Kazety vzduchovy filtr (10 ks)

IRT Combi 4-2 IR-UVA

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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PowerCure XL; specialni provedeni

POWERCURE

Kontrolované suseni laku, které Setfi energii, ¢as a misto.

Pomoci IRT PowerCure mzete susit auto laky zcela automaticky. Portélovy zafi¢ vytvrzuje

lak zevnitf a nezanechava v materidlu Zzadné zbytky vihkosti nebo fedidel. Diky tomu je
mozné viz po vychladnuti ihned lestit a dale na ném pracovat. Tato technologie umozniuje
radikalni nardst kapacity. Nataceci kiidla PowerCure obsdhnou predni i zadni ¢ast karoserie
a jednotlivé jeji dily. PowerCure zcela automaticky najede na zadanou pozici a zahéji proces
suseni. Inteligentni ovladéani zapina pouze ty lampy, které jsou k suseni daného dilu potreba.

= Usetrete misto a zvyste kapacitu. Cely vz je mozné vysusit béhem minut
= Zivotnost lamp vice jak 20.000 pracovnich hodin

= VSechny standardni zény jsou naprogramované

= Z&fi¢ nepotiebuje zadny Cas na predehrev - okamzity 100% vykon

= Exaktni najeti do vychozi pozice diky laserovym senzoriim

= \lykoné ventilatory chladi efektivné kazety

20
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ROZMERY

2850

225

>400

400

“2480) T
2280
25

S o
S8 Ss 3 =
*Volitelné pfislusenstvi
IRT POWERCURE SINGL
. —| ¢ 2
| - % 2
N
2016-05-17 Min 1500L——4
700908 PowerCure
>1200 >7000
IRT POV\{ERCURE
DVOJNASOBEK 4}{} 4}@
A — [7]
= [ é [l = LrID
e 2 [ E 1 [ —— -
\ £ / S
f
Min. 1500\ | Min. 1500 ~—]
>7000 [ >1200 >7000

TECHNICKA DATA
54 kW /63 A(20 lamp po 3 kW bez 6 kW kom-

penzace)

400V, 3 PH ~/PE

Instalovany vykon

Napéti
Frekvence 50-60 Hz
Stredni velikost vozu

Zakladni lak (cca.)  Vrchni ¢iry lak (cca.)

Kapota 4 min 7 min

3 min 5 min

Dvere

Na dotykové obrazovce zvolite rychle a intuitivné pozadovanou oblast suseni
a typ laku. Grafika a menu jsou uzivatelsky pfivétivé a logicky provazeji
procesem suseni.

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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IRT-BOOSTER

Narast produktivity a mensi spotfeba energie

IRT-Booster je mozné umistit pred kaZzdou konvencni susku, nezévisle na tom, zda se jedna o mokré
lakovani nebo praskovy systém. Pfesné a efektivni ovladani teploty objektu vede k nardstu produktivity,
zvySeni kvality a sniZzeni spotrfeby energie.

Pro vétsi kontrolu nad susenim a vyrobnim tokem
Z&rice neni treba predehrivat, okamzity 100% vykon
Minimalni naroky na misto

Jednotlivé moduly je mozné variabilné nainstalovat
pred stavajici susku

Zvy$ena produktivita diky efektivnimu ohfevu
Vyrobu neni nutné omezovat v pfipadé vyroby
specialnich dild

Suseni po predupravé/odmasténi

Lakovaci materiél je vysousen/vytvrzovan zevniti ven

Zvlast efektivni - lampy dosahnou plny vykon za
méné nez 0,8 sec. po zapnuti. IRT-Booster v necinosti
opét okamZzité vypne.

Zlatem potazené reflektory zajistuji vice jak 98%
odraz energie

Praskové barva je roztavena pred vstupem do pe-
ce bez kontaminace praskovym béhem transferu
Do systému je mozné integrovat jednotku zakla-
dovani, protoze prasek je pfi pouziti krdtkovinného
infrazaric¢e nataven na Useku krat§im nez 2 metry
Nizké nédklady na ddrzbu diky dlouhé Zivotnosti
lamp - vice jak 20.000 provoznich hodin

22
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ZVYSENA KVALITA TAWI, vyrobce zdvihaci techniky: “Investovénim do z&fi¢t IRT jsme byli schopni okamZité zvysit objem vyroby pfiblizné o 20% a soucasné zlepsit kvalitu.”
TROJNASOBNE NAVYSENI KAPACITY B&hem jediného roku zvysil Morsg, vyrobce velkoprostorovych peci, kapacitu ve vyrobé. “IRT nam poskytlo testovaci zafizeni, které
fungovaly tak dobre, ze jsme je jiz nevratili.”

KOMPLETNI PROCESNI KONTROLA PG & WIP, vyrobce interiérového zafizeni, s roéni produkci vice nez 22 miliont dild: “Na viech vyrobnich linkdch pouzivame IRT fedeni.
Moznost fidit suSeni a vyrobni tok byla pro nas absolutnim pfedpokladem.”

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 23
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IRT SINGLEHEATER

Modularni systém IRT

SingleHeater je kompaktni a jednoduse ovladatelny zafi¢, je efektivni, presny, spotfebuje minimum
energie a je velmi kompaktni. Diky malym rozmérdm je mozné integrovat SingleHeater pfimo do
vyrobni linky. Toto otevird rozmanité moznosti jak pfenést spravné teplo na spravné misto, a to i
komplikovanych materiald, jakymi jsou papir, plast, kov, dievo, lak nebo lepidla. Vétsina materiald
Castecné propousti infraervené zareni, takze teplo pronikd do samotného materiélu. Vysledkem je
rychly a konzistentni ohfev se snizenym rizikem tvorby puchyid na povrchu.

SingleHeater reaguje velmi rychle na zmény v regulaci teploty. Vzhledem k tomu, Ze se jednotlivé

zarice zapinaji a vypinaji podle pozadavk( ve vyrobé, jsou zvlasté Gsporné a hospodarné.

Model Vykon Rozméry (mm)  Napéti
LE/LP 117 0,2 kW 120x92x74 230V
LE/LP 117 0,2 kW 120x92x74 230V
LE/LP 230 0,5 kW 233x92x74 230V
LE/LP 230 1 kW 233x92x74 230V
LE/LP 360 1 kW 363x92x74 230V
LE/LP 360 2 kw 363x92x74 230V
LE/LP 360 3 kw 363x92x74 230V
LE/LP 360 4 kw 363x92x74 230V
LE/LP 500 2 kW 503x92x74 400V
LE/LP 500 3 kw 503x92x74 400V
LE/LP 790 3 kW 793x92x74 400V
LE/LP 790 4 kW 793x92x74 400 V
LE/LP 1124 4 kW 1127x92x74 400V
i
Ext. IRozved
vem?g A
\iS ) Vv
A — Flexibilni
vzduchova
hadice

—L

Rozvadéc

-
=

R
(a]e)
A

- Ridici jednotka

fe]

Volitelny &+
—

Pyrometr g |

L é Externi e

_
W 7 A Start/Stop ™
- >
UKAZKOVA KONSTRUKCE

SingleHeater s externim chlazenim, fidici jednotkou a pyrometrem.
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REFLEKTORY CHLAZENI
Nahofte: parabolicky / dole: elipticky Tajemstvi Chlazeni miize byt realizovano pomoci interniho
SingleHeater: pfimé a odrazené zafeni. nebo externiho ventilatoru.

i
&
9 IRT

H-nepson
PRISLUSENSTVI: RIDICI JEDNOTKA PRISLUSENSTVI: AUTOMATICKY START/STOP
Rizeni povrchové teploty v komplexnich Fotoelektricky ¢lanek sleduje provoz vyrobni
tepelnych cyklech pomoci snadno pouzitelného linky.

dotykového panelu.

Rychly, efektivni a usporny ohfev pro vsechny
vyrobni linky

SingleHeater se skladéa z kazety, vyménitelného reflektoru,
ktery je potazen vrstvou 24 K zlata (odrazi vice jak 98%
infracerveného zareni) a IR kfemenné sklenéné trubice (s
extrémné vysokou prenosovou kapacitou pro IR zareni).

SingleHeater je vyrdbén v modulérnich velikostech a Ize jej
podle pozadavkd zékaznika rozsitit az na 6 metrd. Zafizeni je
dodavéno tak, ze jej Ize pouze zapojit.

OCHRANA

Bezpecnostni sklo nebo ochranna mfizka pred
lampami.

DODATEK: KONTROLA TEMPERATURY

Pyrometer pro automatické monitorovani
teploty povrchu..

PRISLUSENSTVi SINGLEHEATER

Velikost

Vykon

Napéti

Profil reflektord
Ochrana lamp

Chlazeni

117 -1124 mm

0,2 -4 kW

115-480V

Eliptické (E) nebo parabolické (P)

Sklo (G) lub nebo ochranna mrizka (N)

Integrovano () nebo externi (E)

Externi chlazenf je nutné objednat

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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PRIKLADY POUZITI

TERMICKE ROZSIRENi MATERIALU LETECKY

UV-ZARIC NABYTEK A INTERIER A KOSMICKY PROMYSL
Vyuziti Pfi vyrobé dvefi se na hrany aplikuje UV lak. Diky Vyuziti Pro pevné spojeni dvou komponentd v vesmir-ném
vykonému UV zéfeni je tento lak vytvrzen pfimo na prostoru je jeden z komponentt cilené nahfivan
lince béhem velmi kratkého casu. infradervenym zéarenim. Programové sekvence

chranéné heslem a presné snimace teploty zajistuji

Instalace 2 x UV-kazety pro oboustranné vytvrzeni konstantni kvalitu procesu

Vel G0 At mim Instalace  Mobilni IR stanice s boc¢nimi otvory pro uzavieni
Vykon 16 kW montovanych dilG. 75 z&fi¢ IRT SingleHeater je
rozdéleno do 3 zén.

Velikost  Cca. 2 m vyska, 2 m primér

Vykon 285 kw

IR/UV-KOMBINOVANY ZARIC

__________________________________ UV-SUSKA AUTOMOTIV
e #428-2015

Vyuziti Plastové dily potazené UV lakem jsou pomoci .
dopravniku trasportovany kombi susickou. Cilené Vyuziti Na plastové dily je aplikovan UV lak a nésledné jsou
infracervené zéreni vyhladi povrch laku. Nasledné se suseny zcela automaticky v UV kabiné po dobu 3
vytvrzovani provadi pomoci UV zéfeni. minut.

Instalace  Samostatné fiditelné IR- & UV-zafice - 21 IR kazet / 40 UV Instalace  Re$eni na miru - UV kabina do sériové vyroby v daném
kazet. taktu; s kontrolnim oknem a monitorovaci jednotkou.

Velikost  IR-suska 2980 x 1924 x 1900 mm Velikost  Projektovéano pro objekty o velikosti 2400 x 1000 x 500
UV-suska 3500 x 1924 x 1900 mm mm

Vykon IR: 84 kW UV: 80 kW Vykon 28 kW

26
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OHREV A TEMPEROVANI PAPIRENSKY A
TISKARSKY PRUMYSL

#300990
Pt Vyuziti Pro lepsi kvalitu povlaku jsou tiskové valce
VYTVRZOVANI LEPIDLA temperovany infracervenym zéfenim. Konstantn{

OCELOVE KONSTRUKCE teplota ma zvlasté pozitivni vliv na vysledek tisku.
Instalace  Valce: 4 x kazety / kazda 4 x 4 kW

#300080 Linka: 1 x kazeta / 6 x 0,5 kW

Vyuziti Pro lepsi kvalitu povlaku jsou tiskové vélce Velikost 1444 x 55 x 110 mm
temperovény i,nfr?éerv_e_n)’/m z_éFem'rr}. Konstantm’ Vykon 67 kW
teplota ma zvlasté pozitivni vliv na vysledek tisku.

Instalace 10 SingleHeater je umisténo obloukové konstrukci nad
vyrobni linkou

Velikost 1100 x 500 x 300 mm
Vykon 20 kW

VYTVRZOVANI CASTi LETECTVI

PROFILOVANIi HRAN NABYTEK A INTERIER #302020
#300860 R e e

Vyuziti  Vyrobni proces laminétové podlahy vyzaduje Jm}/gb}:)dchylek od prednastaveného prl?cejg. .
soustfed&ny ohfev na hranach profilu. Infracervené Prubéh procesu je zaznamenavam v se-kundach a
zateni mize byt pouzito s velkou presnosti a jeho zobrazevn v p'rehledne graﬁcg. Veskeré |,nformace jsou
intenzita mGze byt regulovana rychle a spolehlivé. shromazdovany a expor-tovany pomoci Bluetooth do

programu pro analyzu dat.
Instalace  2+2 IRT SingleHeater s fizenim a rozdélenim do 2 zén. . e s . A L
Instalace  Tri specifické IR zafi¢e; montaz na 5 traverzach. Kazdé

Velikost 411 x 312 x 247 mm montazni pracovisté je dosazitelné pomoci pojizdnych
Vykon 16 kW IR z&rica.

Velikost  Kolejnicovy systém 22000 x 7000 mm

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 27
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SUSENI LAKU AUTOMOTIVE SUSENI LAKU AUTOMOTIVE
#301000

Vyuziti  Jednoduché a kompaktni bodové opravy. Konstrukce Vyuziti  Suseni autolakd na vyrobni lince v oblasti B-sloupku
na ukotveném drzaku se samonosnym ramenem.

Instalace  Na pevno nainstalovany zafi¢ na obou stranach
Instalace IRT z&fi¢, oto&né rameno a kloub. vyrobni linky

Vykon 4-20 kW Vykon 4 x 3 kW

SUSENI LAKU O-SYSTEM

3-BODOVY LASER VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Vyuziti Kolejnicovy systém v O-tvaru umoznuje jedno-
duchou a rychlou manipulaci s infrazafici. Tento
systém lze velmi efektivné vyuzit na pripravnych a #302090

multifunkénich pracovistich mimo lakovaci kabinu.
Zarice jsou navic vybaveny ergnomickymi Gchyty a
motorizovanym ramenem.

Vyuziti Dodateéna vizualizace usnadriuje spravné nastaveni
vzdalenosti infrazarice od objektu a spravnou polohu
zarice k vysousené plose

Instalace  Kolejnicovy systém zavéseny pod stropem. Diky
promyslené konstrukci lze upeviiovaci mista zvolit
tak, aby konstrukce kolejnicovyho systému nestinila
svétlim nebo nebranila vyméné vzduchovych filtra. Velikost ~ Kazeta 600 x 600 mm

Vykon  4-40kwW Vykon 6 kw

Instalace  Vhodné k doplnéni infrazafi¢t v mistech, kde je tfeba
provadét presné méreni

28



SUSENi AUTOLAKU

#399002

Vyuziti

Instalace
Velikost
Vykon

Speciélni konstrukce dle specifickych pozadavku
zékaznika. Vysokovykonostni infrazafi¢ DTP 425-2 je
vybaven zdvojenym pyrometrem, ktery usnadriuje

a zpresnuje nastaveni. Diky provazanosti pyrometrd

a funkénimu usporadani master-slave, umi fidici
jednotka korigovat teplotu v obou kazetach nezavisle
a lépe tak reflektuje specicky tvar karoserie. Pfesnou
oblast méreni zvyraznuje laserovy paprsek.

Mobilni z&fice
Kazeta 500 x 600 mm
8 kW

URYCHLENI SUSENI LAKU SVITKY PLECHU

Vyuziti

Instalace

Velikost
Vykon

Nad dopravnikem je nainstalovéana IR kazeta, ktera
urychluje proces suseni nalakovaného nekoneéného
pasu plechu. Lak je vysu$en v automatickym

rezimu b&hem velmi kratké doby. Toto umoziuje
bezprostredni dalsi zpracovani materialu.

Regeni na kli¢ dle pozadavku zékaznika, véetné IR a
chladici zény

6740 x 1265 x 510 mm
24 kW
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SUSENI LAKU NAALA FK MATERIALECH
LETECTVi A KOSMONAUTIKA

__#@s0

Vyuziti

Instalace
Velikost
Vykon

IRT PowerCassettes zafi¢ dopliiuje automatickou
vyrobni linku pro letecké komponenty a vysousi zde
nalakovany povrch jednotlivych dild. Lakované dily
jsou prepravovany na dopraniku.

2 x IRT PowerCassette pro oboustranné susenf
4200 x 3800 mm
270 kW

SUSENI LAKU AUTOMOTIVE

Vyuziti

Instalace
Velikost
Vykon

#300180

ad vyrobni linkou naistalované IR zérice jsou
Nad bni link tal IR
pouzivany pro suseni "barevnych strech”

Suseni stiech karoserii ve vyrobni lince.
6000 x 2000 mm
240 kW

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com
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MOBILNI IRT-BOOSTER PRASKOVA BARVA
NA LITINE OCHRANA PROTI KOROZI VYROBA POTRUBI

#300820

Vyuziti P¥i vyrobé litinovych vlozek pro venkovni pouziti je
mobilni IRT-Booster vyuzivén k nataveni préskové
barvy. Diky tomu se podstatnym zplGsobem zkrati ¢as

#300570

Vyuziti Rotujici IR hlava susi antikorozni vrstvu na vnitfnim
plasti potrubfi

suseni v konvecni susce. Instalace  IRT zéfi¢e s autonomnim Fizenim
Instalace  Mobilni IRT-Booster integrovanymi samostatnymi Vykon 48 kW
Zafici

Velikost 2504 x 1383 x 1969 mm
Vykon 80 kW

AKTIVIZACE PLASTU

NAKLADNICH AUTOMOBILU

Vyuziti IR zaFeni zrychluje chemické reakce v plastech. Toho #300070
je vyuzito pro spojovani plastového potrubi. Zaroven . L, i . i
dochézi ke zpevnéni materiélu. Vyuziti Kolejnicovy IR systém pro provadéni bodovych oprav
na kabinach nékladnich automobild. Kolejnicovy
Instalace  Vyrobeno dle specifickych pozadavki zakaznika systém je nainstalovan mimo vyrobni linku jako

Velikost 4 x 4 kW SingleHeater pro trubky @ >75 mm repasni pracoviste.

8 x 4 kW SingleHeater pro trubky @ 75-160 mm Instalace Montaz pod strop
Vykon 48 kw Vykon 6 kW
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PRASKOVA BARVA NATAVENI A VYTVRZEN] MOBILNI PLOSNE ZARICE STAVEBNICTVI

LAKU #300780
#300840 Vyuziti Mobilni infracerveny zafi¢ je vyuzivan k vysouseni

ickych fasad t ych d h. Dik
Vyuziti Kompletni suseni praskové barvy ve 3-sménném Fof;?a?wglr%uyiio;asc?u Irl]?az?FZ:i?;ar:z;né %?éedcu vellnzli
ﬁro;/%zulls rocn! kapvaclltouV%Z mll.lnlflakovanyih dild. rychle vysusit. Jadrem systému je Fidici jednotka,
al eb9| [nc’(?lie mozne susit ruzne komponenty s kterd pomoci pyrometrd hlida povoleny narust
szl veieu $0-1.500 M. teploty a ridi cely proces schnuti.

¥ v

Instalace  Rizné IRT-Booster posilovace s vyménou signalu mezi
Dopravni systém a fizeni IRT

Vykon 530 kW

Instalace  Mobilni zafi¢ s 8mi IR kazetami
Vykon 48 kW

MECHANICKE RAMENO

#302230
TELESKOPICKY MOBILNi ZARIC AUTOMOTIVE [ vy p——————
#300400 Instalace IRT zéfi¢e jsou nainstalovany na kolejnicovy
systém a vybaveny specidlnim, ergonomickym
Vyuziti Spot-Repair uvniti dodavek na vyrobni lince mechanismem.

Instalace  Mobilni z&fi¢ se specialnim teleskopiskym ramenem Vykon IRT DTP 428 12 kW i IRT DTP 425 8 kW
Velikost ~ Zvyseny dosah teleskopického ramene, 1000 mm
Vykon 6 kW

U-KOLEJNICOVY SYSTEM IRT-BOOSTER
#300450 #81-2011-1
Vyuziti Montaz kolejnicového systému U-tvaru na strop Vyuziti Instalovany IRT-Booster zajistuje rychlé nataveni
piipravného stani. Pfedni infrazarice jsou vybaveny praskové barvy a pfispiva k podstatnému zvysnei
preciznim servem, které usnadiuje presné nastaveni vyrobni kapacity 0 20%

zad S poloh
e i e Instalace  Dvé kompaktni IR-kazety pro oboustrannou aplikaci

Velikost 500 x 280 x 300 mm
Vykon 18 kW

Instalace  U-systém s plosnymi IR z&fici
Velikost 2500 mm x 1200 mm
Vykon 68 kW

E-mail: industrialcuring@hedson.com ® www.hedson.com 31
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PERFORMANCE ABOVE ALL

Hedson je prednim dodavatelem vysoce kvalitnich systému pro suseni,
zvedani a myti do dilen a pramyslovych firem po celém svété. Pfichazime
ze svéta inZenyrstvi a méame desitky let zkusenosti. U¢ime se od nasich
zadkaznik{ a vytvaiime inovace pfizpisobené jejich pozadavkim. To vytvari
feseni, ktera zjednodusuji pracovni procesy, chrani zaméstnance a zvysuji
produktivitu.

V3ude, kde se pouzivaji feSeni spoleénosti Hedson, je nase motto ziejmé:
Nasim cilem je poskytnout zékaznikovi skuteénou hodnotu. Od
promyslenych malych vyrobkl az po komplexni primyslové feseni a navic
dbame o perfektni zakaznicky servis. Hedson znamena "Vykon nade vie”.

www.hedson.com
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu, tiskové chyby vyhrazeny. S I1"HEDSON
Svédsko Némecko Amerika Francie industrialcuring@hedson.com
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