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1. Bestimmungsgemasse Verwendung

Dieses Gerat dient ausschliesslich zum Schutz der IRT-Kassettenfront (einzeln oder doppelt) vor Staub und Overspray
beim Lackieren. Das IRT ParkingModule mit den induktiven Sensoren ist ein perfektes Werkzeug, um sicherzustellen,
dass das Lackieren nicht méglich ist, wenn das IR-Gerat an die Stromversorgung angeschlossen ist.

2. Produtbeschreibung

Die beiden induktiven Sensoren im IRT ParkingModule sind an eine Steuerung anzuschlieen, die Folgendes
Uberwacht:

e Magnetventil fir die Sprihluftregelung

e  Schutz fur die Stromversorgung der IRT-Einheit

Die Sensoren zeigen an, wenn sich die IRT-Kassette in Parkposition befindet.

Lackieren méglich

Wenn die IRT-Kassette in Parkposition ist, werden die induktiven Sensoren aktiviert und das Magnetventil erhalt ein
Signal von der Steuerung, um den Druckluftstrom zu 6ffnen - und das Lackieren ist méglich.

Lackieren nicht méglich

Wenn die IRT-Kassette nicht in Parkposition ist, werden die induktiven Sensoren deaktiviert, wodurch das Signal an
die Steuereinheit unterbrochen wird und das Magnetventil den Druckluftstrom schlieBt. Dies macht das Lackieren
nicht moglich.
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3. Elektrisches Schaltbild

3.1 Elektrisches Schaltbild - induktiver Sensor
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3.2 Konfigurationen von Kabeln und Anschliissen:
Farben: BK - schwarz, BN - braun, BU - blau, WH - weif3
Standardkonfiguration fir 3-Draht DC:

Kabel Anschlussraum US-100 plug

L+ BN 1/3 Stift 1 /BN

L- BU 2/4 Stift 3/ BU
Leistung jL BK X Sst;f;ti/ /\g’E

3.3 Validierung

Atex 113D Ex tc IlIC T95°C Dc X
I13G ExnAIlICT4 Ge X

4. Abmessungen

Das mitgelieferte Kabel ist 10 Meter lang. Mal3e unten in mm.
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